ROZPORZADZENIE
MINISTRA GOSPODARKIY

z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn?

(Dz. U. z dnia 7 listopada 2008 r.)

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087, z pézn. zm.”)) zarzadza sie, co nastepuje:

Rozdziat 1
Przepisy ogolne

§ 1. Rozporzadzenie okresla:
1) zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace projektowania i
wykonywania wprowadzanych do obrotu lub oddawanych do uzytku:
a) maszyn,
b) wyposazenia wymiennego,
c) elementéw bezpieczenstwa,
d) osprzetu do podnoszenia,
e) fancuchow, lin i pasow,
f) odtaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napedu,
g) maszyn nieukonczonych;
2) procedury oceny zgodnosci;
3) sposdb oznakowania maszyn;
4) wzdr znaku CE.

§ 2. Przepisy rozporzadzenia nie majg zastosowania do:

1) elementdw bezpieczenstwa przeznaczonych do uzytku jako czesci zamienne identycznych elementdw i
dostarczonych przez producenta oryginalnej maszyny;

2) urzadzen specjalnych przeznaczonych do uzytku na terenie wesotych miasteczek lub parkéw rozrywki;

3) maszyn specjalnie zaprojektowanych lub oddanych do uzytku w celach zwigzanych z wykorzystaniem
energii jadrowej, ktdre w przypadku uszkodzenia mogg spowodowac emisje radioaktywna;

4) broni, w tym broni palnej;

5) $rodkdw transportu:

a) ciggnikéw rolniczych i lesnych w zakresie ryzyka objetego przepisami dotyczacymi homologacji typu ciggnikéw
rolniczych i przyczep, z wylaczeniem maszyn zamocowanych na tych pojazdach,

b) pojazdéw silnikowych i ich przyczep objetych przepisami dotyczacymi homologacji typu pojazdéw samochodowych
i przyczep, z wytaczeniem maszyn zamocowanych na tych pojazdach,

c) pojazdéw dwu- lub trzykotowych oraz niektorych pojazddw majacych cztery kota przeznaczonych do poruszania
sie po drogach, do ktérych majg zastosowanie przepisy dotyczace homologaciji typu motocykli i motoroweréw, z
wytgczeniem maszyn zamocowanych na tych pojazdach,

d) pojazdéw silnikowych przeznaczonych wylacznie do udziatu w wyscigach,

e) $rodkéw transportu lotniczego, wodnego oraz kolejowego, z wytaczeniem maszyn zamocowanych na tych
$rodkach transportu;

6) statkdw petnomorskich i ptywajacych jednostek przybrzeznych oraz maszyn na nich zainstalowanych;

7) maszyn specjalnie zaprojektowanych i wykonanych do celdw obronnosci i bezpieczefstwa panstwa;

8) maszyn zaprojektowanych i wykonanych specjalnie dla celéw badawczych, do doraznego uzytku w
laboratoriach;



9) gdrniczych urzadzen wyciggowych;

10) maszyn przeznaczonych do przemieszczania artystéw podczas przedstawien artystycznych;

11) sprzetu elektrycznego i elektronicznego w stopniu, w jakim jest on objety przepisami dotyczacymi
zasadniczych wymagan dla sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach
napiecia:

a) urzadzen gospodarstwa domowego przeznaczonych do uzytku domowego,
b) sprzetu audiowizualnego,
c) sprzetu informatycznego,
d) maszyn biurowych powszechnego uzytku,
e) aparatury rozdzielczej i aparatury sterowniczej niskiego napiecia,
f) silnikéw elektrycznych;
12) sprzetu elektrycznego wysokiego napiecia:
a) aparatury rozdzielczej i aparatury sterowniczej,
b) transformatoréw.

§ 3. Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:
1) maszyna:
zespdt wyposazony lub ktdry mozna wyposazy¢ w mechanizm napedowy inny niz bezposrednio wykorzystujacy
site miesni ludzkich lub zwierzecych, sktadajacy sie ze sprzezonych czesci lub elementéw, z ktdrych przynajmniej
jedna jest ruchoma, potaczonych w cato$¢é majaca konkretne zastosowanie,

zespdt, o ktérym mowa w lit. a, bez elementéw przeznaczonych do jego podtaczenia w miejscu pracy lub do

podtaczenia do zrédet energii i napedu,

zespot, o ktdrym mowa w lit. a i b, gotowy do zainstalowania i zdolny do funkcjonowania jedynie po

zamontowaniu na $rodkach transportu lub zainstalowaniu w budynku lub na konstrukgji,

d) zespoty maszyn, o ktdrych mowa w lit. a-c, lub maszyny nieukonczone okreslone w pkt 7, ktére w celu osiggniecia
okreslonego efektu koricowego zostaty zestawione i sg sterowane w taki sposéb, ze dziatajg jako zintegrowana
catosé,

e) zespot sprzezonych czesci lub elementéw, z ktdrych przynajmniej jeden jest ruchomy, potaczonych w catosc,
przeznaczony do podnoszenia fadunkoéw, ktérego jedynym zrédtem mocy jest bezposrednie wykorzystanie sity
miesni ludzkich;

2) wyposazenie wymienne - urzadzenie, ktore jest montowane przez operatora do oddanych do uzytku
maszyny lub ciggnika, w celu zmiany ich funkcji lub przypisania im nowej funkcji, jesli wyposazenie to nie jest
narzedziem;

3) element bezpieczenstwa - element, ktdry stuzy do spetnienia funkcji bezpieczenstwa, jest wprowadzany do
obrotu oddzielnie, a jego uszkodzenie lub nieprawidtowe dziatanie zagraza bezpieczenstwu oséb, oraz nie jest
niezbedny do dziatania maszyny lub mozna go zastapi¢ zwyktymi elementami tak, aby maszyna mogta dziata¢;
orientacyjny wykaz elementéw bezpieczenstwa okresla zatacznik nr 1 do rozporzadzenia;

4) osprzet do podnoszenia - element lub wyposazenie niezwigzane z maszyng podnoszaca, w tym réwniez
zawiesia i ich elementy, umozliwiajgce utrzymanie fadunku, umieszczane pomiedzy maszyng a fadunkiem lub na
samym fadunku lub mogace stanowi¢ integralng czes$¢ tadunku, ktére sa wprowadzane do obrotu oddzielnie;

5) fancuchy, liny i pasy - taficuchy, liny i pasy do podnoszenia stanowigce cze$¢ maszyny podnoszacej lub
osprzetu do podnoszenia;

6) odtaczane urzadzenie do mechanicznego przenoszenia napedu - odtgczany element do przenoszenia mocy
miedzy maszynami samobieznymi lub ciggnikami a innymi maszynami przez potaczenie ich na pierwszym statym
fozysku; w przypadku gdy urzadzenie zostato wprowadzone do obrotu z ostong, nalezy je traktowac jako jeden
wyrdb;

7) maszyna nieukonczona - zesp6t elementéw tworzacych maszyne, ktéra nie moze by¢ samodzielnie
stosowana; jedynym przeznaczeniem maszyny nieukonczonej jest wigczenie do innej maszyny lub potaczenie z
inng maszyng lub maszyng nieukonczong lub wyposazeniem w celu stworzenia maszyny; uktad napedowy jest
maszyng_nieukonczong;

8) zagrozenie - potencjalne zrodto urazéw lub uszczerbku na zdrowiu;

9) strefa niebezpieczna - strefe w obrebie lub wokét maszyny, w ktdrej wystepuje zagrozenie bezpieczenstwa
lub zdrowia oséb;

10) osoba narazona - osobe znajdujacq sie czesciowo lub catkowicie w strefie niebezpiecznej;
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11) operator - osobe, ktdra wykonuje czynnosci zwigzane z instalowaniem, obstugiwaniem, regulowaniem,
konserwowaniem, czyszczeniem, naprawianiem lub przemieszczaniem maszyny;

12) ryzyko - kombinacje prawdopodobienstwa i ciezkosci urazéw lub uszczerbku na zdrowiu, ktdre moga
zaistnie¢ w sytuacjach niebezpiecznych;

13) ostona - cze$¢ maszyny, w postaci bariery materialnej, przeznaczong specjalnie do zapewnienia ochrony;

14) urzadzenie ochronne - urzadzenie, inne niz ostona, zmniejszajace ryzyko niezaleznie albo w potaczeniu z
ostong;

15) zastosowanie zgodne z przeznaczeniem - uzytkowanie maszyny zgodnie z informacjami zawartymi w
instrukcji;

16) mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie - uzytkowanie maszyny w sposéb niezgodny z informacjq
zawartg w instrukcji, ktére moze wynikac z dajacych sie fatwo przewidzie¢ ludzkich zachowan;

17) maszyna, ktéra ze wzgledu na jej przemieszczanie sie moze stwarza¢ zagrozenie - maszyne:

a) ktorej dziatanie wymaga albo przemieszczania sie w trakcie pracy, albo ciggtego lub przerywanego
przemieszczania sie miedzy kolejnymi statymi stanowiskami pracy lub

b) ktéra nie przemieszcza sie w trakcie pracy, ale moze zosta¢ wyposazona tak, aby utatwione byto ewentualne
przemieszczanie jej z miejsca na miejsce;

18) kierowca - operatora odpowiedzialnego za przemieszczanie sie maszyny, ktéry moze by¢ transportowany
przez maszyne lub towarzyszy¢ jej pieszo albo kierowac nig zdalnie;

19) podnoszenie - przemieszczanie tadunkéw zawierajacych towary lub osoby, wymagajacych w danym
momencie zmiany poziomu potozenia;

20) fadunek prowadzony - fadunek, ktérego przemieszczanie odbywa sie wzdtuz sztywnych lub elastycznych
prowadnic, o potozeniu ustalonym za pomocg statych zamocowan;

21) wspdtczynnik bezpieczenstwa - stosunek obcigzenia gwarantowanego przez producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela, jakie cze$¢ maszyny lub osprzetu do podnoszenia jest w stanie utrzymac¢, do
maksymalnego udzwigu;

22) wspdiczynnik przecigzenia - stosunek obcigzenia uzytego do przeprowadzenia préb statycznych lub
dynamicznych maszyny podnoszacej lub osprzetu do podnoszenia do maksymalnego udzwigu;

23) proba statyczna - badanie, podczas ktérego maszyna podnoszaca lub osprzet do podnoszenia sg
poddawane dziataniu sity réwnej iloczynowi maksymalnego udzwigu i odpowiedniego wspotczynnika przecigzenia
dla préb statycznych, a nastepnie skontrolowane bezposrednio po zdjeciu obcigzenia w celu upewnienia sie, ze
nie nastapito zadne uszkodzenie;

24) proéba dynamiczna - badanie, podczas ktdrego maszyna podnoszaca pracuje we wszystkich mozliwych
konfiguracjach, przy obcigzeniu réwnym iloczynowi maksymalnego udzwigu i odpowiedniego wspotczynnika
przecigzenia dla préb dynamicznych, z uwzglednieniem dynamicznego zachowania sie maszyny podnoszacej, w
celu sprawdzenia, czy funkcjonuje whasciwie;

25) podstawa fadunkowa - cze$¢ maszyny, na ktdrej lub w ktdrej zajmujq miejsca osoby lub s umieszczane
towary w celu ich podnoszenia.

§ 4. Przepisy, w ktorych jest mowa o maszynie, stosuje sie odpowiednio do wyrobdw, o ktérych mowa w § 1 pkt
1 lit. b-f.

§ 5. Maszyny mogg by¢ wprowadzane do obrotu lub oddawane do uzytku, jezeli przy prawidtowym
zainstalowaniu i konserwacji oraz zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem lub w warunkach, ktére mozna
przewidzie¢, nie stwarzajg zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia osdb oraz zwierzat domowych lub mienia
oraz spefniajg przepisy rozporzadzenia.

§ 6. 1. Przed wprowadzeniem maszyny do obrotu lub oddaniem do uzytku producent lub jego upowazniony
przedstawiciel:

1) zapewnia, ze maszyna spetnia odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa okreslone w rozporzadzeniu;

2) zapewnia, ze dostepna jest dokumentacja techniczna, o ktérej mowa w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;

3) dostarcza niezbednych informacji, w szczegdlnosci instrukcji;

4) przeprowadza wiasciwe procedury oceny zgodnosci, o ktérych mowa w § 127;

5) sporzadza deklaracje zgodnosci WE, o ktérej mowa w pkt 1 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia, i zapewnia,
ze zostata dotaczona do maszyny;



6) umieszcza oznakowanie CE, zgodnie z zasadami okreslonymi w zatgczniku nr 4 do rozporzadzenia.
2. Przed wprowadzeniem do obrotu maszyny nieukoniczonej producent lub jego upowazniony przedstawiciel
zapewnia, ze zostaty zakonczone procedury, o ktérych mowa w § 8 ust. 3.
3. Do realizacji procedur, o ktérych mowa w § 127, producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien
posiadac srodki niezbedne do zapewnienia, ze maszyna spetnia zasadnicze wymagania w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa okreslone w rozporzadzeniu, lub mie¢ dostep do takich srodkéw.
4. Jezeli do maszyn majg zastosowanie takze odrebne przepisy, ktore przewidujg umieszczenie oznakowania CE,
oznakowanie moze by¢ umieszczone pod warunkiem, ze maszyny spetniajg rowniez wymagania okreslone w tych
przepisach.
5. Jezeli co najmniej jeden z przepiséw, o ktérych mowa w ust. 4, pozwala producentowi lub jego
upowaznionemu przedstawicielowi, w okresie przejsciowym okreslonym w tych przepisach, na wybdr innych
przepiséw, oznakowanie CE powinno wskazywa¢ zgodnos¢ tylko z zastosowanymi przepisami. W takim
przypadku producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien poda¢ szczegétowe dane o zastosowanych
przepisach w dotaczonej do maszyny deklaracji zgodnosci WE.

§ 7. 1. Dopuszcza sie mozliwos¢ prezentacji na targach, wystawach i innych pokazach maszyn lub maszyn
nieukonczonych, ktére nie spetniajg wymagan okreslonych w rozporzadzeniu, jezeli na widocznym oznaczeniu
bedzie podana informacja, ze maszyny lub maszyny nieukonczone sg niezgodne z zasadniczymi wymaganiami i
nie bedq sprzedawane, dopdki producent lub jego upowazniony przedstawiciel nie doprowadzi do ich zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

2. Podczas pokazéw maszyn lub maszyn nieukofczonych, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ przedsiewziete
odpowiednie $rodki bezpieczefstwa w celu zapewnienia ochrony oséb.

§ 8. 1. Maszyna nieukonczona moze zosta¢ wprowadzona do obrotu jedynie w przypadku, gdy spetnia
odpowiednie przepisy rozporzadzenia.
2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel moze wprowadzi¢ do obrotu maszyne nieukonczong, pod
warunkiem ze sporzadzi deklaracje wigczenia, o ktérej mowa w pkt 2 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia,
stwierdzajac, ze maszyna nieukonczona przeznaczona jest do wtaczenia do innej maszyny lub zmontowania z
inng maszyng nieukonczong tak, aby utworzy¢ maszyne.
3. Przed wprowadzeniem do obrotu maszyny nieukonczonej producent lub jego upowazniony przedstawiciel
zapewniaja:

1) opracowanie odpowiedniej dokumentacji technicznej dla maszyny nieukonczonej, o ktérej mowa w pkt 2
zatgcznika nr 2 do rozporzadzenia;

2) opracowanie instrukcji montazu, o ktérej mowa w ust. 4 i 5;

3) sporzadzenie deklaracji wiaczenia, o ktérej mowa w pkt 2 zatacznika nr 3 do rozporzadzenia.
4. Instrukcja montazu maszyny nieukonczonej powinna zawierac opis warunkéw, jakie nalezy spetni¢ w celu
prawidfowego wiaczenia jej do maszyny finalnej, aby nie stwarza¢ zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa.
5. Instrukcja montazu powinna by¢ napisana w oficjalnym jezyku Unii Europejskiej zaaprobowanym przez
producenta maszyny finalnej lub przez jego upowaznionego przedstawiciela.
6. Instrukcja montazu i deklaracja wigczenia pozostajg dotaczone do maszyny nieukonczonej do czasu wigczenia
do maszyny finalnej, a nastepnie stanowig cze$¢ dokumentacji technicznej maszyny.

Rozdziat 2

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace projektowania
oraz wytwarzania maszyn

§ 9. 1. Producent maszyny lub jego upowazniony przedstawiciel powinien zapewni¢ przeprowadzenie oceny

ryzyka w celu okre$lenia, majacych zastosowanie do tej maszyny, zasadniczych wymagan w zakresie

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana z uwzglednieniem wynikédw

tej oceny.

2. W procesie oceny ryzyka, o ktérej mowa w ust. 1, producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien:
1) okresli¢ ograniczenia dotyczace maszyny, w tym zastosowania zgodnego z przeznaczeniem oraz wszelkiego

mozliwego do przewidzenia niewtasciwego uzycia;



2) zidentyfikowa¢ zagrozenia, jakie moze stwarza¢ maszyna, i zwigzane z tym sytuacje niebezpieczne;

3) oszacowac ryzyko, biorac pod uwage ciezko$¢ mozliwych urazéw lub uszczerbku na zdrowiu i
prawdopodobienstwo ich wystapienia;

4) oceni¢ ryzyko w celu ustalenia, czy wymagane jest zmniejszenie ryzyka, zgodnie z wymaganiami
rozporzadzenia;

5) wyeliminowac¢ zagrozenia lub zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z zagrozeniami przez zastosowanie srodkéw
ochronnych, zgodnie z hierarchig okreslong w § 10 ust. 3.
3. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia majg zastosowanie tylko wéwczas, gdy
dla danej maszyny wystepujq zagrozenia odpowiadajace okreslonemu zasadniczemu wymaganiu podczas
uzytkowania w warunkach przewidzianych przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela albo w
mozliwych do przewidzenia sytuacjach odbiegajacych od normalnych, z wyjatkiem wymagan, o ktérych mowa w
§ 10-12, § 56-60, ktére majg zastosowanie do wszystkich maszyn, do ktdrych stosuje sie przepisy
rozporzadzenia.
4. Jezeli przy uwzglednieniu aktualnego poziomu techniki spetnienie celéw okreslonych w zasadniczych
wymaganiach jest niemozliwe, maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w sposéb zapewniajacy
maksymalne zblizenie sie do tych celdw.

§ 10. 1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby nadawata sie do realizowania swojej funkcji
oraz mogta by¢ obstugiwana, regulowana i konserwowana, nie stwarzajac zagrozen dla oséb wykonujacych te
czynnosci w przewidzianych warunkach, z uwzglednieniem mozliwego do przewidzenia niewtasciwego uzycia.
2. W celu przeciwdziatania zagrozeniom, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ zastosowane $rodki majace na
celu wyeliminowanie wszelkiego ryzyka w okresie catego zatozonego czasu zycia maszyny, z jej transportem,
montazem, demontazem, unieruchomieniem i ztomowaniem wiacznie.
3. Przy doborze najbardziej odpowiednich srodkdéw, o ktérych mowa w ust. 2, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel powinien postepowac zgodnie z nastepujacymi zasadami, wedtug podanej kolejnosci:

1) wyeliminowac lub zmniejszy¢ ryzyko, tak dalece jak jest to mozliwe, przez projektowanie i wytwarzanie
maszyn bezpiecznych samych w sobie;

2) stosowaé konieczne $Srodki ochronne w odniesieniu do ryzyka, ktérego nie mozna wyeliminowac;

3) informowa¢ uzytkownikéw o ryzyku resztkowym, spowodowanym jakimikolwiek niedostatkami w przyjetych
$rodkach ochronnych, i wskazywac, czy jest konieczne przeszkolenie w tym zakresie, oraz okresli¢ potrzeby
stosowania $rodkéw ochrony indywidualne;j.

§ 11. 1. Podczas projektowania i wykonania maszyny oraz opracowywania instrukcji producent lub jego
upowazniony przedstawiciel powinien wzig¢ pod uwage nie tylko zastosowanie maszyny zgodne z
przeznaczeniem, ale takze mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie.

2. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby zapobiec niewtasciwemu jej uzyciu, jezeli takie
uzycie wywotatoby ryzyko.

3. W przypadku gdy maszyna jest zaprojektowana w sposéb umozliwiajacy jej niewtasciwe uzycie, w instrukcji
nalezy poinformowac uzytkownika o niedozwolonych sposobach jej uzytkowania.

4. Podczas projektowania i wykonania maszyny producent powinien uwzgledni¢ ograniczenia ruchéw operatora
zwigzane z koniecznym lub przewidywanym stosowaniem $rodkéw ochrony indywidualnej.

§ 12. Maszyne dostarcza sie z kompletnym wyposazeniem specjalnym i osprzetem umozliwiajacym jej regulacje,
konserwacje i uzytkowanie w sposéb bezpieczny.

§ 13. 1. Materiaty uzyte do wykonania maszyny lub produkty wykorzystywane i powstajace w trakcie jej
uzytkowania nie powinny zagrazac bezpieczenstwu i zdrowiu os6b.

2. W przypadku stosowania ptynéw maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w sposdb zapobiegajacy
ryzyku wynikajacemu z napetniania, uzytkowania, odzyskiwania lub usuwania ptynéw.

§ 14. 1. Mimo o$wietlenia zewnetrznego o normalnym natezeniu maszyna powinna by¢ wyposazona w
o$wietlenie stanowiace jej integralng cze$¢, odpowiednie do wykonywanych czynnosci, jezeli brak takiego
o$wietlenia moze spowodowac powstanie ryzyka.

2. Oswietlenie, o ktérym mowa w ust. 1, nie moze spowodowac wystepowania ucigzliwych obszaréw zacienienia,
meczacych ol$nien i niebezpiecznego efektu stroboskopowego spowodowanego oswietleniem czesci ruchomych.



3. Nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie wewnetrznych czesci maszyny wymagajacych czestych kontroli i
regulacji oraz obszaréw konserwacji.

§ 15. 1. Maszyna lub kazda z jej czesci powinny:

1) umozliwia¢ bezpieczng obstuge i transport;

2) byc¢ opakowane lub zaprojektowane tak, aby umozliwi¢ bezpieczne i niepowodujace uszkodzen
sktadowanie.
2. W trakcie transportowania maszyny lub jej czesci nie powinien by¢ mozliwy nagty jej ruch lub powstanie
zagrozenia wynikajace z braku statecznosci, jezeli maszyna lub jej czesci obstugiwane sg zgodnie z instrukcjami.
3. W przypadku gdy masa, wielko$¢ lub ksztatt samej maszyny lub jej czesci uniemozliwiajg jej reczne
przemieszczanie, maszyna lub kazda z jej czesci powinny:

1) by¢ wyposazone w elementy umozliwiajace zamocowanie do urzadzenia podnoszacego lub

2) byc¢ zaprojektowane w spos6b umozliwiajacy zamocowanie elementdéw, o ktérych mowa w pkt 1, lub

3) miec ksztatt umozliwiajacy tatwe zamocowanie do standardowych urzadzen podnoszacych.
4. W przypadku gdy maszyna lub jej cze$¢ jest przewidziana do przemieszczania recznego, powinna:

1) by¢ fatwo przemieszczalna lub

2) mie¢ wyposazenie do bezpiecznego podnoszenia i przemieszczania.
5. Narzedzia lub czesci maszyn, nawet o niewielkiej masie, ktére moga stwarza¢ zagrozenie, powinny by¢
przemieszczane z zachowaniem specjalnych srodkdw ostroznosci.

§ 16. 1. Maszyna powinna byc¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby w przewidzianych warunkach jej
uzytkowania ograniczy¢ do minimum dyskomfort, zmeczenie oraz obcigzenie fizyczne i psychiczne odczuwane
przez operatora. W tym celu nalezy zastosowac zasady ergonomii, w tym:

1) uwzgledni¢ réznorodnos$¢ warunkdw fizycznych operatordw, ich sity i wydolnosci;

2) zapewni¢ wystarczajacg przestrzen dla ruchdw czesci ciata operatora;

3) unika¢ wymuszania tempa pracy przez maszyne;

4) unikac¢ obserwacji wymagajacej dtugotrwatej koncentracji;

5) dostosowaé wzajemne oddziatywania operatora i maszyny do dajacych sie przewidzie¢ cech operatoréw.
2. Stanowisko operatora powinno by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby unika¢ ryzyka powodowanego
wydzielaniem gazéw lub brakiem tlenu.

3. Jezeli maszyna jest przeznaczona do uzytkowania w Srodowisku niebezpiecznym, stwarzajacym ryzyko dla
zdrowia i bezpieczenstwa operatora, lub przyczynia sie do powstania niebezpiecznego srodowiska, nalezy
zastosowac odpowiednie $rodki zapewniajace operatorowi dobre warunki pracy i ochrone przed mozliwymi do
przewidzenia zagrozeniami.

4. W uzasadnionych przypadkach stanowisko operatora powinno by¢ wyposazone w odpowiednig kabine
zaprojektowana, wykonang lub wyposazong tak, aby spetniata wymagania, o ktérych mowa w ust. 1-3.

5. Wyjscie z kabiny powinno umozliwia¢ szybka ewakuacje. Jezeli jest to konieczne, kabina powinna mie¢ wyjscie
awaryjne, umieszczone w kierunku innym niz wyjscie z kabiny.

§ 17. 1. W uzasadnionych przypadkach, jezeli pozwalajg na to warunki pracy, stanowiska pracy bedace
integralng czescig maszyny powinny by¢ zaprojektowane w sposéb umozliwiajacy zamontowanie siedziska.

2. Jezeli przewiduje sie, ze operator bedzie siedziat w trakcie pracy, a stanowisko operatora jest integralng
czescig maszyny, w maszynie musi by¢ zamontowane siedzisko.

3. Siedzisko operatora w maszynie powinno umozliwia¢ mu utrzymanie stabilnej pozycji. Ponadto musi istnie¢
mozliwo$¢ dostosowania do operatora siedziska i jego odlegtosci od urzadzen sterujacych.

4. Siedzisko operatora w maszynie powinno by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby zredukowa¢ drgania
przenoszone na operatora do mozliwie najnizszego poziomu.

5. Zamocowanie siedziska powinno wytrzymywaé wszystkie sity, ktére moga na nie dziata¢. Jezeli pod nogami
operatora nie ma podtogi, powinny sie tam znajdowac podndzki pokryte materiatem przeciwposlizgowym.

§ 18. 1. Uklady sterowania nalezy zaprojektowac i wykonac tak, aby:

1) zapewniaty bezpieczenstwo oraz zapobiegaty powstawaniu sytuacji zagrozenia;

2) defekty sprzetu komputerowego i oprogramowania uktadu sterowania nie prowadzity do powstawania
sytuacji niebezpiecznych;

3) byly odporne na obciazenia wynikajace z zamierzonego zastosowania i wptywy czynnikéw zewnetrznych;



4) btedy w uktadach logicznych nie doprowadzaty do powstawania sytuacji niebezpiecznych;

5) mozliwe do przewidzenia btedy ludzkie w trakcie pracy nie prowadzity do powstawania sytuacji
niebezpiecznych.
2. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na to, aby:

1) maszyna nie mogta uruchomic sie nieoczekiwanie;

2) parametry maszyny nie mogty zmienia¢ sie w sposob niekontrolowany, jezeli taka zmiana moze prowadzi¢
do sytuacji niebezpiecznych;

3) po wydaniu polecenia zatrzymania, maszyna sie zatrzymata;

4) zadna ruchoma cze$¢ maszyny ani element zamocowany w maszynie nie mogty odpas¢ lub zostaé
Wyrzucone;

5) automatyczne lub reczne zatrzymywanie czesci ruchomych nie mogto zostac zaktécone;

6) urzadzenia ochronne zapewniaty skuteczng ochrone lub wysytaty polecenie zatrzymania;

7) elementy ukfadu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem dziataty w sposéb spdjny w catym zespole
maszyn lub maszyn nieukonczonych.
3. Maszyna sterowana bezprzewodowo powinna automatycznie zatrzymac sie w momencie otrzymania
nieprawidtowego sygnatu sterujgcego lub w przypadku utraty facznosci.

§ 19. 1. Urzadzenia sterujgce powinny byc:

1) wyraznie widoczne i identyfikowalne, z uzyciem piktograméw we wiasciwych przypadkach;

2) rozmieszczone w sposdb zapewniajacy bezpieczng obstuge, bezzwloczng i jednoznaczng;

3) zaprojektowane tak, aby ich kierunek ruchu byt zgodny z wywotywanym skutkiem;

4) umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi, z wyjatkiem urzadzen do zatrzymywania awaryjnego lub
podwieszonego pulpitu sterowniczego, w przypadku gdy jest to konieczne;

5) umieszczone w taki sposdb, aby ich obstuga nie powodowata dodatkowego ryzyka;

6) zaprojektowane albo zabezpieczone w taki sposdb, aby pozadany efekt, jezeli wigze sie z nim ryzyko, nie
mogt wystapi¢ bez zamierzonego dziatania;

7) wykonane tak, aby wytrzymaty dajace sie przewidzie¢ obcigzenia;

8) wykonane tak, aby ich rozmieszczenie, przemieszczanie i opor zwigzany z operowaniem nimi byty zbiezne z
powodowanym dziataniem, z uwzglednieniem zasad ergonomii.
2. Jezeli urzadzenie sterujace zostato zaprojektowane i wykonane w celu spetniania réznych funkgji i brak jest
wzajemnej jednoznacznej relacji miedzy nimi, funkcja, jaka ma by¢ wykonana, powinna by¢ sygnalizowana i w
razie potrzeby potwierdzona.

§ 20. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona we wskazniki niezbedne do zapewnienia bezpieczenstwa obstugi.

2. Operator powinien mie¢ mozliwo$¢ odczytywania wskazan wskaznikéw, o ktérych mowa w ust. 1, ze
stanowiska sterowania.

3. Z kazdego stanowiska sterowania operator powinien mie¢ mozliwo$¢ upewnienia sie, ze w strefach
niebezpiecznych nie przebywaja osoby, lub uktad sterowania powinien by¢ zaprojektowany i wykonany w sposéb
uniemozliwiajacy uruchomienie, jezeli jakakolwiek osoba znajduje sie w strefie niebezpiecznej.

§ 21. 1. Jezeli nie jest mozliwe spetnienie wymagan, o ktérych mowa w § 20 ust. 3, system sterowania powinien
by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposéb, aby uruchomienie maszyny byto kazdorazowo poprzedzane
akustycznym lub optycznym sygnatem ostrzegawczym.

2. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 1, osoby narazone powinny mie¢ czas na opuszczenie strefy
niebezpiecznej lub zapobiezenie uruchomieniu maszyny.

3. Jezeli jest to konieczne, nalezy zastosowa¢ $rodki zapewniajace, ze maszyna moze by¢ sterowana jedynie ze
stanowisk sterowania zlokalizowanych w jednej lub kilku ustalonych wczesniej strefach lub miejscach.

4. Jezeli istnieje kilka stanowisk sterowania, uktad sterowania powinien by¢ zaprojektowany tak, aby sterowanie
z jednego stanowiska wykluczato uzywanie pozostatych, z wyjatkiem uzycia urzadzen sterujacych zatrzymaniem i
urzadzen do zatrzymywania awaryjnego.

5. W przypadku gdy maszyna posiada dwa stanowiska operatora lub wiecej, kazde stanowisko powinno by¢
wyposazone we wszystkie wymagane urzadzenia sterujace tak, aby operatorzy sobie nie przeszkadzali lub
wzajemnie nie stwarzali sytuacji niebezpiecznych.



§ 22. 1. Uruchomienie maszyny powinno by¢ mozliwe tylko przez zamierzone witaczenie urzadzenia sterujgcego
przewidzianego do tego celu.
2. Przepis ust. 1 stosuje sie takze w przypadku:

1) ponownego uruchomienia maszyny po jej zatrzymaniu, niezaleznie od przyczyny zatrzymania,

2) wprowadzenia znaczacych zmian w warunkach pracy maszyny
- z wyjatkiem przypadkéw, gdy ponowne uruchomienie maszyny lub wprowadzenie znaczacych zmian w
warunkach jej pracy nie powoduje sytuacji niebezpiecznych.
3. W przypadku gdy maszyna jest wyposazona w kilka uruchamiajacych urzadzen sterujacych, przez co
operatorzy moga powodowac wzajemne zagrozenia, w celu wyeliminowania takiego ryzyka powinny by¢
zainstalowane urzadzenia dodatkowe. Jezeli bezpieczenstwo wymaga, aby uruchomienie lub zatrzymanie
nastepowato w okreslonej sekwengcji, niezbedne sg urzadzenia zapewniajace wykonanie tych czynnosci we
wiasciwej kolejnosci.
4. W przypadku maszyny pracujacej w trybie automatycznym, jej uruchomienie oraz ponowne uruchomienie po
zatrzymaniu lub zmiana parametréw pracy mogg by¢é mozliwe bez interwencji operatora, pod warunkiem ze nie
prowadzi to do sytuacji zagrozenia.

§ 23. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w urzadzenie sterujgce umozliwiajace catkowite i bezpieczne
zatrzymanie maszyny.

2. Kazde stanowisko robocze powinno by¢ wyposazone w urzadzenie sterujace umozliwiajgce zatrzymanie, w
zaleznosci od istniejacych zagrozen, niektérych lub wszystkich funkcji maszyny tak, aby maszyna pozostawata
bezpieczna. Sterowanie zatrzymaniem powinno mie¢ pierwszenstwo w stosunku do sterowania uruchamianiem.
3. Z chwilg zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych funkcji, zasilanie odpowiednich napedow
uruchamiajacych powinno zosta¢ odfgczone.

4. W przypadku gdy z przyczyn eksploatacyjnych wymagany jest element sterowniczy zatrzymujacy, ktory nie
odtacza zasilania odpowiednich napeddw uruchamiajacych, stan zatrzymania musi by¢ monitorowany i
utrzymywany.

§ 24. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w co najmniej jedno urzadzenie do zatrzymywania awaryjnego,
umozliwiajgce wyeliminowanie zaistniatego niebezpieczenstwa lub zapobiezenie jego wystapieniu.
2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie do:

1) maszyn, w ktdrych urzadzenie do zatrzymywania awaryjnego nie obnizytoby ryzyka ze wzgledu na brak
mozliwosci skrécenia czasu zatrzymania lub brak mozliwosci podjecia szczegéinych srodkdw niezbednych do
przeciwdziatania ryzyku;

2) maszyn przenosnych, trzymanych w reku i prowadzonych recznie.

3. Urzadzenie, o ktérym mowa w ust. 1, powinno:

1) mie¢ wyraznie rozpoznawalne i widoczne oraz szybko dostepne urzadzenia sterujace;

2) mozliwie jak najszybciej zatrzymac niebezpieczny proces, bez stwarzania dodatkowego ryzyka;

3) w koniecznych przypadkach inicjowac¢ lub umozliwia¢ zainicjowanie pewnych ruchéw zabezpieczajacych.
4. Z chwilg ustania aktywnego dziatania urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego po wygenerowaniu sygnatu
zatrzymania, sygnat ten powinien by¢ podtrzymany przez zablokowanie tego urzadzenia, az do chwili, w ktérej
zostanie ono w sposéb zamierzony odblokowane.

5. Nie powinno by¢ mozliwe zablokowanie urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego bez wygenerowania
polecenia zatrzymania. Odblokowanie urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego moze nastgpi¢ wytacznie przez
wykonanie odpowiednich czynnosci, przy czym nie powinno ono ponownie uruchomi¢ maszyny, a tylko umozliwi¢
jej uruchomienie.

6. Funkcja zatrzymania awaryjnego musi by¢ dostepna i gotowa do uzycia przez caty czas, bez wzgledu na tryb
pracy maszyny.

7. Urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego powinny wspomagac, a nie zastepowaé pozostate srodki
zabezpieczajace.

§ 25. W przypadku maszyn lub ich czesci przeznaczonych do wspdlnego dziatania, producent powinien
zaprojektowac i wykona¢ maszyne tak, aby wytaczniki, w tym urzadzenie do zatrzymywania awaryjnego, mogty
zatrzymac nie tylko sama maszyne, ale i wszystkie urzadzenia umieszczone przed nig lub za nig w ciggu
technologicznym, jezeli dalsze dziatanie tych urzadzern moze by¢ niebezpieczne.



§ 26. 1. Wybrany tryb sterowania lub pracy powinien by¢ nadrzedny w stosunku do innych trybéw sterowania
lub pracy, z wyjatkiem zatrzymywania awaryjnego.
2. Jezeli maszyna zostata zaprojektowana i wykonana tak, ze mozliwe jest jej uzytkowanie w kilku trybach
sterowania lub pracy, wymagajacych réznych srodkéw ochronnych lub procedur roboczych, powinna byé
wyposazona na state w przetacznik wyboru trybu pracy i sterowania, ktéry mozna zablokowaé w kazdym
potozeniu. Kazde potozenie tego przetacznika powinno odpowiadac tylko jednemu trybowi pracy lub sterowania i
powinno by¢ identyfikowalne jednoznacznie.
3. Przetacznik wyboru, o ktérym mowa w ust. 2, moze zosta¢ zastgpiony inng metoda wybierania, ktéra
ogranicza uzycie niektorych funkcji maszyny przez okreslone kategorie operatorow.
4. Jezeli w celu wykonania niektdrych czynno$ci maszyna powinna mie¢ mozliwo$¢ dziatania przy niezamknietych
lub usunietych ostonach badz przy wytaczonych urzadzeniach ochronnych, przetacznik wyboru trybu sterowania
lub pracy powinien jednoczesnie:

1) unieruchomi¢ wszystkie inne tryby sterowania lub pracy;

2) zezwalac na uruchamianie niebezpiecznych funkcji wylacznie za pomocg urzadzen sterujacych
wymagajacych statego podtrzymania;

3) zezwala¢ na uruchamianie niebezpiecznych funkcji wylacznie w warunkach obnizonego ryzyka przy
jednoczesnym zapobieganiu zagrozeniom wynikajacym ze sprzezonych sekwencji;

4) uniemozliwi¢ uruchomienie niebezpiecznych funkcji mogacych spowodowac zagrozenie przez oddziatywanie
w sposdb zamierzony lub niezamierzony na czujniki maszyny.
5. Jezeli warunki, o ktérych mowa w ust. 4, nie mogg by¢ spetnione jednocze$nie, przetgacznik wyboru trybu
sterowania lub pracy maszyny powinien uruchomi¢ pozostate srodki ochronne zapewniajace bezpieczenstwo w
strefie dziatania operatora.
6. Operator powinien mie¢ mozliwo$¢ sterowania dziataniem elementéw, przy ktérych pracuje, z miejsca
regulacji maszyny.

§ 27. 1. Przerwa w zasilaniu maszyny, przywrdcenie zasilania po jego przerwaniu lub dowolnego rodzaju
wahania parametréw zasilania nie powinny doprowadza¢ do sytuacji niebezpiecznych.
2. W celu przeciwdziatania niebezpiecznym sytuacjom, o ktérych mowa w ust. 1:

1) maszyna nie powinna uruchamia¢ sie samoistnie;

2) parametry maszyny nie moga zmienia sie w niekontrolowany sposob, jezeli taka zmiana moze prowadzi¢
do powstania sytuacji niebezpiecznych;

3) po wygenerowaniu sygnatu zatrzymania maszyna powinna sie zatrzymac;

4) zaden ruchomy element maszyny lub przedmiot zamocowany w maszynie nie mogg odpas¢ lub zosta¢
Wyrzucone;

5) automatyczne lub reczne zatrzymywanie wszelkich elementéw ruchomych powinno nastepowac bez
zaktécen;

6) urzadzenia ochronne powinny zapewnia¢ skuteczng ochrone lub wysyta¢ polecenie zatrzymania.

§ 28. 1. Maszyna, jej wyposazenie i czeSci powinny by¢ wystarczajaco stateczne, aby wykluczy¢ mozliwosé
wywrocenia sie, upadku lub nieoczekiwanego przemieszczenia podczas eksploatacji, transportu, montazu,
demontazu i wszystkich innych prac zwigzanych z maszyna.

2. Jezeli ksztatt samej maszyny lub przewidywany sposéb jej zainstalowania nie zapewniajg dostatecznej
statecznosci, maszyna powinna mie¢ odpowiednie elementy mocujace, ktdre nalezy wskazac¢ w instrukcji.

§ 29. 1. Poszczegolne czesci maszyny i ich potaczenia powinny wytrzymaé obciazenia wystepujace podczas
uzytkowania.

2. Trwatos¢ uzytych materiatdw powinna by¢ dostosowana do rodzaju miejsca pracy maszyny, przewidzianego
przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, z uwzglednieniem zmeczenia, starzenia, korozji i
Scierania materiatéw.

3. Producent powinien wskaza¢ w instrukcji rodzaj i czesto$¢ kontroli i konserwacji maszyny, wymaganych ze
wzgleddw bezpieczenstwa, oraz wskazac czesci, ktore ulegajq zuzyciu, a takze okresli¢ kryteria ich wymiany.

4. Jezeli mimo podjetych srodkéw nadal istnieje ryzyko pekniecia lub rozerwania elementéw ruchomych, powinny
by¢ one zamontowane i umiejscowione lub zabezpieczone tak, aby ich fragmenty nie wydostaty sie na zewnatrz i
nie doprowadzity do sytuacji niebezpiecznych.



5. Sztywne i elastyczne przewody do transportu ptynéw, w szczegdlnosci pod wysokim cisnieniem, powinny
wytrzymywac przewidziane obcigzenia zewnetrzne i wewnetrzne oraz powinny byé zamocowane lub
zabezpieczone w sposob eliminujacy ryzyko spowodowane ich peknieciem.
6. W przypadku automatycznego posuwu materiatu obrabianego, w celu unikniecia zagrozen w stosunku do
0s6b, powinny by¢ spetnione nastepujace warunki:

1) w momencie gdy narzedzie zetknie sie z przedmiotem obrabianym, narzedzie to powinno osiggnaé swoje
normalne warunki pracy;

2) w przypadku zamierzonego lub przypadkowego uruchomienia lub zatrzymania narzedzia, posuw i ruch
narzedzia powinny by¢ skoordynowane.

§ 30. 1. Producent powinien podja¢ srodki w celu zapobiezenia zagrozeniom powodowanym przez przedmioty
spadajace lub wyrzucane.

2. Dostepne czesci maszyny nie powinny mie¢ ostrych krawedzi, ostrych narozy ani chropowatych powierzchni,
ktére moga spowodowac urazy, o ile pozwala na to ich przeznaczenie.

§ 31. 1. Maszyna przeznaczona do wykonywania kilku réznych operacji z recznym przemieszczaniem przedmiotu
obrabianego miedzy poszczegdlnymi operacjami powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby umozliwi¢
postugiwanie sie kazdym z jej zespotéw roboczych niezaleznie, bez stwarzania ryzyka dla oséb przez pozostate
zespoty.

2. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 1, powinna by¢ mozliwo$¢ oddzielnego uruchamiania i zatrzymywania
kazdego niechronionego elementu.

§ 32. Maszyny, ktérych parametry pracy sq zmienne, powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w sposéb
umozliwiajacy bezpieczny i pewny wybor oraz wiasciwe nastawienie tych parametrow.

§ 33. 1. Ruchome elementy maszyny powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby zapobiec ryzyku
zetkniecia mogacego byc¢ przyczyng wypadku, a gdy ryzyko to nadal istnieje, ruchome elementy maszyny
powinny by¢ wyposazone w ostony lub urzadzenia ochronne.

2. W celu zapobiezenia przypadkowemu zablokowaniu sie ruchomych elementéw maszyny w czasie ich pracy,
nalezy stosowac wszelkie niezbedne $rodki.

3. Jezeli mimo podjetych $rodkdw istnieje nadal prawdopodobienstwo zablokowania ruchomych elementéw
maszyny, producent powinien zapewni¢ specjalne urzadzenia ochronne lub narzedzia do bezpiecznego
odblokowania tych elementéw.

4. Instrukcje i, jezeli jest to mozliwe, oznakowanie na maszynie powinny wskazywac specjalne urzadzenia
ochronne, o ktérych mowa w ust. 3, i sposéb ich stosowania.

5. Ostony i inne urzadzenia ochronne, chronigce przed ryzykiem zwigzanym z ruchomymi elementami maszyny,
powinny by¢ dobierane stosownie do rodzaju zagrozenia.

6. Przy doborze oston lub urzadzen ochronnych, o ktérych mowa w ust. 3, nalezy postepowac w sposéb
okreslony w § 34.

§ 34. 1. Ostony zaprojektowane w celu ochrony oséb przed zagrozeniami stwarzanymi przez ruchome elementy
przenoszenia napedu powinny byc:

1) ostonami statymi, o ktérych mowa w § 37 ust. 1, albo

2) ruchomymi ostonami blokujgcymi, o ktérych mowa w § 37 ust. 3-5.
2. Zaleca sie stosowanie oston ruchomych blokujacych w przypadku ruchomych elementéw maszyny, jezeli
przewiduje sie konieczno$¢ czestego dostepu do nich.
3. Ostony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony oséb przed zagrozeniami, ktére moga by¢
spowodowane przez ruchome elementy maszyny, powinny byc:

1) ostonami statymi, o ktérych mowa w § 37 ust. 1, albo

2) ruchomymi ostonami blokujgcymi, o ktérych mowa w § 37 ust. 3-5, albo

3) urzadzeniami ochronnymi, o ktérych mowa w § 37 ust. 7, albo

4) kombinacjq oston lub urzadzen ochronnych, o ktérych mowa w pkt 1-3.
4. Jezeli niektére ruchome elementy maszyny bezposrednio zwigzane z procesem technologicznym nie moga by¢
catkowicie niedostepne podczas pracy ze wzgledu na operacje wymagdajace ingerencji operatora, wéwczas te
ruchome elementy maszyny powinny by¢ wyposazone w:



1) ostony state lub ruchome ostony blokujace, o ktérych mowa w § 37 ust. 1 i 3-5, zapobiegajace dostepowi
do tych fragmentéw ruchomych elementéw maszyny, ktére nie sa wykorzystywane podczas pracy;

2) ostony nastawne, o ktérych mowa w § 37 ust. 6, ograniczajace dostep do tych fragmentéw ruchomych
elementéw maszyny, do ktérych dostep jest niezbedny.

§ 35. Po zatrzymaniu ruchu czesci maszyny, wszelkie przemieszczenie sie jej od pozycji zatrzymania, wywotane
dowolnymi przyczynami innymi niz dziatanie na urzadzenia sterujace, nie powinno by¢ mozliwe lub nie moze
stwarzac¢ zagrozenia.

§ 36. Ostony i urzadzenia ochronne:
1) powinny:

a) mie¢ wytrzymatg konstrukcje,

b) by¢ stabilnie zamocowane na swoim miegjscu,

c) by¢ umieszczone w odpowiedniej odlegtosci od strefy niebezpiecznej,

d) umozliwia¢, w miare mozliwosci bez konieczno$ci demontazu oston lub wytaczenia urzadzen ochronnych, dostep

konieczny do wykonywania prac zwigzanych z mocowaniem lub wymiang narzedzi oraz konserwacja, przy czym
dostep ten powinien by¢ ograniczony tylko do obszaru niezbednego do wykonywania tych prac,

e) w miare mozliwosci chroni¢ przed wyrzucaniem lub spadaniem materiatéw lub przedmiotéw oraz przed emisjami

powodowanymi przez maszyny;
2) moga powodowac tylko minimalne utrudnienia w obserwacji procesu produkcyjnego;
3) nie powinny:

a) powodowac zadnego dodatkowego ryzyka,
b) dawac fatwo sie obejs¢ lub wytaczyc.

§ 37. 1. Ostony state powinny by¢é mocowane w sposéb umozliwiajacy ich otwarcie lub demontaz wytgcznie przy
uzyciu narzedzi. Tam gdzie jest to mozliwe, usuniecie elementéw mocujacych powinno uniemozliwia¢
pozostawienie oston na swoim miejscu.
2. Systemy mocowania oston muszg pozosta¢ przymocowane do oston lub do maszyny, jezeli ostony zostaty
usuniete.
3. Ostony ruchome blokujgace powinny:

1) oile to mozliwe, pozostawaé po otwarciu przymocowane do maszyny;

2) byc¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby mogty by¢ regulowane tylko poprzez zamierzone dziatanie;

3) byc sprzezone z uktadem blokujacym, zapobiegajacym uruchomieniu niebezpiecznych funkcji maszyny do
chwili zamkniecia ostony i wydajacym polecenie zatrzymania, gdy tylko ostona jest otwierana.
4. W przypadku gdy operator moze znalez¢ sie w strefie niebezpiecznej, zanim ustanie ryzyko zwigzane z
niebezpiecznymi funkcjami maszyny, ruchome ostony musza, by¢ potaczone z urzadzeniem ryglujgcym ostony
stanowigcym uzupetnienie urzadzenia blokujacego, aby:

1) zapobiec uruchomieniu niebezpiecznych funkgcji do chwili zamkniecia i zaryglowania oston oraz

2) ostony pozostawaty zamkniete i zaryglowane, dopdki nie ustanie ryzyko urazéw wynikajace z
niebezpiecznych funkcji maszyny.
5. Ruchome ostony blokujace musza by¢ zaprojektowane tak, aby w przypadku braku lub uszkodzenia jednej z
ich czesci niemozliwe byto uruchomienie niebezpiecznych funkcji maszyny albo nastepowato ich zatrzymanie.
6. Ostony nastawne ograniczajace dostep do stref elementéw ruchomych maszyny, niezbednych do pracy,
powinny by¢:

1) nastawiane recznie lub automatycznie, w zaleznosci od rodzaju pracy;

2) tatwe do nastawienia bez uzycia narzedzi.
7. Urzadzenia ochronne powinny by¢ zaprojektowane i sprzezone z uktadem sterowania tak, aby:

1) ruchome elementy maszyny nie mogty zosta¢ uruchomione, dopdki operator moze do nich dosiegnag;

2) osoba narazona nie mogta dosiegna¢ ruchomych elementdéw maszyny po ich uruchomieniu;

3) mogty by¢ nastawiane tylko przez dziatania zamierzone;

4) brak lub uszkodzenie jednego ich elementu uniemozliwiato uruchomienie ruchomych elementéw maszyny
lub zatrzymywato elementy znajdujace sie w ruchu.

§ 38. 1. Maszyna zasilana energig elektryczng powinna by¢ tak zaprojektowana, wykonana i wyposazona, aby
wyeliminowac zagrozenia o charakterze elektrycznym.



2. Do maszyny pracujacej w okreslonych zakresach napie¢ majq zastosowanie przepisy dotyczace urzadzen
elektrycznych przeznaczonych do pracy w tych zakresach.

3. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby zapobiec lub ograniczy¢ gromadzenie sie
potencjalnie niebezpiecznych tadunkéw elektrostatycznych, lub powinna byé wyposazona w uktad do ich
roztadowywania.

§ 39. Maszyna zasilana energig inng niz elektryczna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona tak,
aby unikna¢ zagrozen zwigzanych z tymi rodzajami energii.

§ 40. 1. Mozliwos¢ popetnienia przy pierwszym lub ponownym montazu czesci btedéw, ktdre moga by¢ zrédtem
ryzyka, powinna zosta¢ wyeliminowana podczas projektowania i wykonania tych czesci lub, gdy nie jest to
mozliwe, przez umieszczenie informacji na samych czesciach lub na ich obudowach.

2. Informacje, o ktérych mowa w ust. 1, nalezy umieszcza¢ na ruchomych elementach maszyny lub ich
obudowach w przypadku, gdy dla unikniecia zagrozenia konieczna jest znajomos¢ kierunku ruchu. Informacje o
rodzajach ryzyka nalezy zamie$ci¢ w instrukcji.

3. Jezeli btedne potaczenie moze stanowi¢ zrddto ryzyka, nalezy zastosowac takie rozwigzanie konstrukcyjne,
ktére uniemozliwi niewtasciwe potaczenie, lub, gdy takie rozwigzanie nie jest mozliwe, umiescic¢ opis potaczenia
na faczonych elementach i, w razie potrzeby, na ztaczach.

§ 41. 1. W celu wyeliminowania ryzyka powstania urazéw spowodowanych zetknieciem sie z czeScig maszyny
lub materiatami o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze albo zblizaniem sie do takiej maszyny lub materiatéw,
nalezy zastosowac konieczne $rodki zapobiegawcze.

2. Srodki zapobiegawcze nalezy stosowa¢ réwniez w przypadku, gdy wyrzucenie z maszyny goracego lub bardzo
zimnego materiatu moze stanowi¢ niebezpieczenstwo.

§ 42. 1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby uniknag:

1) powstania pozaru lub przegrzania,

2) wybuchu
- spowodowanych przez samg maszyne albo przez gazy, ciecze, pyty, opary lub inne substancje zaréwno
wytwarzane przez nig, jak i stosowane podczas jej uzytkowania.
2. W przypadku istnienia ryzyka wybuchu zwigzanego z pracq maszyny w atmosferze zagrozonej wybuchem
maszyna powinna spetnia¢ wymagania okreslone w odrebnych przepisach.

§ 43. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby:

1) emisja hatasu lub drgania wytwarzane przez maszyne byty ograniczone do mozliwie najnizszego poziomu,
przy wykorzystaniu postepu technicznego i dostepnosci Srodkéw redukcji hatasu oraz ttumienia drgan, w
szczegolnosci u zrddta ich powstawania; poziom emisji hatasu i drgan moze by¢ oszacowany przez odniesienie do
odpowiednich parametréw z podobnej maszyny;

2) promieniowanie zewnetrzne nie zaktdcato dziatania maszyny.

§ 44. 1. Nalezy wyeliminowac¢ lub ograniczy¢ niepozadang emisje promieniowania przez maszyne do takiego
poziomu, aby nie miata niekorzystnego wptywu na osoby.

2. Kazda emisja promieniowania jonizujacego zwigzana z funkcjonowaniem maszyny powinna by¢ ograniczona
do jak najnizszego poziomu, wystarczajacego do wiasciwego jej funkcjonowania podczas ustawiania, dziatania i
czyszczenia. W przypadku wystepowania przekroczen tego poziomu nalezy podjaé niezbedne $rodki ochronne.
3. Kazda emisja promieniowania niejonizujacego zwigzana z funkcjonowaniem maszyny podczas ustawiania,
dziatania i czyszczenia musi by¢ ograniczona do takiego poziomu, aby nie miata niekorzystnego wptywu na
osoby.

§ 45. W przypadku stosowania w maszynie urzadzenia laserowego, powinno ono by¢:

1) zaprojektowane i wykonane w sposdb wykluczajacy wszelkg przypadkowa emisje promieniowania;

2) zabezpieczone tak, aby promieniowanie robocze, promieniowanie odbite albo rozproszone i promieniowanie
wtorne nie zagrazaty zdrowiu, za$ wyposazenie optyczne do obserwacji lub nastawiania urzadzenia laserowego
na maszynie nie stwarzato zagrozenia dla zdrowia.



§ 46. 1. Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby mozna byto unikng¢ ryzyka wdychania,
spozycia, zetkniecia ze skora, oczami lub btong $luzowg oraz przenikniecia przez skére materiatdéw i substancji
niebezpiecznych przez nig wytwarzanych.

2. Jezeli nie mozna wyeliminowac zagrozenia, maszyny nalezy wyposazy¢ tak, aby materiaty i substancje
niebezpieczne mogtly by¢ odseparowane, usuniete, wytracone przez zraszanie woda, filtrowane lub poddane
dziataniu innej réwnie skutecznej metody.

3. W przypadku gdy maszyna podczas normalnego trybu pracy nie jest ostonieta, urzadzenia do separacji lub
usuwania tych substancji musza by¢ umieszczone tak, aby uzyska¢ maksymalny efekt.

§ 47. Jezeli maszyna pozwala na wejscie osoby do jej wnetrza, to powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana,
aby mozna byto zabezpieczy¢ jq przed zamknieciem lub aby mozna byto wezwac pomoc, uzywajac
zainstalowanych tam $rodkdw.

§ 48. 1. Czesci maszyny, po ktorych moga sie poruszac lub na ktérych mogg sta¢ osoby, powinny by¢
zaprojektowane i wykonane w sposob zapobiegajacy poslizgnieciu sie, potknieciu lub upadkowi.

2. Jezeli wymagajq tego wzgledy bezpieczenstwa, czesci, o ktérych mowa w ust. 1, muszg byé wyposazone w
uchwyty state pozwalajace uzytkownikowi utrzymaé réwnowage.

§ 49. Maszyny, ktére wymagajg ochrony przed skutkami wytadowan atmosferycznych podczas uzytkowania,
powinny by¢ wyposazone w ukfad odprowadzajacy powstate tadunki do ziemi.

§ 50. 1. Punkty regulacji i konserwacji powinny by¢ umieszczone poza strefami niebezpiecznymi. Nalezy
zapewni¢ mozliwo$¢ wykonywania regulacji, konserwacji, naprawy, czyszczenia i innych czynnosci serwisowych
podczas postoju maszyny.

2. Jezeli ze wzgleddw technicznych co najmniej jeden z warunkéw, o ktdrych mowa w ust. 1, nie moze by¢
spetniony, powinna by¢ zapewniona mozliwos¢ wykonania regulacji, konserwacji, naprawy, czyszczenia oraz
innych czynnosci bez powstania ryzyka zwigzanego z ich wykonywaniem.

3. W przypadku maszyny automatycznej, a takze, w razie potrzeby, w przypadku innych maszyn, nalezy
zapewni¢ przytacza do sprzetu diagnostycznego wykrywajacego defekty.

4. Zuzywajace sie elementy maszyny automatycznej powinno sie wymienia¢ tatwo i bezpiecznie.

5. Dostep do elementéw maszyny powinien by¢ utatwiony i umozliwia¢ wykonywanie zadan, o ktérych mowa w
ust. 4, z uzyciem potrzebnych $rodkéw technicznych, zgodnie z procedurg okreslong przez producenta.

6. Konstrukcja maszyny powinna umozliwia¢ bezpieczny dostep do wszystkich obszaréw niezbednych podczas
obstugi, regulacji i konserwacji.

§ 51. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w tatwo rozpoznawalne urzadzenia odtaczajace jq od wszystkich
zrédet energii, przy czym w urzadzeniu nalezy uwzgledni¢ funkcje zablokowania go, jezeli ponowne podigczenie
zasilania energig mogtoby zagraza¢ osobom.

2. W przypadku maszyny zasilanej energig elektryczng za wystarczajace odtaczenie maszyny od zrédta energii
uznaje sie wyjecie wtyczki, pod warunkiem Ze operator jest w stanie sprawdzi¢ z kazdego dostepnego mu
miejsca, ze wtyczka zostata wyjeta.

3. Po odtaczeniu od zrédta zasilania nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ roztadowania, w normalny sposéb, energii
pozostajacej lub zmagazynowanej w obwodach maszyny, bez stwarzania zagrozenia dla osdb.

4. W uzasadnionych przypadkach, pomimo odtaczenia zasilania energig, niektére obwody moga pozostac
podtaczone do swoich zrédet energii, miedzy innymi po to, aby utrzymac potozenie okreslonych czesci, zachowac
informacje, o$wietli¢ wnetrza. W takim przypadku nalezy podja¢ odpowiednie dziatania w celu zapewnienia
bezpieczenstwa operatorowi.

§ 52. 1. Maszyna powinna byc¢ tak skonstruowana i wyposazona, aby ograniczy¢ interwencje operatora.
2. Jezeli interwencji, o ktérej mowa w ust. 1, nie mozna unikng¢, nalezy zapewni¢ mozliwos¢ przeprowadzenia
jej w fatwy i bezpieczny sposéb.

§ 53. 1. Budowa maszyny powinna umozliwiaé czyszczenie jej czeSci wewnetrznych, ktdére uprzednio zawieraty
niebezpieczne substancje lub preparaty, bez potrzeby wchodzenia do jej wnetrza. Niezbedne odblokowanie
maszyny powinno by¢ réwniez mozliwe z zewnatrz.



2. Jezeli unikniecie wchodzenia do maszyny, aby jg wyczysci¢, jest niemozliwe, producent powinien podczas
projektowania maszyny uwzgledni¢ rozwigzania techniczne pozwalajace na ograniczenie zagrozenia do minimum.

§ 54. 1. Wszelkie informacje lub ostrzezenia powinny by¢ wyrazone w jezyku lub jezykach oficjalnych Unii
Europejskiej panstwa cztonkowskiego, na ktérego terytorium maszyna jest wprowadzana do obrotu lub
oddawana do uzytku, a na wniosek moga by¢ dodatkowo dotaczone wersje w innym jezyku lub jezykach
oficjalnych Unii Europejskiej zrozumiatych dla operatoréw.

2. Zaleca sig, aby informacje i ostrzezenia, o ktdrych mowa w ust. 1, byly zapisane w postaci fatwo zrozumiatych
symboli lub piktogramdw.

§ 55. 1. Informacje potrzebne do sterowania maszyng powinny by¢ jednoznaczne i zrozumiate. Nie nalezy
stosowa¢ nadmiaru informacji, aby nie przecigza¢ operatora.

2. Wyswietlacz ekranowy i inne interaktywne $rodki komunikacji miedzy operatorem a maszyng powinny by¢
fatwe w obstudze.

3. Jezeli bezpieczenstwo i zdrowie os6b moze by¢ zagrozone przez nieprawidtowe dziatanie maszyny
pozostawionej bez nadzoru, powinna ona by¢ wyposazona w odpowiednig sygnalizacje ostrzegawcza -
akustyczng lub optyczna.

4. Jezeli maszyna jest wyposazona w urzadzenia ostrzegawcze, sygnaty emitowane przez te urzadzenia powinny
by¢ jednoznaczne i fatwo dostrzegalne lub styszalne.

5. Operator powinien w kazdej chwili mie¢ mozliwo$¢ sprawdzenia dziatania urzadzen ostrzegawczych.
Urzadzenia ostrzegawcze powinny spetnia¢ wymagania dotyczace barw, znakéw i sygnatdw bezpieczenstwa.

6. Jezeli mimo zastosowania bezpiecznej konstrukcji maszyny, srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych
$rodkdw ochronnych nadal istnieje ryzyko, producent powinien wyposazy¢ maszyne w urzadzenia ostrzegawcze i
zapewni¢ niezbedne ostrzezenia.

§ 56. 1. Oznaczenia maszyn powinny by¢ widoczne, czytelne i trwate. Powinny one zawiera¢ co najmniej:
1) nazwe i adres producenta oraz jego upowaznionego przedstawiciela, jezeli taki wystepuje;
2) okreSlenie maszyny;
3) oznakowanie CE;
4) oznaczenie serii lub typu maszyny;
5) numer seryjny, jezeli taki wystepuje;
6) rok budowy maszyny, rozumiany jako rok zakonczenia procesu produkgji.
2. Specjalnego oznakowania wymaga maszyna przeznaczona do pracy w przestrzeni zagrozonej wybuchem.
3. Wz6r oznakowania zgodnosci CE okresla zatacznik nr 4 do rozporzadzenia.

§ 57. 1. Oprdcz oznaczen, o ktérych mowa w § 56 ust. 1, na maszynie powinny znalez¢ sie petne informacje
dotyczace typu maszyny oraz informacje niezbedne do bezpiecznego uzytkowania maszyny.

2. Jezeli w trakcie uzytkowania pewne czesci maszyny mogg by¢ przenoszone za pomocg urzadzen
podnoszacych, to na tej czesci nalezy umiesci¢ w sposéb czytelny, jednoznaczny i trwaty informacje o jej masie.

§ 58. 1. Maszyna wprowadzana do obrotu lub oddawana do uzytku musi by¢ wyposazona w instrukcje.

2. Instrukcja powinna by¢ sporzadzona w co najmniej jednym jezyku oficjalnym Unii Europejskiej. Na takiej
wersji lub wersjach jezykowych, zweryfikowanych przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
powinien by¢ umieszczony napis "Instrukcja oryginalna".

3. Jezeli "Instrukcja oryginalna" nie istnieje w jezyku lub jezykach oficjalnych panstwa cztonkowskiego, w ktérym
maszyna bedzie uzytkowana, ttumaczenie na ten jezyk lub jezyki powinno zosta¢ dostarczone przez producenta
lub jego upowaznionego przedstawiciela albo przez osobe wprowadzajaca maszyne na dany obszar. Ttumaczenie
powinno by¢ opatrzone napisem "Ttumaczenie instrukcji oryginalnej".

4. Maszyna powinna by¢ wyposazona w "Instrukcje oryginalng" oraz, jezeli ma to zastosowanie, w "Ttumaczenie
instrukgji oryginalnej".

5. W uzasadnionych przypadkach instrukcja konserwacji maszyny przeznaczona do korzystania przez
wyspecjalizowany personel zatrudniony przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela moze by¢
napisana tylko w jezyku, ktérym postuguje sie personel.

6. Tres¢ instrukcji, oprécz opisu zastosowania zgodnego z przeznaczeniem, powinna réwniez uwzglednia¢
mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie.



7. W przypadku maszyn przeznaczonych do ogdlnego stosowania, instrukcja powinna by¢ sformutowana w
sposdb jasny, przejrzysty, umozliwiajacy wszystkim uzytkownikom tatwe korzystanie z niej.

§ 59. 1. Instrukcje, o ktérych mowa w § 58 ust. 1, powinny zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje, jezeli
ma to zastosowanie:

1) nazwe i petny adres producenta i jego upowaznionego przedstawiciela;

2) okreSlenie maszyny, ktore zostato umieszczone na samej maszynie, z wyjatkiem numeru seryjnego;

3) deklaracje zgodnosci WE lub dokument przedstawiajacy tres¢ deklaracji zgodnosci WE, wskazujacy
szczegbtowe dane dotyczace maszyny, niekoniecznie zawierajgcy numer seryjny i podpis;

4) ogdlny opis maszyny;

5) rysunki, schematy, opisy i objasnienia niezbedne do uzytkowania, konserwacji i naprawy maszyny oraz
sprawdzenia prawidtowosci jej dziatania;

6) opis stanowiska lub stanowisk pracy, ktére mogg zajmowac operatorzy;

7) opis zastosowania maszyny zgodnego z przeznaczeniem;

8) ostrzezenia dotyczace niedozwolonych sposobéw uzytkowania maszyn, ktdre, jak to wynika z
doswiadczenia, mogg mie¢ miejsce;

9) instrukcje montazu, instalowania i faczenia, zawierajace rysunki, schematy i sposoby mocowania oraz
okreslenie podwozia lub instalacji, na jakich maszyna powinna by¢ zamontowana;

10) dotyczace instalacji i montazu, majace na celu zmniejszenie hatasu lub drgan;

11) dotyczace oddania do uzytku i eksploatacji maszyny oraz, jezeli jest to niezbedne, instrukcje dotyczace
szkolenia operatoréw;

12) informacje dotyczace ryzyka istniejacego mimo zastosowania konstrukgji bezpiecznej samej w sobie,
$rodkdéw zabezpieczajacych i dodatkowych $rodkéw ochronnych;

13) dotyczace $rodkdw ochronnych, jakie musi zastosowac¢ uzytkownik we wiasciwych przypadkach, tacznie z
dostarczeniem $rodkéw ochrony indywidualnej;

14) podstawowe parametry narzedzi, ktére mozna stosowa¢ w maszynie;

15) warunki, w jakich maszyna spetnia wymagania statecznosci podczas uzytkowania, transportu, montazu,
demontazu, postoju, badan czy przewidywalnych awarii;

16) okreslajace bezpieczne warunki transportu, przenoszenia i przechowywania, z podaniem masy maszyny i
jej poszczegdlnych czesci, jezeli istnieje koniecznos¢ osobnego transportu;

17) sposéb postepowania w razie wypadku lub awarii; jezeli w maszynie zastosowano funkcje blokowania, to
nalezy podac¢ sposéb przeprowadzenia bezpiecznego odblokowania urzadzenia;

18) opis czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych, jakie powinien wykonywac uzytkownik, oraz
zapobiegawcze $rodki konserwacji;

19) instrukcje umozliwiajace bezpieczne przeprowadzenie regulacji i konserwacji, w tym $rodki ochronne, jakie
nalezy podja¢ w trakcie tych czynnosci;

20) specyfikacje czesSci zamiennych, jakie majg zostac uzyte, jezeli majg one wptyw na zdrowie i
bezpieczenstwo operatoréw;

21) parametry dotyczace emisji hatasu:

a) poziom ci$nienia akustycznego na stanowiskach pracy skorygowanego charakterystyka A, jezeli przekracza on 70
dB(A); natomiast jezeli poziom ten nie przekracza 70 dB(A), to powinno by¢ to wyraznie zaznaczone w instrukcji,

b) szczytowg chwilowg wartos¢ cisnienia akustycznego na stanowiskach pracy skorygowang charakterystykq C, jezeli
przekracza ona 63 Pa (130 dB w stosunku do 20 pPa),

c) poziom mocy akustycznej maszyny skorygowany charakterystyka A, jezeli poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego na stanowiskach pracy skorygowany charakterystyka A przekracza 80 dB(A);

22) dotyczace promieniowania emitowanego przez maszyne, szczegélnie promieniowania niejonizujacego,
ktére moze miec niekorzystny wplyw na operatora i osoby narazone, w szczegélnosci gdy majg wszczepione
aktywne lub nieaktywne urzadzenia medyczne.

2. Wartosci parametréw, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 21, powinny by¢ zmierzone dla danej maszyny albo
ustalone na podstawie pomiaréw wykonanych dla technicznie poréwnywalnej maszyny.

3. W przypadku bardzo duzych maszyn zamiast poziomu mocy akustycznej z korekcjg A dopuszcza sie wskazanie
poziomow cisnienia akustycznego z korekcjg A w okreslonych punktach otoczenia maszyny.

4. W przypadkach niestosowania przy okreslaniu hatasu norm zharmonizowanych poziomy dzwieku mierzy sie
przy uzyciu metody najbardziej odpowiedniej dla danej maszyny. Jezeli podane sg wartosci dotyczace emisji



dzwieku, nalezy okresli¢ niepewnosci pomiarowe tych wartosci i jednocze$nie opisa¢ warunki pracy maszyny
podczas pomiaréw i zastosowane metody pomiaru.

5. W przypadku gdy stanowisko lub stanowiska pracy nie sg lub nie mogg zostac okreslone, poziom ci$nienia
akustycznego z korekcjg A mierzy sie w odlegtosci 1 metra od powierzchni maszyny i na wysokosci 1,6 metra od
podtoza lub podestu, z ktérego mozliwy jest dostep do maszyny; nalezy podac wartos¢ najwyzszego cinienia
akustycznego i okresli¢ miejsce, w ktérym dokonano pomiaru.

6. Przepisy ust. 3-5 dotyczace pomiaréw cisnienia akustycznego i mocy akustycznej nie majq zastosowania, jezeli
przepisy odrebne stanowig inaczej.

§ 60. 1. Tre$¢ zawarta w materiatach promocyjnych opisujacych maszyne nie moze zaprzeczac tresci instrukgji
odnoszacej sie do zagadnien ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

2. Tre$¢ zawarta w materiatach promocyjnych dotyczacych parametréw emisji maszyny powinna by¢ taka sama
jak w instrukgji.

Rozdziat 3

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace niektérych
rodzajow maszyn

§ 61. 1. Maszyny przeznaczone do kontaktu z artykutami spozywczymi, produktami kosmetycznymi lub
farmaceutycznymi powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby unikna¢ ryzyka infekcji, choroby
lub zarazenia.

2. W celu unikniecia ryzyka infekcji, choroby lub zarazenia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad higieny:

1) czesci stykajace sie z zywnoscig, produktami kosmetycznymi lub farmaceutycznymi oraz przeznaczone do
kontaktu z tymi produktami lub artykutami powinny spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych
bezpieczefistwa zywnosci; maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby czesci te mozna
byto oczysci¢ przed kazdym uzyciem, a w przypadku gdy nie jest to mozliwe, nalezy uzywac czesci
jednorazowego uzytku;

2) wszystkie powierzchnie majace kontakt z artykutami spozywczymi albo z produktami kosmetycznymi lub
farmaceutycznymi, inne niz powierzchnie czesci jednorazowego uzytku, powinny:

a) by¢ gladkie i pozbawione wszelkich wypuktosci czy szczelin, w ktérych mogtyby sie gromadzi¢ substancje
pochodzenia organicznego; to samo dotyczy ich potaczen,

b) byc¢ zaprojektowane i wykonane w sposéb ograniczajacy do minimum wystepy, krawedzie i wgtebienia w
potaczeniach,

c) byc tatwe do oczyszczenia i zdezynfekowania - czesci, ktore nalezy usunaé, powinno sie tatwo demontowac,
natomiast wszystkie zakrzywione powierzchnie wewnetrzne powinny miec¢ taki promien krzywizny, ktéry umozliwi
ich doktadne oczyszczenie;

3) ciecze, gazy i aerozole pochodzace ze srodkdéw spozywczych, produktéw kosmetycznych lub
farmaceutycznych, jak réwniez ptyny stosowane do czyszczenia, dezynfekowania i ptukania powinno sie fatwo i
catkowicie usung¢, a nawet, o ile to mozliwe, nalezy przewidzie¢ do tego celu specjalny tryb pracy maszyny,
zwany "czyszczeniem";

4) budowa maszyny powinna wykluczy¢ przenikanie substancji, organizméw zywych, szczegdlnie owaddw,
gromadzenie sie substancji organicznych, gtéwnie w miejscach, ktérych nie mozna oczysci¢;

5) zadne substancje pomocnicze niebezpieczne dla zdrowia, tacznie ze stosowanymi smarami, nie mogq
wchodzi¢ w kontakt ze srodkami spozywczymi i produktami kosmetycznymi lub farmaceutycznymi; jezeli jest to
konieczne, maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby mozna byto sprawdzi¢, czy
wymaganie to jest spetniane.

§ 62. Dofaczona do maszyny stosowanej w przemysle spozywczym, kosmetycznym i farmaceutycznym instrukcja
powinna wskazywac zalecane $rodki i metody czyszczenia, dezynfekgji i ptukania nie tylko dla miejsc fatwo
dostepnych w maszynie, ale takze dla tych miejsc, do ktérych dostep jest niemozliwy lub niezalecany.

§ 63. 1. Maszyna przenos$na trzymana w reku lub prowadzona recznie powinna spetnia¢ nastepujace zasadnicze
wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia:



1) w zaleznosci od rodzaju maszyny, powinna ona mie¢ odpowiedniej wielkosci powierzchnie podpierajaca i
posiadac¢ odpowiednig liczbe uchwytéw i wspornikéw o odpowiednich wymiarach rozmieszczonych tak, aby
zapewnialy jej stateczno$¢, w przewidzianych przez producenta warunkach uzytkowania maszyny;

2) jezeli wyposazona jest w uchwyty, ktérych nie mozna zwolni¢, zachowujac jednocze$nie catkowite
bezpieczefistwo, maszyna powinna by¢ wyposazona w reczne urzadzenia sterujace uruchamianiem i
zatrzymywaniem, rozmieszczone w sposdb umozliwiajacy operatorowi postugiwanie sie nimi bez zwalniania
uchwytéw;

3) powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona tak, aby wyeliminowa¢ ryzyko przypadkowego
uruchomienia lub kontynuowania dziatania po zwolnieniu uchwytéw przez operatora; jezeli spetnienie tego
wymagania nie jest technicznie mozliwe, nalezy stosowac réwnorzedne $rodki zabezpieczajace.

2. Konstrukcja maszyny przenosnej trzymanej w reku powinna w koniecznych przypadkach pozwalaé na
wzrokowg kontrole strefy niebezpiecznej i kontrole kontaktu narzedzi z obrabianym materiatem.

3. Zasadniczych wymagan, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 2, nie stosuje sie w przypadku braku technicznych
mozliwosci ich realizacji oraz gdy maszyna wyposazona zostata w niezalezny uktad sterowania.

4. Uchwyty maszyn przeno$nych muszg by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby tatwe byto uruchamianie i
zatrzymywanie maszyny.

§ 64. 1. Instrukcja dotaczona do maszyny przenosnej trzymanej w reku lub prowadzonej recznie powinna
zawiera¢ nastepujace informacje, dotyczace drgan przenoszonych przez maszyne:

1) catkowitg warto$¢ drgan dziatajacych na konczyny gorne operatora, jezeli wartos¢ ta okreslona na
podstawie odpowiedniej metody badania przekroczy 2,5 m/s?; w przypadku gdy warto$¢ ta nie przekroczy 2,5
m/s?, nalezy zamiesci¢ te informacje w instrukcji;

2) niepewnos¢ pomiarowg.

2. Wartosci te muszg by¢ albo zmierzone dla danej maszyny, albo ustalone na podstawie pomiaréw wykonanych
dla technicznie poréwnywalnej maszyny.

3. W przypadku gdy normy zharmonizowane nie sg stosowane, parametry drgan mierzy sie przy zastosowaniu
najbardziej odpowiedniej metody pomiarédw dla danej maszyny.

4. Instrukcja, o ktérej mowa w ust. 1, powinna zawiera¢ odniesienie do zastosowanej normy zharmonizowanej, a
w przypadku, o ktérym mowa w ust. 3, informacje o warunkach pracy maszyny podczas pomiaréw i
zastosowanych metodach pomiaru.

§ 65. 1. Przeno$ne maszyny montazowe i inne maszyny udarowe powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak,
aby:

1) energia byla przekazywana do elementu uderzanego przez element posredni stanowigcy czes$¢ sktadowgq
urzadzenia;

2) urzadzenie zwalniajace zapobiegato uderzeniu do czasu, gdy maszyna nie znajdzie sie w prawidtowym
potozeniu i nie uzyska odpowiedniego nacisku na materiat bazowy;

3) wyeliminowa¢ mozliwo$¢ niezamierzonego zainicjowania uderzenia; gdyby zaistniata taka koniecznos¢, aby
zainicjowac uderzenie, nalezy zaprogramowa¢ odpowiednig kolejnos¢ czynnosci na urzadzeniu zwalniajacym i
elemencie sterowniczym;

4) wyeliminowac¢ mozliwos¢ przypadkowego zainicjowania uderzenia podczas przenoszenia lub z powodu
wstrzasu;

5) zatadunek i roztadunek mogt by¢ przeprowadzany w fatwy i bezpieczny sposob.

2. W razie potrzeby powinna istnie¢ mozliwo$¢ wyposazenia urzadzenia w ostone lub ostony przeciw odpryskom,
a odpowiednia ostona lub ostony muszg by¢ dostarczone przez producenta maszyny.

§ 66. Instrukcja powinna zawiera¢ informacje dotyczace:

1) osprzetu i wyposazenia wymiennego, ktére moga by¢ stosowane z dang maszyna;

2) odpowiednich elementéw montazowych lub innych elementéw uderzanych, ktére mogg by¢ uzywane w
danej maszynie;

3) odpowiednich nabojow, jezeli zachodzi taka potrzeba.

§ 67. Maszyna do obrébki drewna i materiatdw o wtasciwosciach fizycznych podobnych do drewna powinna
spetnia¢ nastepujace wymagania:



1) jej konstrukcja lub wyposazenie powinny pozwoli¢ na bezpieczne umieszczenie i prowadzenie przedmiotu
obrabianego; jezeli przedmiot obrabiany jest trzymany recznie na stole warsztatowym, stét ten powinien byé
odpowiednio stabilny i nie moze utrudniac przesuwania przedmiotu obrabianego;

2) jej konstrukcja lub wyposazenie powinny zabezpieczy¢ operatora i osoby narazone przed uderzeniem przez
przedmiot obrabiany lub jego cze$¢, jezeli w czasie pracy maszyny istnieje mozliwo$¢ wyrzucania tego
przedmiotu;

3) by¢ wyposazona w hamulec automatyczny, ktory zatrzymuje narzedzie w wystarczajaco krétkim czasie,
jezeli istnieje ryzyko wystapienia kontaktu z narzedziem podczas zmniejszania przez nie predkosci;

4) w przypadku gdy narzedzie jest wbudowane w maszyne nie w petni zautomatyzowang, to powinna ona by¢
zaprojektowana i wykonana tak, aby wyeliminowa¢ lub zmniejszy¢ ryzyko przypadkowych urazéw.

Rozdzial 4

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zapobiegajace szczegélnym
zagrozeniom powodowanym przez przemieszczanie si¢ maszyny

§ 68. Maszyna, ktdra ze wzgledu na jej przemieszczanie sie moze stwarza¢ zagrozenie, powinna by¢
zaprojektowana i wykonana zgodnie z odpowiednimi wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniu.

§ 69. 1. Widocznos¢ ze stanowiska pracy kierowcy powinna by¢ taka, aby mdgt on sterowaé maszyna i jej
czesciami roboczymi przy zachowaniu petnego bezpieczenstwa wiasnego i oséb narazonych, w przewidywanych
warunkach jej uzytkowania. W razie koniecznosci nalezy przewidzie¢ odpowiednie urzadzenia, ktére zapobiegajg
niebezpieczenstwom wynikajacym z niewystarczajacej bezposredniej widocznosci.

2. Stanowisko kierowcy nie moze powodowa¢ ryzyka przypadkowego kontaktu kierowcy znajdujacego sie na
maszynie z kotami lub gasienicami.

3. Stanowisko pracy kierowcy jezdzacego na maszynie powinno by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby mozna
byto zamocowac kabine kierowcy w kazdym przypadku, gdy jest na nig miejsce i nie zwieksza to ryzyka.

4. W kabinie nalezy przewidzie¢ miejsce na instrukcje niezbedne dla kierowcy.

§ 70. Jezeli istnieje ryzyko, ze operatorzy lub inne osoby transportowane przez maszyne mogq zosta¢
przygniecione w przypadku przechylenia sie lub przewrdcenia maszyny, w szczegdlno$ci maszyny wyposazonej w
konstrukcje chronigce, o ktérych mowa w § 79 i 80, wdwczas ich siedziska powinny by¢ zaprojektowane lub
wyposazone w system ograniczajacy i utrzymujacy osoby w siedziskach, bez ograniczania ich niezbednych do
prowadzenia maszyny ruchéw lub ruchéw wzgledem konstrukcji powodowanych przez zawieszenie siedziska.
Takie systemy ograniczajace nie powinny by¢ montowane, jezeli powodujg zwiekszenie ryzyka.

§ 71. 1. Jezeli warunki pracy maszyny przewidujg sporadyczny lub regularny przewdz badz prace na maszynie
operatoréw niebedacych kierowcami maszyny, nalezy dla nich przewidzie¢ odpowiednie miejsca umozliwiajace
ich bezpieczng jazde lub prace.

2. Przepisy § 69 ust. 2 i 3 majq zastosowanie takze do miejsc przewidzianych dla oséb niebedacych kierowcami.

§ 72. 1. W razie potrzeby nalezy podja¢ $rodki zapobiegajace uzyciu elementéw sterowniczych przez osoby
nieuprawnione.
2. W przypadku zdalnego sterowania, kazda jednostka sterujaca powinna wyraznie rozpoznawac¢ maszyne, ktdéra
ma by¢ sterowana z tej jednostki.
3. System zdalnego sterowania powinien by¢ zaprojektowany i wykonany tak, aby oddziatywat tylko na:

1) dang maszyne;

2) dane funkcje.
4. Zdalnie sterowana maszyna musi by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby odpowiadata jedynie na sygnaty
jednostek sterujacych zwigzanych z tg maszyna.

§ 73. 1. Kierowca powinien mie¢ mozliwo$¢ uruchomienia ze swojego stanowiska wszystkich urzadzen
sterujacych wymaganych do obstugi maszyny, z wyjatkiem funkcji, ktérymi mozna bezpiecznie sterowac
urzadzeniami sterujacymi umieszczonymi poza stanowiskiem kierowcy.



2. Przepis ust. 1 stosuje sie w szczegdlnosci do tych stanowisk pracy, oprécz stanowiska kierowcy, za ktdre sg
odpowiedzialni operatorzy inni niz kierowcy, albo do tych stanowisk pracy, ktére wymagaja, aby kierowca opuscit
swoje stanowisko w celu bezpiecznego przeprowadzenia odpowiednich manewréw.

3. Jezeli w maszynie sg pedaty, powinny one by¢ zaprojektowane, wykonane i umieszczone tak, aby umozliwi¢
bezpieczne ich uzytkowanie z minimalnym ryzykiem pomytki. Pedaty powinny mie¢ przeciwslizgowa powierzchnie
i by¢ fatwe do czyszczenia.

4. W przypadku gdy obstuga urzadzen sterujacych moze prowadzi¢ do zagrozenia, w szczegdlnosci do
wykonywania przez maszyne niebezpiecznych ruchéw, urzadzenia te powinny wraca¢ w potozenie neutralne z
chwilg ich zwolnienia przez operatora.

§ 74. 1. Uklad kierowniczy w maszynie poruszajacej sie na kotach powinien amortyzowac lub ograniczac sity
wywotane nagtymi ruchami kierownicy lub dzwigni sterowniczej, spowodowanymi przez wstrzasy kot
kierowanych.

2. Wszelkie urzadzenia blokujace mechanizm réznicowy powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby
umozliwiaty odblokowanie tego mechanizmu podczas ruchu maszyny.

3. W przypadku cofania maszyny majg zastosowanie przepisy § 21 ust. 1.

§ 75. 1. Przemieszczanie sie maszyny samobieznej z kierowcq jadacym na maszynie powinno by¢ mozliwe tylko
wowczas, gdy kierowca znajduje sie przy elementach sterowniczych.

2. Jezeli dla celéw eksploatacyjnych maszyna jest wyposazona w urzadzenia wystajace poza jej normalne
gabaryty, w szczegdlnosci stabilizatory i wysiegnik, nalezy zapewni¢ kierowcy mozliwo$¢ fatwego sprawdzenia
przed rozpoczeciem przemieszczania maszyny, czy urzadzenia te znajdujq sie w potozeniu umozliwiajgcym
bezpieczny ruch maszyny.

3. Przepis ust. 2 stosuje sie do innych elementéw, ktére w celu zapewnienia bezpiecznego przemieszczania sie
maszyny powinny pozostawa¢ w okreslonym i w razie potrzeby zablokowanym potozeniu.

4. Jezeli nie powoduje to innego ryzyka, ruch maszyny powinien by¢ uwarunkowany bezpiecznym potozeniem
urzadzen, o ktérych mowa w ust. 2 i 3.

5. Podczas uruchamiania silnika nie powinien by¢ mozliwy niezamierzony ruch maszyny.

§ 76. 1. Maszyna samobiezna i jej przyczepy powinny spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach o ruchu
drogowym oraz dotyczace zwalniania, zatrzymywania sie, hamowania i unieruchamiania, w sposéb zapewniajacy
bezpieczenstwo w kazdych warunkach pracy, obcigzenia, predkosci, nawierzchni i jej nachylenia.
2. Kierowca powinien mie¢ mozliwo$¢ zmniejszenia predkosci i zatrzymania maszyny samobieznej przy uzyciu
hamulca gtéwnego.
3. W przypadku uszkodzenia hamulca gtéwnego lub braku doptywu energii uruchamiajacej ten hamulec, jezeli
wymaga tego bezpieczenstwo, nalezy zainstalowac fatwo dostepne urzadzenie awaryjne umozliwiajace
zmniejszenie predkosci i zatrzymanie maszyny. Urzadzenie to powinno mie¢ catkowicie niezalezne i tatwo
dostepne urzadzenia sterujace.
4. Jezeli wymagajg tego wzgledy bezpieczenstwa, producent powinien wyposazy¢ maszyne samobiezng w
urzadzenie pozwalajace na unieruchomienie jej podczas postoju.
5. Urzadzenie, o ktérym mowa w ust. 4, moze by¢ potaczone z jednym z urzadzen, o ktérych mowa w ust. 2 i 3,
pod warunkiem ze urzadzenie to jest wytacznie typu mechanicznego.
6. Maszyna zdalnie sterowana powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby zatrzymywata sie automatycznie
i niezwtocznie w przypadku, gdy:

1) kierowca traci kontrole nad sterowaniem;

2) maszyna otrzymuje polecenie zatrzymania;

3) wykryto defekt w czesci systemu zwigzanej z bezpieczenstwem;

4) brak sygnatu potwierdzajacego w okreslonym czasie.
7. Do funkcji jazdy maszyny nie stosuje sie przepiséw § 23-25.

§ 77. 1. Ruch maszyny samobieznej, sterowanej przez kierowce towarzyszacego maszynie pieszo, powinien by¢
mozliwy wytacznie przez zamierzone dziatanie kierowcy na odpowiedni element sterujacy. W szczegdlnosci
podczas uruchamiania silnika ruch maszyny powinien by¢ niemozliwy.



2. Ukfady sterowania maszyny kierowanej przez kierowce, o ktérym mowa w ust. 1, powinny minimalizowac
zagrozenia wynikajace z przypadkowego ruchu maszyny w kierunku kierowcy, a w szczegdlnosci mozliwosci jego
zgniecenia albo zranienia obracajacymi sie narzedziami.

3. Predkos¢ jazdy maszyny samobieznej powinna by¢ zgodna z predkoscig poruszania sie kierowcy, o ktérym
mowa w ust. 1.

4. W przypadku maszyny, o ktérej mowa w ust. 1, do ktérej mozna zamocowaé narzedzia obrotowe, nalezy
wykluczy¢ mozliwo$¢ uruchomienia tych narzedzi przy wigczonym elemencie sterowniczym powodujacym
cofanie, z wyjatkiem przypadku, gdy ruch maszyny jest powodowany przez ruch narzedzia.

5. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 4, predkos¢ cofania nie powinna zagrazac kierowcy.

6. Uszkodzenie zasilania ukfadu kierowniczego ze wspomaganiem nie powinno uniemozliwia¢ kierowania
maszyna, przez czas niezbedny do jej zatrzymania.

§ 78. 1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana oraz, jezeli ma to zastosowanie, umieszczona na
nos$nej konstrukcji jezdnej tak, aby w trakcie ruchu niekontrolowane wahania $rodka ciezkosci maszyny nie miaty
wplywu na jej stateczno$¢ ani nie powodowaty nadmiernych naprezen konstrukcji maszyny.

2. W przypadku silnikéw zdejmowane ostony uniemozliwiajace dostep do ruchomych czesci w przedziale
silnikowym nie wymagajg urzadzen blokujacych, jezeli otwierajq sie za pomoca narzedzia, klucza lub urzadzenia
sterujacego znajdujacego sie na stanowisku kierowcy, pod warunkiem ze urzadzenie to znajduje sie w catkowicie
obudowanej kabinie z zamkiem uniemozliwiajacym dostep osobom nieupowaznionym.

§ 79. 1. Jezeli maszyna samobiezna, na ktorej sq przewozeni kierowca lub operatorzy, moze sie przewrocic,
powinna ona by¢ wyposazona w konstrukcje chronigcg przed skutkami przewrdcenia, chyba Ze zastosowanie
takiej konstrukcji zwieksza ryzyko przewrdcenia sie maszyny.

2. W przypadku przewrécenia lub przechylenia konstrukcja chronigca, o ktérej mowa w ust. 1, powinna zapewnié
kierowcy oraz innym przewozonym operatorom odpowiednig przestrzen zabezpieczong przed odksztatceniem.

3. W celu sprawdzenia, czy konstrukcja chronigca maszyne samobiezng przed skutkami wywrdcenia spetnia
wymagania, o ktérych mowa w ust. 2, producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien przeprowadzi¢
odpowiednie badania dla kazdego typu takiej konstrukcji lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

§ 80. 1. Maszyna samobiezna przewozaca kierowce, operatordw lub inne osoby, ktdra moze zosta¢ uszkodzona
przez spadajace przedmioty lub materiaty, powinna by¢ zaprojektowana i wykonana z uwzglednieniem tego
ryzyka oraz wyposazona, jezeli pozwalajg na to jej wymiary, w odpowiednig konstrukcje chroniaca.

2. Konstrukcja chronigca, o ktérej mowa w ust. 1, powinna zapewnia¢ przewozonym osobom odpowiednig
przestrzen zabezpieczong przed odksztatceniami.

3. W celu sprawdzenia, czy konstrukcja chronigca przed spadajacymi przedmiotami spetnia wymaganie, o ktérym
mowa w ust. 2, producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien przeprowadzi¢ odpowiednie badania
lub zleci¢ ich przeprowadzenie dla kazdego typu takiej konstrukcji.

§ 81. Uchwyty i stopnie w maszynie powinny by¢ tak zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone, aby
operatorzy korzystali z nich instynktownie, a nie uzywali zamiast nich urzadzen sterujacych.

§ 82. 1. Maszyna uzywana do holowania lub holowana powinna by¢ wyposazona w urzadzenia holownicze lub
sprzegajace, zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w sposéb zapewniajacy tatwe i bezpieczne potaczenie i
roztgczenie oraz uniemozliwiajacy przypadkowe roztaczenie sie w trakcie uzytkowania.

2. Jezeli masa dyszla holowniczego jest zbyt duza, to maszyna powinna mie¢ wspornik o powierzchni nosnej
dostosowanej do masy dyszla i rodzaju podtoza.

§ 83. 1. Odtaczane urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu taczace maszyne samobiezng lub ciggnik
z pierwszym statym tozyskiem maszyny napedzanej muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby
kazda z czesci poruszajacych sie w trakcie pracy byta chroniona na catej swojej dtugosci.

2. W przypadku maszyny samobieznej lub ciggnika punkt odbioru mocy z podtaczonym odtgczanym urzadzeniem
do mechanicznego przenoszenia napedu musi by¢ zabezpieczony przez ostone przymocowang do maszyny
samobieznej lub ciggnika albo przez inne dowolne urzadzenie zapewniajgce réwnowazng ochrone.



3. Aby uzyskac dostep do odtgczanego urzadzenia do przenoszenia napedu, ostona powinna mie¢ funkcje
otwierania. Miedzy zatozong ostong a watem napedowym musi zosta¢ odpowiedni odstep zapobiegajacy
uszkodzeniu ostony przez wat napedowy podczas ruchu maszyny lub ciggnika.

4. Od strony maszyny napedzanej wat wejsciowy powinien by¢ ostoniety obudowq ochronng przymocowang do
maszyny.

5. Ograniczniki momentu obrotowego lub sprzegta jednokierunkowe mogg by¢ przymocowane do napedow z
przegubami uniwersalnymi wyfacznie od strony maszyny napedzanej. Odtgczane urzadzenie do mechanicznego
przenoszenia napedu powinno byé odpowiednio oznakowane.

6. Wszystkie maszyny napedzane podfaczane do maszyny samobieznej lub ciggnika za pomoca odtgczanego
urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu powinny by¢ wyposazone w uktad mocowania odtaczanego
urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu zapewniajacy, ze odtaczane urzadzenie do mechanicznego
przenoszenia napedu i jego ostona nie ulegng uszkodzeniu wskutek kontaktu z podtozem lub z cze$ciami
maszyny, gdy maszyna zostanie odtgczona.

7. Zewnetrzne czesci ostony powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i zamontowane w taki sposéb, aby nie
mogty sie obraca¢ wraz z odtgczanym urzadzeniem do mechanicznego przenoszenia napedu. W przypadku
zwyktego przegubu uniwersalnego ostona powinna przykrywaé przeniesienie napedu do koncéw widetek
wewnetrznych, a w przypadku przegubéw uniwersalnych szerokokatnych - co najmniej do $rodkowej czesci
przegubu zewnetrznego lub przegubdw.

8. Jezeli dostep do stanowiska pracy znajduje sie w poblizu odtaczanego urzadzenia do mechanicznego
przenoszenia napedu, to ostony watu nie mogg by¢ uzywane jako stopnie, jezeli nie zostaty zaprojektowane i
wykonane w tym celu.

§ 84. 1. Aby unikna¢ gromadzenia sie oparéw w miejscu pracy operatora lub wylania sie elektrolitu na operatora
w przypadku wywrdcenia sie maszyny, akumulator powinien byé wiasciwie zainstalowany oraz mie¢ odpowiednig
i wlasciwie umieszczong obudowe.

2. Akumulator powinno sie odtaczac specjalnie do tego celu przewidzianym, tatwo dostepnym narzedziem.

§ 85. W zaleznosci od przewidywanych przez producenta zagrozen podczas uzytkowania maszyna powinna,
jezeli pozwalajg na to jej wymiary:

1) tak by¢ skonstruowana, aby mozliwe byto zamocowanie gasnic w miejscach tatwo dostepnych albo

2) mie¢ wbudowane systemy gasnicze.

§ 86. 1. Przepisow § 46 ust. 2 i 3 nie stosuje sie, jezeli gtéwna funkcjq maszyny jest rozpylanie substancji.
2. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 1, operator powinien by¢ chroniony przed dziataniem substancji
szkodliwych.

§ 87. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w symbole lub tablice z instrukcjami dotyczacymi uzytkowania,
regulacji i konserwacji wszedzie tam, gdzie jest to konieczne, w celu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia osdb.
2. Symbole lub tablice, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ widoczne i niescieralne.
3. Maszyna, ktora jezdzi kierowca, powinna by¢ wyposazona w:

1) ostrzegawczg sygnalizacje akustyczng w celu ostrzegania oséb;

2) system sygnatow Swietlnych odpowiedni do przewidzianych warunkdéw eksploatacji, z wyjatkiem maszyn
przeznaczonych wytacznie do uzytkowania pod ziemig i niezasilanych energig elektryczng;

3) odpowiednie potaczenie pomiedzy przyczepa i maszyng umozliwiajace dziatanie sygnatéw, jezeli zachodzi
taka koniecznos¢.

§ 88. 1. Maszyna zdalnie sterowana, ktérej praca w normalnych warunkach uzytkowania moze by¢ zwigzana z
ryzykiem uderzenia lub zgniecenia oséb, powinna by¢ wyposazona w $rodki bezpieczenstwa sygnalizujace jej
ruch lub tez w $rodki chronigce osoby narazone przed tego rodzaju zagrozeniami.

2. Wymagania, o ktérych mowa w ust. 1, stosuje sie réwniez do maszyny, ktéra podczas pracy wykonuje
powtarzalne ruchy w przdd i w tyt wzdhuz jednej osi, w sytuacji gdy kierowca lub operator nie widzg
bezposrednio tytlu maszyny.

3. Konstrukcja maszyny powinna uniemozliwia¢ przypadkowe wytaczenie urzadzen sygnalizacyjnych i
ostrzegawczych. Ze wzgledu na bezpieczenstwo, nalezy przewidzie¢ srodki umozliwiajgce sprawdzenie stanu



technicznego urzadzen sygnalizacyjnych i ostrzegawczych oraz poinformowanie operatora w razie ich
uszkodzenia.

4. Jezeli ruch maszyny albo jej narzedzi stanowi szczegdlne zagrozenie, na maszynie nalezy umiesci¢ znaki
ostrzegajace przed zblizaniem sie do pracujacej maszyny.

5. Znaki ostrzegajace, o ktérych mowa w ust. 4, powinny by¢ czytelne z odlegtosci zapewniajacej
bezpieczefstwo osobom zblizajgcym sie do maszyny lub przebywajacym w jej poblizu.

§ 89. 1. W oznaczeniu maszyny przemieszczajacej sie, oprocz informacji, o ktérych mowa w § 56 i 57, nalezy
zamiesci¢ w sposob widoczny, czytelny i trwaty:

1) moc nominalng, wyrazong w kilowatach (kW);

2) mase dla najczesciej stosowanej konfiguracji maszyny, podana w kilogramach (kg);

3) jezeli ma zastosowanie:

a) maksymalng site uciagu na haku sprzegajacym, wyrazong w niutonach (N), przewidziang przez producenta,

b) maksymalne obcigzenie pionowe haka sprzegajacego, wyrazone w niutonach (N), przewidziane przez producenta.
2. Instrukcja maszyny przemieszczajacej sie powinna spetnia¢ wymagania, o ktérych mowa w § 58 i 59, oraz
zawiera¢ w odniesieniu do drgan wytwarzanych przez maszyne, zmierzong lub obliczong na podstawie pomiaréw
dla identycznych maszyn:

1) catkowita wartoé¢ drgan dziatajacych na koficzyny gérne operatora, jezeli warto$é ta przekracza 2,5 m/s? -
jezeli wartoé¢ ta nie przekracza 2,5 m/s?, nalezy zamiescié te informacje w instrukcji;

2) najwyzsza wazong wartos¢ skuteczng przyspieszenia drgan dziatajacych na cate ciato operatora, gdy
wartoé¢ ta przekracza 0,5 m/s’ - jezeli wartoé¢ ta nie przekracza 0,5 m/s?, nalezy zamiescié te informacje w
instrukcji;

3) niepewnos¢ pomiarowg.

3. Wartosci te powinny by¢ zmierzone dla danej maszyny albo ustalone na podstawie pomiaréw wykonanych dla
technicznie poréwnywalnej maszyny.

4. W przypadku gdy nie zastosowano norm zharmonizowanych, pomiary drgan wykonuje sie przy zastosowaniu
uznanej metody pomiarowej najbardziej odpowiedniej dla danej maszyny. Nalezy opisa¢ warunki pracy podczas
pomiaréw i zastosowane metody pomiarowe.

5. Instrukcje do maszyny posiadajacej kilka zastosowan w zalezno$ci od uzytego wyposazenia i instrukcje do
wyposazenia wymiennego powinny zawiera¢ informacje niezbedne do celéw bezpiecznego montazu oraz
stosowania maszyny podstawowej i dofaczanego do niej wyposazenia wymiennego.

Rozdziat 5

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zapobiegajace szczegélnym
zagrozeniom zwigzanym z podnoszeniem

§ 90. 1. Maszyna powinna byc¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby utrzymywata stateczno$¢, zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w § 28, podczas pracy i w trakcie postoju, a takze podczas wszystkich etapow
transportu, montazu i demontazu oraz mozliwych do przewidzenia awarii elementéw sktadowych, jak réwniez
podczas wykonywania préb, zgodnie z instrukcja.

2. W celu spetnienia wymagan, o ktérych mowa w ust. 1, producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien stosowac wtasciwe metody sprawdzania.

§ 91. 1. Maszyna poruszajaca sie po prowadnicy lub torze powinna by¢ wyposazona w urzadzenia
zabezpieczajace jq przed wypadnieciem.

2. Jezeli pomimo stosowania urzadzen, o ktérych mowa w ust. 1, pozostaje ryzyko wykolejenia sie lub
uszkodzenia szyny, prowadnicy albo czesci jezdnych maszyny, nalezy zastosowac takie urzadzenia, ktore
zapobiegajg upadkowi sprzetu lub czesci, wypadnieciu tadunku lub tez wywrdceniu sie maszyny.

§ 92. 1. Maszyna, osprzet do podnoszenia i ich czeSci powinny wytrzymywac naprezenia, ktérym moga by¢
poddane zaréwno podczas uzytkowania, jak tez podczas postoju, instalowania oraz w warunkach uzytkowania i
wszystkich konfiguracjach okreslonych przez producenta, przy uwzglednieniu, tam gdzie jest to konieczne,
warunkéw atmosferycznych oraz sit wywieranych przez osoby.



2. Wymagania, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ réwniez spetnione podczas transportu, montazu i
demontazu maszyny.
3. Maszyna i osprzet do podnoszenia powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby:

1) zapobiec uszkodzeniom spowodowanym zmeczeniem materiatu lub zuzyciem czesci, biorac pod uwage ich
uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem;

2) mogty wytrzymac przecigzenie podczas préb statycznych, nie wykazujac trwatych odksztatcen lub innych
uszkodzen.
4. Stosowane materiaty powinny by¢ dobrane odpowiednio do $rodowiska pracy maszyny przewidywanego przez
producenta, ze szczegdlnym uwzglednieniem korozji, $cierania, udaréw, skrajnych temperatur, zmeczenia
materiatu, kruchosci i starzenia.
5. W celu zapewnienia odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa, w obliczeniach wytrzymato$ciowych maszyny
nalezy uwzglednia¢ wartosci wspdétczynnika przecigzenia dla préb statycznych.
6. Dla wspdtczynnika, o ktérym mowa w ust. 5, przyjmuje sie zazwyczaj nastepujace wartosci dla:

1) recznie obstugiwanych maszyn i osprzetu do podnoszenia - 1,5;

2) innych maszyn - 1,25.

§ 93. 1. Maszyna powinna by¢ poddana, bez uszkodzenia, prébom dynamicznym pod maksymalnym
obcigzeniem réwnym udzwigowi pomnozonemu przez wspétczynnik przecigzenia dla préb dynamicznych.
Wspdtczynnik ten dobiera sie w celu zapewnienia bezpieczenstwa, a jego warto$¢ przyjmuje sie zazwyczaj jako
1,1.

2. Préby dynamiczne przeprowadza sie przy predkosciach nominalnych ustalonych przez producenta.

3. Jezeli obwdd sterowania maszyny pozwala na kilka jednoczesnych ruchéw, préby dynamiczne powinny by¢
przeprowadzone w najmniej sprzyjajacych warunkach, zwykle przy kojarzeniu odpowiednich ruchéw.

§ 94. 1. Krazki, bebny i kota powinny mie¢ $rednice odpowiednig do wymiardw i ksztattu liny lub fancucha.
2. Bebny i kofa, o ktdrych mowa w ust. 1, powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i zainstalowane tak, aby
wspdtpracujace z nimi liny lub tafcuchy zostaty na nie nawiniete i nie spadaty.

3. Liny uzywane bezposrednio do podnoszenia lub podtrzymywania tadunkdw nie powinny mie¢ splotéw poza
koncowkami. Sploty dopuszcza sie jedynie w przypadku instalacji zaprojektowanych do regularnej adaptacji, w
zaleznosci od potrzeb.

4. Cate liny i kofcéwki powinny mie¢ wspotczynnik bezpieczenstwa dobrany tak, aby zapewni¢ odpowiedni
poziom bezpieczenstwa. Wartos¢ tego wspotczynnika wynosi zwykle 5.

5. kancuchy do podnoszenia tadunku powinny mie¢ wspétczynnik bezpieczenstwa dobrany tak, aby zapewnié
odpowiedni poziom bezpieczefstwa - warto$¢ tego wspdtczynnika wynosi zwykle 4.

6. Aby zweryfikowa¢ dobor odpowiedniego wspétczynnika, o ktérym mowa w ust. 4 i 5, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel powinien, dla kazdego typu fancucha i liny zastosowanych bezposrednio do
podnoszenia tadunku, jak réwniez dla koncéwek lin, przeprowadzi¢ odpowiednie badania lub zleci¢ ich
przeprowadzenie.

§ 95. 1. Wymiary osprzetu do podnoszenia i jego czesci powinny by¢ dobrane ze szczegdlnym uwzglednieniem
proceséw zmeczenia i starzenia materiatu w okreslonej liczbie cykli roboczych, odpowiadajacej oczekiwanemu
okresowi uzytkowania, okreslonemu w warunkach pracy dla danego zastosowania, przy czym:

1) wspodtczynnik bezpieczenstwa lin stalowych z koficéwkami powinien by¢ dobrany tak, aby zapewnic¢
odpowiedni poziom bezpieczefstwa; warto$¢ wspdtczynnika wynosi zwykle 5; sploty lub petle moga wystapic
wylacznie w koncdwkach lin;

2) jezeli uzywa sie fancuchéw o ogniwach spawanych lub zgrzewanych, powinny by¢ to fancuchy o ogniwach
krétkich; wspdtczynnik bezpieczenstwa dla tych taficuchéw dobiera sie tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom
bezpieczenstwa; warto$¢ wspdtczynnika wynosi zwykle 4;

3) wspdiczynnik bezpieczenstwa dla widkiennych lin lub zawiesi zalezy od materiatu, z ktérego sa wykonane,
metody wykonania, wymiaréw i zastosowania; wspotczynnik ten dobiera sie tak, aby zapewni¢ odpowiedni
poziom bezpieczenstwa; wartos¢ wspdtczynnika wynosi zwykle 7, pod warunkiem ze uzyte materiaty sq wysokiej
jakosci, a metoda produkcji jest odpowiednia do zamierzonego stosowania;

4) jezeli materiaty, o ktérych mowa w pkt 3, nie s wysokiej jako$ci i metoda produkcji nie jest odpowiednia,
wartos¢ wspotczynnika wymienionego w pkt 3 jest zwiekszana, aby zapewni¢ réwnowazny poziom
bezpieczenstwa;



5) wszystkie elementy metalowe stanowigce czes¢ zawiesi lub stosowane wraz z zawiesiami powinny mie¢
wspdtczynnik bezpieczenistwa dobrany tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa; wartos¢
wspdtczynnika wynosi zwykle 4;

6) maksymalny udzwig zawiesia wielociegnowego jest okreslany na podstawie wspétczynnika bezpieczenstwa
najstabszego ciegna oraz liczby ciegien i wspdtczynnika zmniejszajacego, ktéry zalezy od konfiguracji zawiesia.
2. Widkienne liny i zawiesia nie powinny mie¢ weztéw, potaczen i splotdw poza korncéwkami. Wyjatek stanowig
zawiesia ciegnowe tworzace zamknieta petle bez konca.

3. W celu zweryfikowania doboru wiasciwego wspdtczynnika bezpieczenistwa producent lub jego upowazniony
przedstawiciel powinien dla kazdego typu elementéw, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 1-5 i ust. 2, przeprowadzi¢
odpowiednie badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

§ 96. 1. Urzadzenia sterujgce ruchem powinny dziata¢ tak, aby maszyny, na ktérych sa one zainstalowane, byty
bezpieczne.

2. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana lub wyposazona w odpowiednie urzadzenia, zapewniajace
wiasciwg amplitude ruchu jej czesci, nieprzekraczajacq okreslonych granic. W przypadkach zagrozenia dziatanie
takiego urzadzenia powinno by¢ poprzedzone ostrzezeniem.

3. W przypadku gdy w tym samym miejscu mozna jednocze$nie manewrowac kilkoma maszynami stacjonarnymi
lub maszynami na szynach, moze doj$¢ do kolizji i aby temu zapobiec, nalezy przy projektowaniu i wykonaniu
maszyn uwzgledni¢ konieczno$¢ zamontowania uktadéw zapobiegajacych takiemu zagrozeniu.

4. W przypadku czesciowego albo catkowitego zaniku zasilania energig lub zaprzestania kierowania maszyna,
przez operatora mechanizmy maszyny musza tak zabezpieczac fadunek, aby nie mogt sie przesuwaé, stwarzajac
niebezpieczenstwo, lub nieoczekiwanie spadac.

5. W normalnych warunkach pracy maszyny nie jest dopuszczalne, aby tadunek byt opuszczany wytacznie za
pomoca hamulca ciernego, z wyjatkiem tych maszyn, ktérych funkcja wymaga takiego sposobu dziatania.

6. Urzadzenia chwytajace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby uniknaé przypadkowego
opuszczenia tadunku.

§ 97. 1. Usytuowanie stanowiska operatora maszyny powinno zapewnia¢ mu mozliwie najlepszy widok
poruszajacych sie czesci, w celu unikniecia kolizji z osobami i sprzetem lub innymi maszynami, ktére moga
pracowac jednoczesnie i stwarza¢ zagrozenie.

2. Maszyna o fadunku prowadzonym powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby ruch tadunku, podstawy
fadunkowej lub przeciwwagi nie powodowat urazéw osdb.

§ 98. Przemieszczanie sie podstawy tadunkowej maszyny obstugujacej state przystanki powinno by¢ sztywno
prowadzone do przystankéw i przez przystanki. Uktad nozycowy réwniez jest traktowany jako sztywne
prowadzenie.

§ 99. 1. Jezeli na podstawe tadunkowg majg wstep osoby, to podstawa tadunkowa maszyny podczas
wchodzenia na nig musi pozostaé nieruchoma, w szczegdlno$ci podczas zatadunku i roztadunku.

2. Rdznica pozioméw miedzy podstawq tadunkowg maszyny a obstugiwanym pomostem nie moze stwarzac
ryzyka potkniecia.

§ 100. 1. W celu spetnienia wymagan, o ktérych mowa w § 97 ust. 2, jezeli jest to konieczne, strefa
przemieszczania powinna by¢ niedostepna podczas normalnego trybu pracy.

2. Jezeli podczas kontroli lub konserwaciji istnieje ryzyko, ze osoby znajdujace sie pod lub nad podstawa
fadunkowg moga zosta¢ przygniecione, nalezy zapewni¢ dostatecznie duzo wolnej przestrzeni, wykorzystujac do
tego celu specjalng kapsute ochronng lub urzadzenie mechaniczne blokujace ruch podstawy tadunkowe;j.

§ 101. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby uniemozliwi¢ zsuniecie lub upadek tadunku z
podstawy tadunkowej.

§ 102. 1. Nalezy wyeliminowac¢ ryzyko kontaktu oséb znajdujacych sie na przystankach z przemieszczajacq sie
podstawg tadunkowg lub innymi czeSciami ruchomymi.

2. Jezeli istnieje ryzyko wpadniecia osdb do strefy przemieszczania, gdy na przystanku nie ma podstawy
fadunkowej, nalezy zamontowac ostony zapobiegajace takiemu ryzyku.



3. Ostony nie moga otwierac sie w kierunku strefy przemieszczania. Powinny one by¢ wyposazone w urzadzenie
ryglujace sterowane poprzez potozenie podstawy fadunkowej, ktdra uniemozliwia:

1) niebezpieczne ruchy podstawy tadunkowej, dopéki ostony nie sa zamkniete i zaryglowane;

2) niebezpieczne otwarcie ostony, dopoki podstawa tadunkowa nie zatrzyma sie na odpowiednim przystanku.

§ 103. 1. W momencie wprowadzania do obrotu lub oddawania do uzytku maszyny podnoszacej lub osprzetu do
podnoszenia producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien zapewni¢, przez podjecie wtasciwych
$rodkdw lub zlecenie ich wykonania, aby maszyny lub osprzet nosny w stanie gotowym do uzytku, obstugiwane
recznie jak i napedzane mechanicznie, mogty spetnia¢ swoje funkcje w sposéb bezpieczny.

2. Préby statyczne i dynamiczne powinny by¢ przeprowadzone dla wszystkich maszyn podnoszacych gotowych
do oddania do uzytku.

3. Jezeli maszyna nie moze by¢ zmontowana w zakfadzie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
nalezy podja¢ whasciwe $rodki w miejscu uzytkowania maszyny. W pozostatych przypadkach srodki te moga
zosta¢ podjete w zaktadzie producenta albo w miejscu uzytkowania maszyny.

§ 104. 1. Do sterowania ruchem maszyny z napedem innym niz reczny lub ruchem jej wyposazenia nalezy
stosowac urzadzenia sterujace, wymagajace statego oddziatywania na nie przez operatora.

2. W przypadku wykonywania ruchéw czesciowych lub petnych, przy ktorych nie istnieje ryzyko zwigzane z
mozliwoscig, kolizji tadunku lub maszyny, urzadzenia, o ktérych mowa w ust. 1, mozna zastqpi¢ urzadzeniami
sterujacymi umozliwiajacymi automatyczne zatrzymywanie w wybranych potozeniach, bez statego oddziatywania
przez operatora na urzadzenie sterujace.

§ 105. Maszyna z napedem innym niz reczny o maksymalnym udzwigu nie mniejszym niz 1.000 kg lub o
momencie wywracajacym nie mniejszym niz 40.000 Nm powinna by¢ wyposazona w urzadzenia ostrzegajace
kierowce i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom, w przypadku:

1) przecigzenia maszyny spowodowanego przekroczeniem maksymalnego udzwigu lub

2) przecigzenia maszyny spowodowanego przekroczeniem maksymalnego dopuszczalnego momentu na
skutek obcigzenia;

3) przekroczenia momentu wywracajacego.

§ 106. W instalacjach transportu linowego, liny nosne, liny napedowe i liny no$no-napedowe powinny by¢
podtrzymywane przez obcigznik lub przez urzadzenie umozliwiajace nieprzerwang kontrole naciggu.

§ 107. 1. Kazdy odcinek fancucha, liny lub pasa niebedacy czescig zespotu powinien by¢ oznakowany.
2. Jezeli nie jest mozliwe oznakowanie kazdego odcinka fancucha, liny lub pasa niebedacego czescig zespotu,
powinny one mie¢ zamocowang na state tabliczke lub nieusuwalny pierécien z podang nazwa i adresem
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela oraz dane identyfikacyjne odpowiedniego $wiadectwa.
3. Swiadectwo, o ktérym mowa w ust. 2, powinno zawiera¢ co najmniej:
1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;
2) opis fancucha lub liny, zawierajacy:
a) wymiary nominalne,
b) rodzaj konstrukcji,
c) materiaty uzyte do wykonania oraz wszelkie specjalne procesy obrdbki metalurgicznej, jakim zostaty poddane;
3) zastosowane metody badan;
4) informacje o maksymalnym obcigzeniu tancucha lub liny podczas pracy - w stosunku do zastosowan
zgodnych z przeznaczeniem moze by¢ podany szereg odpowiednich wartosci.

§ 108. 1. Osprzet do podnoszenia powinien zawiera¢ informacje dotyczace maksymalnego udzwigu oraz rodzaju
materiatu, w przypadku gdy informacja taka jest niezbedna do bezpiecznego uzytkowania.

2. Jezeli na osprzecie do podnoszenia nie jest mozliwe umieszczenie oznakowania, informacje, o ktérych mowa w
ust. 1, powinny by¢ podane na tabliczce lub w inny sposdéb i trwale przymocowane do osprzetu.

3. Informacje, o ktdrych mowa w ust. 1, powinny by¢ czytelne i umieszczone w taki sposob, aby nie mogty ulec
zniszczeniu wskutek Scierania ani tez obnizy¢ wytrzymatosci osprzetu do podnoszenia.



§ 109. 1. Na maszynie podnoszacej oprécz danych, o ktérych mowa w § 56 i 57, powinny by¢ podane, w
sposdb widoczny, czytelny i nieusuwalny, zapisane w formie niezakodowanej dane dotyczace udzwigu
maksymalnego.

2. Jezeli udzwig maksymalny zalezy od konfiguracji maszyny, kazde stanowisko kierowcy powinno by¢
zaopatrzone w tablice obcigzen okreslajaca nominalny udzwig dla kazdego ukfadu maszyny - wskazany jest zapis
w formie wykresu lub tabeli.

3. Maszyna przeznaczona do podnoszenia jedynie towardw, zaopatrzona w podstawe tadunkowa, umozliwiajacq
dostep osobom, powinna byé wyposazona w czytelne i nieusuwalne ostrzezenia zabraniajgce podnoszenia oséb.
Ostrzezenia te powinny by¢ widoczne z kazdego miejsca, z ktérego mozliwy jest dostep.

§ 110. Kazdy element osprzetu do podnoszenia lub kazda niepodzielna partia tego osprzetu powinny by¢
zaopatrzone w instrukcje zawierajacg co najmniej informacje dotyczace:

1) normalnych warunkéw ich uzytkowania;

2) zasad obstugi, montazu i konserwacji;

3) ograniczen w stosowaniu, zwtaszcza w przypadku takiego osprzetu do podnoszenia jak chwytaki
magnetyczne i prézniowe, ktore nie spetniajg wymagan okreslonych w § 96 ust. 6;

4) zastosowanych wspotczynnikéw dla préb statycznych.

§ 111. Instrukcja maszyny podnoszacej, oprocz informacji, o ktérych mowa w § 59, powinna zawiera¢:
1) charakterystyke techniczng maszyny, a zwfaszcza:
a) maksymalny udzwig i kopie tablicy obcigzen lub tabele obcigzen, o ktérej mowa w § 109 ust. 2, jezeli sg one
stosowane,
b) reakcje na podporach lub zakotwiczeniach oraz charakterystyke toréw,
c) okreslenie obcigzenia balastowego, jezeli jest zastosowane, i sposéb jego mocowania;
2) dziennik eksploatacji, jezeli nie jest dostarczony wraz z maszyng;
3) wskazowki dotyczace uzytkowania maszyny, zwtaszcza w przypadkach, kiedy operator maszyny nie moze
bezposrednio widzie¢ podnoszonego fadunku;
4) sprawozdanie z préb wyszczegélniajgce préby statyczne i dynamiczne przeprowadzone przez lub dla
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, o ile ma to zastosowanie;
5) niezbedne instrukcje do wykonania czynnosci, o ktérych mowa w § 103, przed oddaniem do uzytku - w
przypadku maszyn, ktore nie sa montowane w zaktadzie producenta w postaci, w jakiej bedg uzytkowane.

Rozdziatl 6

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, dotyczace maszyn
przeznaczonych do pracy pod ziemia

§ 112. Maszyna przeznaczona do prac pod ziemig powinna by¢ zaprojektowana i wykonana zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w niniejszym rozdziale.

§ 113. 1. Obudowy zmechanizowane kroczace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby w
trakcie poruszania utrzymywaty okreslony kierunek ruchu i nie ulegaty poslizgowi przed obcigzeniem, podczas
obcigzenia ani po usunieciu obcigzenia.

2. Obudowy zmechanizowane, o ktérych mowa w ust. 1, powinny byé wyposazone w zakotwiczenia ptyt goérnych
poszczegoinych stojakédw hydraulicznych oraz pozwala¢ na swobodne poruszanie sie 0séb narazonych.

§ 114. 1. Urzadzenia sterujace przyspieszeniem i hamowaniem maszyn poruszajacych sie po szynach powinny
by¢ obstugiwane recznie. Urzadzenie czuwakowe moze by¢ obstugiwane noga.

2. Urzadzenia sterujace zmechanizowanej obudowy kroczacej powinny by¢ zaprojektowane i zainstalowane tak,
aby podczas przemieszczania sie obudowy operator znajdowat sie pod ostong nieruchomego segmentu obudowy.
3. Urzadzenia, o ktdrych mowa w ust. 2, powinny by¢ zabezpieczone przed ich przypadkowym uruchomieniem.



§ 115. Maszyna samobiezna poruszajaca sie po szynach, przeznaczona do pracy pod ziemig, powinna by¢
wyposazona w urzadzenia czuwakowe dziatajace na obwdd sterujacy ruchem maszyny w taki sposéb, aby ruch
zostat zatrzymany, jezeli kierowca utraci nad nim kontrole.

§ 116. 1. Przepis § 85 pkt 2 stosuje sie do maszyn zawierajacych czesci wysoce tatwopalne.

2. System hamulcowy maszyny przeznaczonej do wykonywania prac pod ziemig nie moze powodowac iskrzenia i
nie moze powodowac pozardw.

3. Maszyna przeznaczona do wykonywania prac pod ziemig zaopatrzona w silniki spalinowe powinna by¢
wyposazona wytacznie w silniki na paliwo o niskiej preznosci par, w ktérych nie powstajq iskry pochodzenia
elektrycznego.

4. Spaliny z silnikéw spalinowych maszyn przeznaczonych do wykonywania prac pod ziemig nie moga by¢
odprowadzane w gére.

Rozdziat 7

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, dotyczace szczegdinych
zagrozen wynikajacych z podnoszenia i przenoszenia os6b

§ 117. W celu wyeliminowania zagrozenia zwigzanego z podnoszeniem i przenoszeniem oséb przez maszyne
musi ona by¢ zaprojektowana i wykonana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym rozdziale.

§ 118. 1. Podstawa tadunkowa, witgcznie z klapami, powinna zapewni¢ wytrzymato$¢ i przestrzen odpowiadajace
maksymalnej liczbie oséb i maksymalnemu udzwigowi okreslonym przez producenta.

2. Wartosci wspotczynnikdéw bezpieczenstwa, o ktérych mowa w § 94 ust. 4 i 5 oraz w § 95 ust. 1, w stosunku
do maszyn przeznaczonych do podnoszenia i przenoszenia oséb nalezy podwoic.

3. Maszyna przeznaczona do podnoszenia 0séb lub o0séb i towaréw powinna by¢ wyposazona w system
zawieszenia lub podparcia podstawy fadunkowej, zaprojektowany i wykonany tak, aby zapewni¢ bezpieczerstwo
i zapobiec ryzyku upadku podstawy tadunkowej.

4. Przy zastosowaniu lin lub fancuchéw do zawieszania podstawy tadunkowej wymagane sg co najmniej dwie
niezalezne liny lub fancuchy, kazde ciegno z wiasnym zamocowaniem.

5. Wymagania okre$lone w § 105 stosuje sie do maszyn z napedem innym niz reczny, przeznaczonych do
podnoszenia i przenoszenia oséb, bez wzgledu na maksymalny udzwig i moment wywracajacy.

6. Przepisu ust. 5 nie stosuje sie do maszyn, dla ktérych producent moze wykazac, ze nie istnieje ryzyko
przecigzenia lub wywrécenia sie.

§ 119. 1. Jezeli wymagania w zakresie bezpieczenstwa nie nakazujq stosowania innych rozwigzan, przyjmuje sie
0golng zasade, ze podstawa tadunkowa powinna by¢ tak zbudowana, aby osoby znajdujace sie w jej wnetrzu
miaty mozliwo$¢ sterowania ruchem w gore lub w dét, a w niektdrych przypadkach réwniez w innych kierunkach.
2. W czasie dziatania maszyny urzadzenia sterujace, o ktérych mowa w ust. 1, powinny spetnia¢ funkcje
nadrzedng w stosunku do wszystkich innych urzadzen sterujacych tymi samymi ruchami, z wyjatkiem urzadzenia
do zatrzymywania awaryjnego.

3. Urzadzenia sterujace tymi samymi ruchami powinny by¢ urzadzeniami wymagajacymi podtrzymywania, z
wyjatkiem przypadkdéw, gdy podstawa tadunkowa jest catkowicie obudowana.

§ 120. Maszyna przeznaczona do podnoszenia i przenoszenia oséb powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i
wyposazona tak, aby przyspieszenie lub zwalnianie podstawy tadunkowej nie powodowaty zagrozenia dla oséb.

§ 121. 1. Podstawa fadunkowa nie moze przechyli¢ sie tak, aby zagrazato to wypadnieciem pasazeréw, réwniez
w trakcie ruchu maszyny wraz z podstawaq tadunkowa.

2. Jezeli podstawa tadunkowa zostata zaprojektowana jako stanowisko pracy, powinny zosta¢ wykonane
zabezpieczenia zapewniajace stateczno$¢ i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom.

3. Jezeli srodki, o ktdrych mowa w § 48, sg niewystarczajace, podstawy tadunkowe powinny zosta¢ wyposazone
w takq liczbe punktéw zaczepienia, ktora zapewni bezpieczenstwo liczbie oséb dopuszczalnej dla danej podstawy



fadunkowej. Punkty zaczepienia powinny by¢ wystarczajaco mocne do zastosowania $rodkéw ochrony
indywidualnej zapobiegajacych wypadnieciu.

4. Wszelkie klapy w podtodze lub suficie oraz wszystkie drzwi powinny by¢ zamontowane w sposéb
zapobiegajacy przypadkowemu otwarciu i powinny otwieraé sie w kierunku wykluczajacym wypadniecie oséb w
razie ich nagtego otwarcia.

§ 122, Jezeli istnieje zagrozenie spowodowane mozliwoscig spadania przedmiotéw na podstawe fadunkowg, to
powinna mie¢ ona dach ochronny.

§ 123. 1. Budowa podstawy fadunkowej powinna wykluczy¢ kontakt oséb lub przedmiotéw znajdujacych sie
wewnatrz podstawy fadunkowej lub na niej z jakimikolwiek statymi lub ruchomymi elementami. Jezeli to
konieczne, w celu spetnienia niniejszych warunkéw podstawa fadunkowa powinna by¢ catkowicie zabudowana, z
drzwiami wyposazonymi w urzadzenie blokujace, zapobiegajace niebezpiecznym ruchom podstawy tadunkowej,
jezeli drzwi nie sg zamkniete. Jezeli podstawa tadunkowa zatrzymuje sie miedzy przystankami, co grozi
wypadnieciem os6b z podstawy tadunkowej, drzwi powinny pozosta¢ zamkniete.

2. Jezeli jest to konieczne, maszyna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia zapobiegajace niekontrolowanemu
ruchowi podstawy fadunkowej w gére badz w dét. Urzadzenia te powinny zatrzymac podstawe tadunkowq
obcigzong maksymalnym udzwigiem i przy maksymalnej mozliwej do przewidzenia predkosci.

3. Zatrzymywanie nie moze wywotywac efektow szkodliwych dla pasazeréw, bez wzgledu na warunki obcigzenia.

§ 124, Urzadzenia sterujgce na przystankach, poza urzadzeniami wigczajacymi sie w przypadku awarii, nie
mogaq inicjowac ruchu podstawy tadunkowej:

1) podczas dziatania urzadzen sterujacych na podstawie fadunkowej;

2) gdy podstawa tadunkowa nie znajduje sie na przystanku.

§ 125. Ostony na przystankach i ostony podstawy tadunkowej powinny zapewni¢ bezpieczne przemieszczanie sie
do i z podstawy tadunkowej, z uwzglednieniem mozliwej do przewidzenia masy towardw i liczby oséb, jakie beda
podnoszone.

§ 126. Na podstawie tadunkowej nalezy umiesci¢ informacje niezbedne dla zapewnienia bezpieczenstwa, w tym:
1) liczbe 0sdéb dopuszczalng dla podstawy fadunkowej;
2) maksymalny udzwig.

Rozdziat 8

Procedury oceny zgodnosci oraz minimalne kryteria, jakie powinny by¢ uwzglednione przy
notyfikowaniu jednostek

§ 127. 1. W celu poswiadczenia zgodno$ci maszyny z przepisami rozporzadzenia, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel stosuje jedng z procedur oceny zgodnosci, o ktérych mowa w ust. 2-4.
2. Jezeli maszyna nie jest wymieniona w zatgczniku nr 5 do rozporzadzenia, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel stosuje procedure oceny zgodnosci potaczong z kontrolg wewnetrzng na etapie wykonania
maszyny, o ktérej mowa w pkt 1 zatacznika nr 6 do rozporzadzenia.
3. W przypadku gdy maszyna jest wymieniona w zataczniku nr 5 do rozporzadzenia i zostata wyprodukowana
zgodnie z normami zharmonizowanymi oraz pod warunkiem, ze normy te obejmujg wszystkie odpowiednie
zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczefstwa i ochrony zdrowia, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel stosuje jedng z nastepujacych procedur:

1) procedure oceny zgodnosci potaczong z kontrolg wewnetrzng na etapie wykonania maszyny, o ktérej mowa
w pkt 1 zatacznika nr 6 do rozporzadzenia;

2) procedure badania typu WE, o ktérej mowa w pkt 2 zatacznika nr 6 do rozporzadzenia, wraz z kontrolg
wewnetrzng na etapie wykonania maszyny, o ktérej mowa w pkt 1.3 zatacznika nr 6 do rozporzadzenia;

3) procedure petnego zapewnienia jakosci, o ktérej mowa w pkt 3 zatacznika nr 6 do rozporzadzenia.
4. W przypadku gdy maszyna jest wymieniona w zataczniku nr 5 do rozporzadzenia i nie zostata wyprodukowana
zgodnie z normami zharmonizowanymi lub zostata wyprodukowana jedynie czesciowo zgodnie z takimi normami,



lub normy zharmonizowane nie obejmujg wszystkich istotnych zasadniczych wymagan w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, lub nie istniejg normy zharmonizowane dla danej maszyny, producent lub
jego upowazniony przedstawiciel stosuje jedng z nastepujacych procedur:

1) procedure badania typu WE, o ktérej mowa w pkt 2 zatacznika nr 6 do rozporzadzenia, wraz z kontrolg
wewnetrzng na etapie wykonania maszyny, o ktérej mowa w pkt 1.3 zatacznika nr 6 do rozporzadzenia;

2) procedure petnego zapewnienia jakosci, o ktérej mowa w pkt 3 zatacznika nr 6 do rozporzadzenia.

§ 128. 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik i pracownicy odpowiedzialni za przeprowadzanie oceny
zgodnosci nie powinni by¢ projektantami, producentami, dostawcami ani instalatorami maszyn, ktére oceniaja,
ani upowaznionymi przedstawicielami zadnej z tych stron. Nie powinni by¢ bezposrednio zaangazowani w
projektowanie, wytwarzanie, sprzedaz i konserwacje maszyn, nie powinni tez by¢ przedstawicielami stron
przeprowadzajacych te czynnosci.
2. Przepis ust. 1 nie wytacza mozliwosci wymiany informacji technicznych miedzy producentem a jednostka
notyfikowana.
3. Jednostka notyfikowana i jej pracownicy powinni przeprowadza¢ ocene zgodnosci, wykazujac najwyzszy
stopien rzetelnosci zawodowej i kompetencji technicznej.
4. Pracownicy jednostki notyfikowanej powinni podejmowac dziatania w sposdb niezalezny, bezstronny i
przestrzegac zasady rownoprawnego traktowania podmiotéw uczestniczacych w procesie oceny zgodnosci.
5. Jednostka notyfikowana powinna mie¢ do dyspozycji niezbednych pracownikéw i odpowiednie wyposazenie
umozliwiajgce whasciwe wykonanie zadan technicznych i administracyjnych zwigzanych z oceng zgodnosci, a
takze powinna mie¢ dostep do sprzetu wymaganego do przeprowadzenia badan specjalistycznych.
6. Pracownicy jednostki notyfikowanej odpowiedzialni za dokonywanie oceny zgodnosci powinni odby¢
przeszkolenie w tym zakresie, a takze posiadac:

1) wiedze niezbedng do przeprowadzania badan oraz odpowiednie do$wiadczenie w ich przeprowadzaniu;

2) umiejetno$¢ sporzadzania certyfikatow, protokotéw i sprawozdan wymaganych w celu udokumentowania
przeprowadzonych badan.
7. Jednostka notyfikowana powinna zapewniac:

1) ochrone informacji zawodowych uzyskanych przez pracownikdw podczas wykonywania zadan okreslonych
w rozporzadzeniu, z wyjatkiem wspotpracy z wkasciwymi organami administracji publicznej;

2) uczestnictwo, bezposrednie lub za posrednictwem przedstawicieli, w pracach normalizacyjnych i wspdtprace
jednostek notyfikowanych.
8. W przypadku zaprzestania dziatalno$ci jednostka notyfikowana przekazuje dokumentacje jej klientéw do innej
jednostki notyfikowanej.

Rozdziat 9
Przepisy koncowe

§ 129. Traci moc rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 259, poz. 2170).

§ 130. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem 29 grudnia 2009 r.

" Minister Gospodarki kieruje dziatem administracji rzadowej - gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2

rozporzadzenia Prezesa Rady Ministréw z dnia 16 listopada 2007 r. w sprawie szczegbdtowego zakresu dziatania
Ministra Gospodarki (Dz. U. Nr 216, poz. 1593).

2 Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazaja postanowienia dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z
09.06.2006, str. 24).

3 Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty ogtoszone w Dz. U. z 2005 r. Nr 64, poz. 565 i Nr 267,
poz. 2258, z 2006 r. Nr 170, poz. 1217, Nr 235, poz. 1700 i Nr 249, poz. 1832 i 1834, z 2007 r. Nr 21, poz. 124 i
Nr 192, poz. 1381 oraz z 2008 r. Nr 157, poz. 976.

ZALACZNIKI



ZALACZNIK Nr 1
ORIENTACYJNY WYKAZ ELEMENTOW BEZPIECZENSTWA

1. Ostony odtaczanych mechanicznych watéw napedowych.
2. Urzadzenia ochronne przeznaczone do wykrywania obecnosci oséb.
3. Napedzane mechanicznie ruchome ostony blokujace przeznaczone do zastosowania w maszynach, o
ktérych mowa w pkt 9-11 zatgcznika nr 5 do rozporzadzenia.
4. Ukfady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa.
5. Zawory z dodatkowymi $rodkami do wykrywania uszkodzen, przeznaczone do sterowania niebezpiecznymi
ruchami maszyny.
6. Instalacje wyciggowe przeznaczone do usuwania zanieczyszczen wydzielanych przez maszyny.
7. Ostony i urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony oséb przed zagrozeniami powodowanymi
przez czesci ruchome zwigzane z prawidtowg pracg maszyny.
8. Urzadzenia monitorujace do kontroli obcigzenia i przemieszczania w maszynach podnoszacych.
9. Systemy ograniczajace majace za zadanie utrzymanie osob w siedziskach.
10. Urzadzenia do zatrzymania awaryjnego.
11. Ukfady do roztadowywania fadunkéw elektrostatycznych zapobiegajace gromadzeniu sie potencjalnie
niebezpiecznych tadunkdw elektrostatycznych.
12. Ograniczniki energii i urzadzenia nadmiarowe wymagane stosownie do § 42, § 83 i § 96 rozporzadzenia.
13. Ukfady i urzadzenia zmniejszajace emisje hatasu i drgan.
14. Konstrukcje chronigce przed skutkami wywrécenia (ROPS).
15. Konstrukcje chronigce przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).
16. Urzadzenia oburecznego sterowania.
17. Elementy maszyn zaprojektowanych do podnoszenia lub opuszczania oséb miedzy réznymi przystankami,
takie jak:
a) urzadzenia ryglujace drzwi przystankowe,
b) urzadzenia chronigce jednostke przenoszaca tadunek przed upadkiem lub niekontrolowanym ruchem w goére,
¢) ograniczniki predkosci,
d) zderzaki z akumulacjq energii z charakterystyka nieliniowa lub z ttumieniem ruchu powrotnego,
e) zderzaki rozpraszajace energie,
f) urzadzenia zabezpieczajace zainstalowane na sitownikach hydraulicznych uktadéw napedowych, jezeli sg
stosowane jako urzadzenia zapobiegajace upadkom,
g) elektryczne urzadzenia zabezpieczajace w postaci tacznikéw bezpieczenstwa zawierajacych elementy
elektroniczne.

ZALACZNIK Nr 2
DOKUMENTACJA TECHNICZNA

1. Dokumentacja techniczna maszyny
1.1. Dokumentacja techniczna powinna wykaza¢, ze maszyna spetnia wymagania, o ktérych mowa w rozporzadzeniu.
Dokumentacja techniczna powinna obejmowac¢ projektowanie, wytwarzanie i dziatanie maszyny w zakresie
koniecznym do tej oceny. Dokumentacja techniczna powinna byc¢ przygotowana przynajmniej w jednym z
oficjalnych jezykéw Unii Europejskiej, z wyjatkiem instrukgji dla maszyny, do ktérej majq zastosowanie przepisy §
58 rozporzadzenia.
1.2. Dokumentacja techniczna obejmuje:
1.2.1. dokumentacje konstrukcyjng zawierajaca:
1.2.1.1. ogdlny opis maszyny;
1.2.1.2. rysunek zestawieniowy maszyny i schematy obwoddw sterowania, jak réwniez istotne opisy i objasnienia niezbedne do
zrozumienia dziatania maszyny;
1.2.1.3. rysunki szczegdtowe, wraz z dotaczonymi obliczeniami, wynikami badan, certyfikatami itp., niezbedne do sprawdzenia
zgodnosci maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa;
1.2.1.4. dokumentacje oceny ryzyka przedstawiajaca zastosowang procedure zawierajaca:



1.2.1.4.1. wykaz zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, ktdre majq zastosowanie do maszyny;
1.2.1.4.2. opis $rodkéw wdrozonych w celu wyeliminowania zidentyfikowanych zagrozen lub zmniejszenia ryzyka oraz wskazanie
ryzyka resztkowego zwigzanego z maszyna, jezeli ma to zastosowanie;
1.2.1.5. zastosowane normy i inne specyfikacje techniczne, wskazujace zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa objete tymi normami;
1.2.1.6. wszelkie sprawozdania techniczne podajace wyniki badan przeprowadzonych przez producenta albo przez jednostke
wybrang przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;
1.2.1.7. Kkopie instrukcji maszyny;
1.2.1.8. deklaracje wiaczenia wmontowanej maszyny nieukonczonej i odpowiednig instrukcje montazu takiej maszyny, jezeli ma
to zastosowanie;
1.2.1.9. kopie deklaracji zgodnosci WE maszyn lub innych wyrobdw wiaczonych do maszyny, jezeli ma to zastosowanie;
1.2.1.10. kopie deklaracji zgodnosci WE;
1.2.2. w przypadku produkcji seryjnej, Srodki wewnatrzzaktadowe, jakie zostang podjete w celu zapewnienia zgodnosci
maszyny z przepisami rozporzadzenia.

1.3. Producent musi przeprowadzi¢ odpowiednie badania i proby czesci skladowych, osprzetu lub gotowych maszyn, aby
ustali¢, czy ich projekt lub wykonanie pozwalajg na bezpieczny montaz i oddanie maszyny do uzytku.
Odpowiednie sprawozdania i wyniki podlegaja wiaczeniu do dokumentacji technicznej.

1.4. Dokumentacja techniczna powinna by¢ udostepniana do wgladu wtasciwym organom krajowym przez okres
przynajmniej 10 lat od daty produkcji maszyny lub, w przypadku produkcji seryjnej, od daty wyprodukowania
ostatniego egzemplarza.

1.5. Dokumentacja techniczna nie musi znajdowac sie na terytorium panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej i nie
musi by¢ stale dostepna w formie materialnej. Jednakze, powinno by¢ mozliwe jej skompletowanie i
udostepnienie w czasie wspotmiernym do jej ztozonosci przez osobe wyznaczong w deklaracji zgodnosci.

1.6. Dokumentacja techniczna nie musi obejmowaé szczegdtowych rysunkéw ani innych szczegdlnych informacji o
podzespotach uzytych do produkcji maszyny, o ile takie informacje nie sg niezbedne przy sprawdzaniu zgodnosci
z zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa.

1.7. Niedopetnienie obowigzku przedtozenia dokumentacji technicznej w odpowiedzi na prawidtowo uzasadniony
whiosek wiasciwych organdéw krajowych moze stanowi¢ wystarczajacg podstawe do zakwestionowania zgodnosci
danej maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczefstwa.

2. Odpowiednia dokumentacja techniczna dla maszyny nieukonczonej
2.1. Dokumentacja techniczna dla maszyny nieukonczonej powinna wskazywaé, ktére wymagania rozporzadzenia sg
zastosowane i spetnione. Dokumentacja powinna obejmowa¢ projekt, wytwarzanie i dziatanie maszyny
nieukonczonej w zakresie koniecznym do oceny zgodnos$ci z zastosowanymi zasadniczymi wymaganiami w
zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa. Dokumentacja powinna by¢ przygotowana przynajmniej w jednym z
oficjalnych jezykéw Unii Europejskiej.
2.2. Dokumentacja techniczna dla maszyny nieukonczonej obejmuje:
2.2.1. dokumentacje konstrukcyjng zawierajaca:
2.2.1.1. rysunek zestawieniowy maszyny nieukonczonej wraz ze schematami obwoddw sterowania;
2.2.1.2. rysunki szczegotowe, wraz z dotaczonymi obliczeniami, wynikami badan, certyfikatami itp., niezbedne do sprawdzenia
zgodnosci maszyny nieukonczonej z zastosowanymi zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa;
2.2.1.3. dokumentacje oceny ryzyka przedstawiajacq zastosowang procedure, zawierajaca:
2.2.1.3.1. wykaz zastosowanych i spetnionych zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa;
2.2.1.3.2. opis $rodkdw zapobiegawczych wdrozonych w celu wyeliminowania zidentyfikowanych zagrozen lub zmniejszenia ryzyka
oraz wskazanie ryzyka resztkowego, jezeli ma to zastosowanie;
2.2.1.3.3. zastosowane normy i inne specyfikacje techniczne, wskazujace zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa objete tymi normami;
2.2.1.3.4. wszelkie sprawozdania techniczne podajace wyniki wszystkich badan przeprowadzonych przez producenta albo przez
jednostke wybrang przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;
2.2.1.3.5. kopie instrukcji montazu maszyny nieukonczonej;
2.2.2. w przypadku produkgji seryjnej, srodki wewnatrzzaktadowe, jakie zostang podjete w celu zapewnienia zgodnosci
maszyny hieukonczonej z zastosowanymi zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa.



2.3. Producent powinien przeprowadzi¢ odpowiednie badania i préby czesci sktadowych, osprzetu lub maszyn
nieukonczonych, aby ustali¢, czy ich projekt lub wykonanie pozwalajg na bezpieczny montaz i uzytkowanie.
Odpowiednie sprawozdania i wyniki podlegaja wiaczeniu do dokumentacji technicznej.

2.4. Dokumentacja techniczna powinna by¢ dostepna przez okres przynajmniej 10 lat od daty produkcji maszyny
nieukonczonej lub, w przypadku produkgji seryjnej, od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza, a na
whiosek przedtozona organom nadzoru rynku. Dokumentacja techniczna nie musi znajdowac sie na terytorium
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej i nie musi by¢ stale dostepna w formie materialnej. Powinno by¢
mozliwe jej skompletowanie i przedtozenie organom nadzoru rynku przez osobe wyznaczong w deklaracji
wiaczenia.

2.5. Niedopetnienie obowigzku przedtozenia odpowiedniej dokumentacji technicznej w odpowiedzi na prawidtowo
uzasadniony wniosek organdéw nadzoru rynku moze stanowi¢ wystarczajacg podstawe do zakwestionowania
zgodnosci maszyny nieukonczonej z zastosowanymi i poddanymi ocenie zasadniczymi wymaganiami w zakresie
zdrowia i bezpieczenstwa.

ZALACZNIK Nr 3

DEKLARACIE

1. Deklaracja zgodnosci WE dla maszyn

1.1. Do deklaracji zgodnosci WE dla maszyn przepisy § 58 ust. 2-4 rozporzadzenia stosuje sie odpowiednio. Deklaracja
zgodnosci WE oraz jej ttumaczenia powinny by¢ sporzadzone w formie maszynopisu lub napisane odrecznie
wielkimi literami.

1.2. Deklaracja zgodnosci WE odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu lub
oddana do uzytku, i nie obejmuje czesci dodanych przez uzytkownika korcowego lub przeprowadzonych przez
niego pozniejszych dziatan.

1.3. Deklaracja zgodnosci WE powinna zawierac:

1.3.1. nazwe i petny adres producenta oraz jego upowaznionego przedstawiciela, jezeli ma to zastosowanie;

1.3.2. nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania na terytorium panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej,
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej;

1.3.3. opis i dane identyfikacyjne maszyny, w tym ogdlne okreslenie, funkcje, model, typ, numer seryjny i nazwe
handlowg;

1.3.4. odwiadczenie, ze maszyna spetnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE
L 157 z 09.06.2006, str. 24), oraz podobne o$wiadczenie o zgodnosci z innymi dyrektywami lub innymi
przepisami, ktére maszyna spetnia, jezeli ma to zastosowanie; wszystkie odniesienia musza by¢ odniesieniami do
przepiséw opublikowanych w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej;

1.3.5. nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktéra przeprowadzita badanie typu WE, o ktérym
mowa w pkt 2 zatacznika nr 6 do rozporzadzenia, oraz numer certyfikatu badania typu WE, jezeli ma to
zastosowanie;

1.3.6. nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, ktdéra zatwierdzita system petnego zapewnienia
jakosci, o ktorym mowa w pkt 3 zatacznika nr 6 do rozporzadzenia, jezeli ma to zastosowanie;

1.3.7. odniesienie do zastosowanych norm zharmonizowanych, jezeli ma to zastosowanie;

1.3.8. odniesienie do innych zastosowanych norm i specyfikacji technicznych, jezeli ma to zastosowanie;

1.3.9. miejsce i date sporzadzenia deklaracji;

1.3.10. imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do sporzadzenia deklaracji w imieniu producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela.

2. Deklaracja wiaczenia maszyny nieukonczonej

2.1. Do deklaracji wigczenia maszyny nieukoniczonej przepisy § 58 ust. 1-4 rozporzadzenia stosuje sie odpowiednio.
Deklaracja wiaczenia oraz jej thumaczenia powinny by¢ sporzadzone w formie maszynopisu lub odrecznie
napisane wielkimi literami.

2.2. Deklaracja wiaczenia powinna zawieraé nastepujace dane szczegdtowe:

2.2.1. nazwe i petny adres producenta maszyny nieukonczonej, a w stosownych przypadkach, jego upowaznionego

przedstawiciela;



2.2.2.

2.2.3.

2.24.

2.2.5.

2.2.6.

2.2.7.
2.2.8.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania na terytorium panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej,
upowaznionej do przygotowania odpowiedniej dokumentacji technicznej;

opis i identyfikacje maszyny nieukoficzonej, w tym ogdlne okreslenie, funkcje, model, typ, numer seryjny i nazwe
handlowg;

oswiadczenie, ktdre z zasadniczych wymagan dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17
maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE, maszyna spetnia oraz ze przygotowano
odpowiednig dokumentacje techniczng, a w stosownych przypadkach podobne o$wiadczenie o zgodnosci
maszyny nieukonczonej z innymi dyrektywami wspdlnotowymi; wszystkie odniesienia muszq by¢ odniesieniami
do przepiséw opublikowanych w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej;

zobowigzanie do przekazania, na uzasadniony wniosek organéw nadzoru rynku, odpowiednich informacji na temat
maszyny nieukonczonej; zobowigzanie to powinno okresla¢ sposéb przekazania informacji i nie moze naruszaé
praw wiasnosci intelektualnej producenta maszyny nieukoriczonej;

oswiadczenie, ze maszyna nieukonczona nie moze zosta¢ oddana do uzytku do czasu zadeklarowania zgodnosci
maszyny finalnej, do ktdrej ma by¢ wiaczona, z przepisami dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i
Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE, jezeli ma to zastosowanie;

miejsce i date sporzadzenia deklaracji;

imie i nazwisko oraz podpis osoby upowaznionej do sporzadzenia deklaracji w imieniu producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela.

ZAEACZNIK Nr 4
WZOR ZNAKU CE

1. Znak CE sktada sie z liter "CE" o ponizszych ksztattach:
wzor

2. W przypadku pomniejszenia lub powiekszenia oznakowania CE nalezy zachowa¢ proporcje podane na
powyzszym rysunku.

3. Elementy oznakowania CE powinny mie¢ te sama wysokos¢, ktdra nie moze by¢ mniejsza niz 5 mm. W
przypadku maszyn o niewielkich rozmiarach dopuszcza sie odstepstwo od tego warunku.

4. Oznakowanie CE musi by¢ umieszczone w bezposredniej bliskosci nazwy producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela, przy zastosowaniu tej samej techniki.

5. W przypadku zastosowania procedury petnego zapewnienia jakosci, o ktérej mowa w pkt 3 zatacznika nr 6
do rozporzadzenia, za oznakowaniem CE umieszcza sie numer jednostki notyfikowanej.

ZALACZNIK Nr 5

KATEGORIE MASZYN, DO KTORYCH MA ZASTOSOWANIE JEDNA Z PROCEDUR OCENY ZGODNOSCI
OKRESLONYCH W § 127 UST. 3 I 4 ROZPORZADZENIA

1. Pilarki tarczowe (jedno- i wielopitowe) do obrébki drewna i podobnych materiatéw lub miesa i podobnych
materiatow:
pilarki z pitami pozostajacymi podczas obrdébki w statej pozycji, wyposazone w staty stét lub podpore z recznym
posuwem obrabianego materiatu lub dostawnym mechanizmem posuwowym;
pilarki z pitami pozostajacymi podczas obrébki w statej pozycji, wyposazone w recznie obstugiwany stét lub woézek
wykonujacy ruchy zwrotne;
pilarki z pitami pozostajacymi podczas obrdébki w statej pozycji, z wbudowanym mechanizmem posuwowym dla
obrabianego materiatu oraz recznym podawaniem lub odbieraniem;
pilarki z pitami przemieszczajacymi sie podczas obrébki, z mechanicznym napedem przemieszczania pity oraz
recznym podawaniem lub odbieraniem.
2. Strugarki wyréwniarki do obrébki drewna z recznym posuwem.
3. Jednostronne strugarki grubiarki do obrébki drewna z wbudowanym mechanizmem posuwowym oraz
recznym podawaniem lub odbieraniem.
4. Pilarki tasmowe do obrdbki drewna i podobnych materiatéw oraz miesa i podobnych materiatdw:



4.1. pilarki z pitami pozostajacymi podczas obrdbki w statej pozycji, wyposazone w staty lub wykonujacy ruchy zwrotne
stét lub podpore dla przedmiotu obrabianego;
4.2. pilarki z pitami zamontowanymi na wozku wykonujacym ruchy zwrotne.
5. Maszyny kombinowane do obrdbki drewna i podobnych materiatéw, w sktad ktérych wchodzg obrabiarki
wymienione w pkt 1-4 i 7.
6. Wielowrzecionowe czopiarki do obrébki drewna z recznym posuwem.
7. Frezarki pionowe dolnowrzecionowe z posuwem recznym, do obrdbki drewna i podobnych materiatdw.
8. Przenosne pilarki tancuchowe do drewna.
9. Prasy, w tym prasy krawedziowe, do obrdbki metali na zimno, z recznym podawaniem lub odbieraniem,
ktérych ruchome elementy robocze mogg mie¢ skok wiekszy niz 6 mm i predkos$¢ przekraczajacq 30 mm/s.
10. Wtryskarki lub prasy do tworzyw sztucznych, z recznym podawaniem lub odbieraniem.
11. Wtryskarki lub prasy do gumy, z recznym podawaniem lub odbieraniem.
12. Maszyny do robét podziemnych nastepujacych rodzajow:
12.1. lokomotywy i wézki hamulcowe;
12.2. hydrauliczne obudowy zmechanizowane.
13. Recznie tadowane pojazdy do zbierania odpadéw z gospodarstw domowych, wyposazone w mechanizm
prasujacy.
14. Odtaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu wraz z ostonami.
15. Ostony odtaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napedu.
16. Podnosniki do obstugi pojazdow.
17. Urzadzenia do podnoszenia osdéb lub oséb i towardw, stwarzajace ryzyko upadku z wysokosci wiekszej niz
3m.
18. Przenosne maszyny montazowe i inne udarowe uruchamiane za pomocg nabojow.
19. Urzadzenia ochronne przeznaczone do wykrywania obecnosci oséb.
20. Napedzane mechanicznie ruchome ostony blokujace przeznaczone do zastosowania jako zabezpieczenie w
maszynach, o ktérych mowa w pkt 9-11.
21. Uktady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa.
22. Konstrukcje chronigce przed skutkami wywrdcenia (ROPS).
23. Konstrukcje chronigce przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).

ZALACZNIK Nr 6
PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

1. Ocena zgodnosci potaczona z kontrolg wewnetrzna na etapie wykonania maszyny

1.1. Ocena zgodnosci potaczona z kontrola wewnetrzng na etapie wykonania maszyny jest procedura, zgodnie z ktorg
producent albo jego upowazniony przedstawiciel realizujacy zobowigzania ustanowione w pkt 1.2 i 1.3 zapewnia i
o$wiadcza, ze dana maszyna spetnia odpowiednie wymagania rozporzadzenia.

1.2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel opracowuje dokumentacje techniczng okreslong w pkt 1 zatacznika
nr 2 do rozporzadzenia dla kazdego reprezentatywnego modelu produkowanej maszyny.

1.3. Producent powinien podja¢ wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkcji zapewniat zgodno$¢ wytworzonych
maszyn z dokumentacjq techniczng okreslong w pkt 1 zatacznika nr 2 do rozporzadzenia oraz z wymaganiami
rozporzadzenia (kontrola wewnetrzna na etapie wykonania maszyny).

2. Badanie typu WE
2.1. Badanie typu WE jest procedurg, wedtug ktdrej jednostka notyfikowana stwierdza i zaswiadcza, ze reprezentatywny
model maszyny okreslonej w zataczniku nr 5 do rozporzadzenia, zwany dalej "typem", spetnia przepisy
rozporzadzenia.
2.2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzi¢ dla kazdego typu dokumentacje techniczng,
okreslong w pkt 1 zatacznika nr 2 do rozporzadzenia.
2.3. Dla kazdego typu producent lub jego upowazniony przedstawiciel przedktada w wybranej przez siebie jednostce
notyfikowanej wniosek o przeprowadzenie badania typu WE.
2.4. Wniosek powinien zawierac:
2.4.1. nazwe i adres producenta oraz jego upowaznionego przedstawiciela, jezeli ma to zastosowanie;
2.4.2. pisemng deklaracje, ze wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej;
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dokumentacje techniczng;

ponadto wnioskodawca powinien przekaza¢ do dyspozycji jednostki notyfikowanej prébke typu; jezeli wymaga tego
program badan, jednostka notyfikowana moze zwrdcic sie o dostarczenie dalszych probek.

Jednostka notyfikowana:

bada dokumentacje techniczng, sprawdza, czy dany typ zostat wyprodukowany zgodnie z dokumentacjq
techniczng, i ustala, ktére elementy zostaty zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi postanowieniami norm
zharmonizowanych oraz te elementy, ktorych projekt nie opiera sie na odpowiednich postanowieniach tych
norm;

jezeli nie zostaty zastosowane normy zharmonizowane, przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich
kontroli, pomiaréw i badan w celu ustalenia, czy przyjete rozwigzania spetniajg zasadnicze wymagania
rozporzadzenia w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa;

jezeli normy zharmonizowane zostaty zastosowane, przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich
kontroli, pomiaréw i badaf w celu sprawdzenia, czy normy te zostaty rzeczywiscie zastosowane;

uzgadnia z wnioskodawcg miejsce sprawdzenia, czy dany typ zostat wykonany zgodnie z badang dokumentacjg
techniczng, i przeprowadzenia niezbednych kontroli, pomiaréw i badan.

Jezeli dany typ spetnia przepisy rozporzadzenia, jednostka notyfikowana wydaje sktadajacemu wniosek certyfikat
badania typu WE. Certyfikat powinien zawiera¢ nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, dane niezbedne do zidentyfikowania zatwierdzonego typu, wnioski z badan i warunki, na jakich
zostat wydany.

Producent i jednostka notyfikowana zachowujg kopie tego certyfikatu, dokumentacji technicznej i wszystkich
odpowiednich dokumentéw przez 15 lat od daty wydania certyfikatu.

Jezeli dany typ nie spetnia przepiséw rozporzadzenia, jednostka notyfikowana odmawia sktadajacemu wniosek
wydania certyfikatu badania typu WE, podajac szczegétowe powody odmowy. Jednostka notyfikowana
powiadamia sktadajacego wniosek, inne jednostki notyfikowane i ministra wtasciwego do spraw gospodarki.
Jednostka notyfikowana powinna zapewni¢ procedure odwotawcza.

Whioskodawca informuje jednostke notyfikowang, ktéra przechowuje dokumentacje techniczng zwigzang z
certyfikatem badania typu WE, o wszelkich zmianach wprowadzanych do zatwierdzonego typu. Jednostka
notyfikowana bada te zmiany i albo potwierdza waznos¢ istniejacego certyfikatu badania typu WE, albo wydaje
nowy certyfikat, jezeli zmiany moga mie¢ wptyw na zgodno$¢ z zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa lub z przewidywanymi warunkami uzytkowania danego typu.

Komisja Europejska, minister wtasciwy do spraw gospodarki i jednostki notyfikowane moga, na wniosek, uzyska¢
kopie certyfikatu badania typu WE. Na uzasadniony wniosek Komisja i minister mogg uzyskac kopie
dokumentacji technicznej oraz wynikéw badan przeprowadzonych przez jednostke notyfikowana.

Dokumenty i korespondencje odnoszace sie do procedur badania typu WE sporzadza sie w jezyku polskim lub w
innym oficjalnym jezyku Unii Europejskiej mozliwym do zaakceptowania przez jednostke notyfikowana.

Na jednostce notyfikowanej spoczywa staty obowigzek zapewnienia, ze certyfikat badania typu WE pozostaje
wazny. Powiadamia ona producenta o wszelkich istotnych zmianach, ktére mogtyby mie¢ wptyw na waznosé
certyfikatu. Jednostka notyfikowana wycofuje certyfikaty, ktdre stracity waznosc.

Na producencie danej maszyny spoczywa staty obowigzek zapewnienia, ze maszyna ta jest zgodna z aktualnym
stanem wiedzy technicznej.

Co 5 lat producent skfada jednostce notyfikowanej wniosek o przeprowadzenie przegladu waznosci certyfikatu
badania typu WE.

Jednostka notyfikowana odnawia certyfikat badania typu WE na kolejne 5 lat, jezeli stwierdzi jego waznos¢,
uwzgledniajac aktualny stan wiedzy technicznej.

Producent i jednostka notyfikowana zachowuja kopie certyfikatu badania typu WE, dokumentacji technicznej i
wszystkich odpowiednich dokumentéw przez 15 lat od daty wydania certyfikatu.

W przypadku gdy waznos¢ certyfikatu badania typu WE nie zostata odnowiona, producent powinien zaprzestac
wprowadzania do obrotu maszyn danego typu.

3. Pelne zapewnienie jakosci
Petne zapewnienie jakosci jest procedura, zgodnie z ktdrg jednostka notyfikowana ocenia i zatwierdza system
jakosci producenta maszyn okreslonych w zataczniku nr 5 do rozporzadzenia oraz monitoruje jego stosowanie.
Producent musi posiada¢ zatwierdzony system jakosci w odniesieniu do projektu, wytwarzania, koncowej kontroli i
badan, stosownie do wymagan okreslonych w pkt 3.3-3.12, ktdry podlega nadzorowi okreslonemu w pkt 3.13.



3.3. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada wniosek o ocene swojego systemu jako$ci do wybranej przez
siebie jednostki notyfikowane;j.

3.4. Whniosek powinien zawierac:

3.4.1. nazwe i adres producenta oraz jego upowaznionego przedstawiciela, jezeli ma to zastosowanie;

3.4.2. miejsce projektowania, produkgcji, kontroli, badania oraz magazynowania maszyn;

3.4.3. dokumentacje techniczng opisang w pkt 1 zatacznika nr 2 do rozporzadzenia, dla jednego modelu z kazdej grupy
maszyn, o ktérych mowa w zataczniku nr 5 do rozporzadzenia, jakie zamierza produkowac;

3.4.4. dokumentacje systemu jakosci;

3.4.5. pisemne oswiadczenie, ze wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej.

3.5. System jakosci musi zapewnia¢ zgodno$¢ maszyny z przepisami rozporzadzenia. Wszystkie elementy, wymagania i
przepisy przyjete przez producenta powinny by¢ udokumentowane w systematyczny i uporzadkowany sposéb w
postaci srodkéw, procedur i pisemnych instrukcji. Dokumentacja systemu jakosci powinna umozliwia¢ jednolitg
interpretacje srodkéw proceduralnych i jakosciowych, takich jak: programy jakosci, plany jakosci, ksiegi jakosci i
zapisy.

3.6. Dokumentacja systemu jakosci powinna zawiera¢ odpowiedni opis:

3.6.1. celdw dotyczacych jakosci, struktury organizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci i uprawnien kierownictwa w
odniesieniu do konstrukgji i jakosci maszyn;

3.6.2. technicznych specyfikacji projektowych, w tym norm zharmonizowanych, jakie beda stosowane oraz, jezeli normy
zharmonizowane nie sg w petni stosowane, srodkdéw, jakie zostang podjete w celu spetnienia zasadniczych
wymagan rozporzadzenia w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa;

3.6.3. technik kontroli projektowania i technik weryfikacji konstrukcji, proceséw i dziatan systematycznych, ktdére beda
stosowane przy projektowaniu maszyn objetych rozporzadzeniem;

3.6.4. odpowiednich technik wytwarzania, technik kontroli i zapewnienia jakosci, proceséw i systematycznie
podejmowanych dziatan, jakie beda stosowane;

3.6.5. kontroli i badan, ktére beda przeprowadzone przed, w trakcie i po wytworzeniu, oraz czestotliwosci, z jaka bedq
przeprowadzane;

3.6.6. zapisow dotyczacych jakosci, takich jak: sprawozdania z kontroli, dane dotyczace badan, dane dotyczace kalibracji,
sprawozdania dotyczace kwalifikacji personelu;

3.6.7. $rodkéw monitorowania uzyskania wymaganej jakosci projektowania i jakosci maszyn, jak réwniez skutecznosci
funkcjonowania systemu jakosci.

3.7. Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci, aby ustali¢, czy spetnia on wymagania okreslone w pkt 3.5 i 3.6.
Domniemywa sie, ze elementy systemu jakosci zgodne z odpowiednimi normami zharmonizowanymi sg zgodne z
odpowiednimi wymaganiami, o ktérych mowa w pkt 3.5 i 3.6.

3.8. W skfad zespotu audytoréw musi wchodzi¢ co najmniej jedna osoba posiadajaca doswiadczenie w ocenie
technologii maszyn. Procedura oceny obejmuje przeprowadzenie kontroli w pomieszczeniach producenta.
Podczas oceny zespdt audytordw dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktérej mowa w pkt 3.4.3, w
celu zapewnienia jej zgodnosci z wymaganiami dotyczacymi zdrowia i bezpieczenstwa. O wyniku oceny jednostka
notyfikowana powiadamia sktadajacego wniosek producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela. W
powiadomieniu muszg by¢ zawarte wnioski z oceny oraz umotywowana decyzja wynikajaca z oceny. Jednostka
notyfikowana powinna zapewni¢ procedure odwotawcza.

3.9. Producent zobowigzuje sie do wypetniania obowigzkéw wynikajacych z zatwierdzonego systemu jakosci oraz do
zapewnienia, ze pozostanie on odpowiedni i skuteczny.

3.10. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informujg jednostke notyfikowana, ktéra zatwierdzita system
jakosci, o jego wszelkich planowanych zmianach.

3.11. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmodyfikowany system jakosci nadal spetnia
wymagania okreslone w pkt 3.5 i 3.6 lub czy wymagana jest jego ponowna ocena.

3.12. Jednostka notyfikowana zawiadamia producenta o swojej decyzji. W powiadomieniu muszg by¢ zawarte wnioski z
oceny oraz wynikajaca z oceny umotywowana decyzja.

3.13. Nadzor prowadzony przez jednostke notyfikowana.

3.13.1. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent nalezycie wywigzuje sie ze zobowigzan wynikajacych z
zatwierdzonego systemu jakosci.

3.13.2. Producent powinien umozliwi¢ jednostce notyfikowanej dostep do miejsc projektowania, produkgji, kontroli, badan
oraz magazynowania, w celu przeprowadzenia inspekcji, oraz dostarczyc jej wszelkich niezbednych informacji,
takich jak:

3.13.2.1. dokumentacja dotyczaca systemu jakosci;



3.13.2.2. zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czesci systemu zapewnienia jakosci dotyczacej projektowania, takie jak:
wyniki analiz, obliczen, préb itp.;

3.13.2.3. zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czesci systemu zapewnienia jakosci dotyczacej wytwarzania, takie jak:
sprawozdania z kontroli, dane dotyczace badan, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
personelu, itp.

3.13.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty w celu upewnienia sig, ze producent utrzymuje i stosuje
system jakosci; przedktada ona producentowi sprawozdanie z audytu. Czesto$¢ okresowych audytéw powinna
by¢ taka, aby petna ponowna ocena byta przeprowadzana co 3 lata.

3.13.4. Jednostka notyfikowana moze dokona¢ niezapowiedzianych wizytacji u producenta. Potrzeba wizytaciji i ich czestos¢
jest okreslana na podstawie systemu monitorowania wizytacji prowadzonego przez jednostke notyfikowana. W
systemie monitorowania wizytacji jednostka notyfikowana powinna szczegélnie uwzglednia¢ nastepujace
czynniki:

3.13.4.1. wyniki poprzednich wizytacji w ramach nadzoru;

3.13.4.2. potrzebe monitorowania $rodkéw naprawczych;

3.13.4.3. w odpowiednich przypadkach, szczegdélne warunki zataczone przy zatwierdzeniu systemu;
3.13.4.4. znaczace modyfikacje w organizacji procesu, srodkéw i technik wytwarzania.

3.13.5. W ramach wizytacji jednostka notyfikowana moze, w razie koniecznosci, przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie
badan w celu sprawdzenia prawidtowosci funkcjonowania systemu jakosci. Jednostka notyfikowana dostarcza
producentowi sprawozdanie z wizytacji oraz, w przypadku przeprowadzenia badan, sprawozdanie z badan.

3.14. Przez 10 lat od daty produkgji ostatniego egzemplarza producent lub jego upowazniony przedstawiciel
przechowuje w celu udostepnienia organom nadzoru rynku:

3.14.1. dokumentacje, o ktdrej mowa w pkt 3.4.3;

3.14.2. decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa w pkt 3.11 i 3.12 oraz w pkt 3.13.3 i 3.13.5.



