ROZPORZADZENIE
MINISTRA GOSPODARKIY

z dnia 20 grudnia 2005 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa?

(Dz. U. z dnia 28 grudnia 2005 r.)

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087 oraz z 2005 r. Nr 64, poz. 565) zarzadza sie, co nastepuje:

Rozdziat 1
Przepisy ogolne

§ 1. Rozporzadzenie okresla:

1) zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace projektowania i
wykonywania maszyn i elementéw bezpieczenstwa wprowadzanych do obrotu oddzielnie;

2) procedury oceny zgodnosci;

3) rodzaje maszyn i elementéw bezpieczenstwa, dla ktérych jest wymagany udziat jednostki notyfikowanej, w
trakcie przeprowadzania procedury oceny zgodnosci;

4) sposob oznakowania maszyn i elementéw bezpieczenstwa;

5) wzor znaku CE.

§ 2. 1. Przepisy rozporzadzenia nie majg zastosowania do:

1) maszyn, ktérych jedynym zrédtem napedu jest sita miesni ludzkich, z wyjatkiem maszyn uzywanych do
podnoszenia i opuszczania fadunkdw;

2) maszyn specjalnie zaprojektowanych lub przeznaczonych do uzytkowania do celéw jadrowych, ktére w
przypadku uszkodzenia moga spowodowac emisje radioaktywna;

3) maszyn specjalnie zaprojektowanych i wykonanych do celéw wojskowych i policyjnych;

4) urzadzen specjalnych przeznaczonych do uzytkowania na terenie wesotych miasteczek lub parkéw
rozrywki;

5) urzadzen transportu linowego, w tym kolei linowych, linowo-terenowych i wyciggdw, przeznaczonych do
transportu oséb;

6) $rodkéw transportu - statkow oraz pojazdow i ich przyczep, przeznaczonych wytgcznie do transportu oséb
drogq powietrzng lub siecig transportu drogowego, kolejowego lub wodnego, a takze Srodkdéw transportu w
zakresie, w jakim sg przeznaczone do przewozu towaréw drogg powietrzng, siecig drdg lub siecig kolejowq albo
drogg wodng; wytaczeniu nie podlegaja pojazdy uzywane przy eksploatacji zt6z mineralnych;

7) srodkdéw do transportu oséb, wykorzystujacych pojazdy szynowe poruszajace sie po szynach i napedzanych
przez mechanizm zebatkowy;

8) statkdw morskich oraz ptywajacych jednostek przybrzeznych wraz z ich wyposazeniem poktadowym;

9) dzwigéw stale obstugujacych okreslone poziomy budynkéw i budowli, wyposazonych w kabine poruszajacq
sie miedzy sztywnymi prowadnicami nachylonymi w stosunku do poziomu pod katem wigekszym niz 15 stopni,
przeznaczonych do przewozu:

a) osodb,
b) osdéb i towardw,
c) towardw, jezeli kabina jest dostepna dla oséb i wyposazona w elementy sterownicze znajdujace sie wewnatrz lub

pozostajace w zasiegu uzytkownika przebywajacego w kabinie;
10) dzwigéw budowlanych przeznaczonych do podnoszenia oséb lub osdb i towaréw;
11) dzwigéw teatralnych;
12) gorniczych urzadzen wyciggowych;



13) ciggnikéw rolniczych i lesnych;

14) zbiornikéw do magazynowania i rurociaggéw do benzyny, oleju napedowego oraz innych cieczy palnych i
substancji niebezpiecznych;

15) kottéw parowych, zbiornikéw, w tym zbiornikéw cisnieniowych;

16) zrédet promieniowania jonizujacego, stanowigcych cze$¢ maszyny;

17) broni palnej;

18) wyrobdéw medycznych.

2. Przepisy rozporzadzenia nie majg zastosowania takze:

1) do maszyn, dla ktérych producent lub jego upowazniony przedstawiciel sporzadzi deklaracje, w ktérej
zadeklaruje, ze sg one przeznaczone do wbudowania w inne maszyny lub do potaczenia z innymi maszynami w
celu utworzenia maszyn, do ktérych bedg miaty zastosowanie przepisy rozporzadzenia, z wytaczeniem maszyn
przeznaczonych do wbudowania, ktére mogq dziata¢ samodzielnie;

2) w catosci lub w czesci do maszyn i elementdéw bezpieczenstwa w zakresie zagrozen ich dotyczacych, jezeli
odrebne przepisy dotyczace maszyn i elementéw bezpieczenstwa okreslajq te zagrozenia.

3. Deklaracja, o ktérej mowa w ust. 2 pkt 1, powinna zawierac:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;

2) opis maszyny lub czesci maszyny;

3) powotanie zastosowanych przepiséw, norm zharmonizowanych;

4) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktéra dokonuje oceny zgodnosci, o ile ocena taka byta
dokonywana;

5) imie i nazwisko osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela.

4. Do deklaracji, o ktérej mowa w ust. 2 pkt 1, nalezy zataczy¢ informacje, ze maszyna nie powinna by¢
oddawana do uzytku az do czasu gdy maszyna, do ktdrej bedzie wbudowana, uzyska deklaracje zgodnosci WE, o
ktérej mowa w § 116 ust. 2.

§ 3. 1. Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:

1) maszyna:

a) zespot sprzezonych czesci lub elementéw sktadowych, z ktérych przynajmniej jedno jest ruchome, wraz z
odpowiednimi elementami uruchamiajacymi, obwodami sterowania, zasilania, potaczonych wspélnie w celu
okreslonego zastosowania, w szczegdlnosci do przetwarzania, obrébki, przemieszczania lub pakowania
materiatow,

b) zespdt maszyn, ktére w celu osiggniecia wspdlnego efektu koncowego zostaty zestawione i sg sterowane w taki
sposob, aby dziataly jako zintegrowana catos¢,

c) wymienne wyposazenie modyfikujace funkcje maszyny, ktére jest wprowadzane do obrotu z przeznaczeniem do
zamontowania przez operatora do maszyny lub szeregu réznych maszyn albo do ciggnika, o ile wyposazenie to
nie stanowi czesci zamiennej lub narzedzia;

2) element bezpieczenstwa - element niebedacy wymiennym wyposazeniem, ktory producent lub jego
upowazniony przedstawiciel wprowadza do obrotu oddzielnie, przeznaczony do realizacji funkcji bezpieczenstwa,
ktérego uszkodzenie lub nieprawidtowe funkcjonowanie zagraza bezpieczefstwu lub zdrowiu oséb narazonych;

3) operator - osobe, ktéra wykonuje czynnosci zwigzane z zainstalowaniem, obstugiwaniem, regulowaniem,
konserwowaniem, czyszczeniem, naprawianiem lub transportowaniem maszyny;

4) kierowca - operatora odpowiedzialnego za przemieszczanie sie maszyny, ktéry moze by¢ transportowany
przez maszyne lub towarzyszy¢ jej pieszo albo kierowac nig zdalnie, w szczegdlnosci przy uzyciu przewoddw lub
fal radiowych;

5) strefa niebezpieczna - strefe w obrebie lub wokét maszyny, w ktérej wystepuje zagrozenie bezpieczenstwa
lub zdrowia oséb;

6) osoba narazona - osobe znajdujacq sie czeSciowo lub catkowicie w strefie niebezpiecznej;

7) zawiesie - czesci lub wyposazenie niezwigzane z maszyng, umieszczane miedzy maszyng a tadunkiem lub
na fadunku, w celu jego uchwycenia;

8) element zawiesia - element pomocny przy wykonywaniu lub uzywaniu zawiesia ciegnowego (hak oczkowy,
zacisk kabtakowy, pierscien, sruba oczkowa);

9) typ - wzorzec wyrobu reprezentatywny dla przewidywanej produkcji;

10) tadunek prowadzony - tadunek, ktérego przenoszenie odbywa sie w catosci wzdtuz sztywnych lub
elastycznych prowadnic, o potozeniu ustalonym za pomocq statych zamocowan;



11) wspotczynnik bezpieczenstwa - stosunek wartosci obcigzenia gwarantowanego przez producenta, jakie
element wyposazenia, osprzet lub maszyna sg w stanie utrzymac, do wartosci udzwigu naniesionego na tym
elemencie wyposazenia, osprzecie lub maszynie;

12) wspotczynnik przecigzenia - stosunek obcigzenia uzytego do przeprowadzenia prob statycznych i
dynamicznych na elemencie wyposazenia, osprzecie lub maszynie do udzwigu naniesionego na tym elemencie
wyposazenia, osprzecie lub maszynie;

13) prdba statyczna - badanie, podczas ktérego maszyna lub zawiesie sa poddawane kontroli, a nastepnie
dziataniu sity odpowiadajacej udzwigowi pomnozonemu przez odpowiedni wspdtczynnik przecigzenia dla préb
statycznych i ponownie skontrolowane bezposrednio po zdjeciu obcigzenia, w celu upewnienia sie, ze nie
nastgpito zadne uszkodzenie;

14) prdba dynamiczna - badanie, podczas ktérego maszyna obcigzona pracuje we wszystkich mozliwych
konfiguracjach pod obcigzeniem odpowiadajacym udzwigowi, z uwzglednieniem dynamicznego zachowania sie
maszyny, w celu sprawdzenia, czy maszyna i jej element bezpieczenstwa funkcjonujq wiasciwie;

15) $rodek przenoszenia - urzadzenie, na ktérym umieszcza sie ludzi, w celu ich podnoszenia, opuszczania lub
przenoszenia.

2. llekro¢ w przepisach rozdziatéw 2-7 oraz w § 116-118, w § 122 i 123 jest mowa o maszynie, nalezy przez to
rozumie¢ maszyne lub element bezpieczenstwa.
3. Oznakowania CE nie umieszcza sie na elementach bezpieczenstwa.

§ 4. Do maszyn, ktdre stwarzajg przede wszystkim zagrozenia o charakterze elektrycznym, stosuje sie przepisy
dotyczace sprzetu elektrycznego.

§ 5. Maszyny i elementy bezpieczenstwa, o ktérych mowa w rozporzadzeniu, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i oddane do uzytku, jezeli przy prawidtowym zainstalowaniu i konserwowaniu oraz uzytkowaniu zgodnym z
przeznaczeniem nie bedg stwarzaty zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia 0séb oraz zwierzat domowych lub
mienia.

§ 6. 1. Dopuszcza sie mozliwos¢ prezentacji na targach, wystawach i innych pokazach maszyn i elementéw
bezpieczenstwa, ktore nie spetniajg wymagan okreslonych w rozporzadzeniu, jezeli na widocznym oznaczeniu
bedzie podana informacja, ze maszyny i elementy bezpieczefistwa sa niezgodne z zasadniczymi wymaganiami i
nie bedq sprzedawane, dopdki producent lub jego upowazniony przedstawiciel nie doprowadzi do ich zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

2. Podczas pokazéw maszyn lub elementéw, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ przedsiewziete odpowiednie
$rodki bezpieczenstwa.

Rozdziat 2

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace projektowania
oraz wytwarzania maszyn i elementéw bezpieczenstwa

§ 7. 1. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczefistwa i ochrony zdrowia majg zastosowanie tylko wowczas,
gdy maszyna uzytkowana w warunkach przewidzianych przez producenta stwarza zagrozenie odpowiadajace
okreslonemu zasadniczemu wymaganiu, z wyjatkiem wymagan, o ktérych mowa w § 8-10, § 48-53, ktére majq
zastosowanie do wszystkich maszyn, do ktérych stosuje sie przepisy rozporzadzenia. Do danej maszyny mogg
mie¢ zastosowanie zasadnicze wymagania odpowiadajace stwarzanym zagrozeniom, okre$lone w
rozporzadzeniu.

2. Jezeli ze wzgledu na istniejacy stan techniki spetnienie celéw okreslonych w zasadniczych wymaganiach moze
by¢ niemozliwe, maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w sposéb zapewniajacy maksymalne
zblizenie sie do tych celéw.

3. Producent powinien przeanalizowac zagrozenia w celu zidentyfikowania wszystkich zagrozen odnoszacych sie
do danej maszyny oraz zaprojektowac i wykonac ja, biorac pod uwage dokonang przez siebie ocene.

§ 8. 1. Maszyna powinna by¢ wykonana w taki sposéb, aby nadawata sie do realizowania swojej funkcji oraz
mogta by¢ w warunkach przewidzianych przez producenta regulowana i konserwowana, nie powodujac
zagrozenia dla os6b wykonujacych czynnosci.



2. W celu przeciwdziatania zagrozeniom, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ przedsiewziete srodki majace na
celu wyeliminowanie wszelkiego ryzyka wypadku, w tym powstatego w wyniku mozliwych do przewidzenia
sytuacji odbiegajacych od normalnych w przewidywanym okresie eksploatacji maszyny, wiacznie z jej montazem
i demontazem.
3. Przy doborze najbardziej odpowiednich srodkdw, o ktérych mowa w ust. 2, producent powinien postepowaé
zgodnie z nastepujacymi zasadami wedtug podanej kolejnosci:

1) projektowac i wykonywac maszyny bezpieczne, przez wyeliminowanie lub zminimalizowanie ryzyka, tak
dalece jak jest to mozliwe;

2) stosowaé konieczne $srodki ochronne w odniesieniu do ryzyka, ktérego nie mozna wyeliminowac;

3) informowa¢ uzytkownikéw o pozostajacym ryzyku, ktdrego nie mozna wyeliminowaé mimo zastosowania
$rodkéw ochronnych, oraz wskazywac, czy konieczne jest przeszkolenie w tym zakresie i wyspecyfikowanie
potrzeb stosowania srodkéw ochrony indywidualnej.

§ 9. 1. Podczas projektowania i wykonania maszyny oraz opracowywania instrukcji producent powinien wzigé¢
pod uwage nie tylko normalne uzytkowanie maszyny, ale takze przewidywac jej zastosowania, ktorych w sposdéb
racjonalny mozna oczekiwac.

2. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana w sposdb zapobiegajacy uzytkowaniu odbiegajacemu od jej
normalnego uzytkowania, jezeli takie uzytkowanie wywotatoby ryzyko. W przypadku gdy maszyna nie jest
zaprojektowana w taki sposéb, w instrukcji nalezy poinformowac uzytkownika o niedozwolonych sposobach jej
uzytkowania.

3. Podczas projektowania i wykonania maszyny producent powinien uwzgledni¢ ograniczenia wynikajace z
koniecznego lub przewidywanego stosowania srodkdw ochrony indywidualnej, w szczegdlnosci obuwia i rekawic.
4. Niewygody, zmeczenie i obcigzenie psychiczne odczuwane przez operatora podczas uzytkowania maszyny
powinny by¢ zredukowane do mozliwego minimum, z uwzglednieniem zasad ergonomii.

§ 10. Maszyne nalezy dostarcza¢ z podstawowym wyposazeniem specjalnym i osprzetem umozliwiajacym jej
regulacje, konserwacje i uzytkowanie, bez stwarzania zagrozen.

§ 11. 1. Materiaty uzyte do wykonania maszyny lub produkty wykorzystywane i powstajace w trakcie jej
uzytkowania nie powinny stwarzac zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb narazonych.

2. W przypadku stosowania ptynéw maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby mozna
byto jg uzytkowaé bez ryzyka powodowanego napetnianiem, uzywaniem, odzyskiwaniem lub usuwaniem ptynéw.

§ 12. 1. Producent powinien dostarczy¢ integralne o$wietlenie miejscowe maszyny, odpowiednie do
wykonywanych czynnosci, jezeli brak takiego o$wietlenia moze spowodowac powstanie niebezpiecznych sytuacji,
mimo o$wietlenia ogélnego o normalnym natezeniu.

2. Producent powinien zapewnié, ze dostarczone przez niego o$wietlenie nie spowoduje wystepowania
ucigzliwych obszaréw zacienienia, meczacych olénien i niebezpiecznego efektu stroboskopowego.

3. W maszynie nalezy zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie obszaréw wewnetrznych wymagajacych czestych
kontroli, regulacji i konserwacji.

§ 13. 1. Maszyna lub kazda jej cze$¢ powinna:

1) umozliwiac jej bezpieczng obstuge i przemieszczanie;

2) by¢ zaprojektowana oraz opakowana w sposéb umozliwiajacy bezpieczne i niepowodujace uszkodzen
sktadowanie, w szczegdlnosci przez zapewnienie odpowiedniej statecznosci albo specjalnych wspornikdw.
2. W przypadku gdy masa, wielko$¢ lub ksztatt samej maszyny lub jej réznych czesci uniemozliwiajq jej reczne
przemieszczanie, maszyna lub kazda z jej czesci powinna:

1) by¢ wyposazona w elementy umozliwiajace zamocowanie do urzadzenia podnoszacego lub

2) by¢ zaprojektowana w sposob umozliwiajacy wyposazenie w elementy, o ktérych mowa w pkt 1, w
szczegolnosci przez zaprojektowanie otworéw gwintowanych, lub

3) miec ksztatt umozliwiajacy tatwe zamocowanie do typowych urzadzen podnoszacych.
3. Jezeli maszyna lub element sktadowy sg przewidziane do recznego przemieszczania, maszyna lub element
sktadowy powinny by¢:

1) fatwo przemieszczalne lub

2) wyposazone w elementy do podnoszenia, w szczegdlnosci uchwyty, oraz do bezpiecznego przemieszczania.



4. W przypadku przemieszczania narzedzi lub czesci maszyn, nawet o niewielkiej masie, ktére mogq stwarzac
zagrozenie przez swoje wiasciwosci (ksztatt oraz materiat), nalezy stosowac srodki specjalne.

§ 14. Uklady sterowania nalezy zaprojektowac i wykonywaé¢ w taki sposdb, aby:
1) byly bezpieczne i niezawodne oraz zapobiegaty powstawaniu niebezpiecznych sytuacji;
2) mogty wytrzymywac obcigzenia wynikajace z normalnego uzytkowania i dziatania czynnikéw zewnetrznych;
3) biledy w uktadach logicznych nie doprowadzaty do niebezpiecznych sytuacji.

§ 15. 1. Elementy sterownicze powinny by¢:

1) wyraznie widoczne, rozpoznawalne i, w koniecznych przypadkach, odpowiednio oznakowane;

2) rozmieszczone w sposdb zapewniajacy bezpieczne, bezzwioczne i jednoznaczne postugiwanie sie nimi;

3) zaprojektowane w taki sposdb, aby kierunek ich ruchu byt zgodny z zamierzonym efektem sterowania;

4) umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi, z wyjatkiem elementdw szczegdlnych, takich jak wytacznik
awaryjny, panel programowania robotow;

5) tak umieszczone, aby ich obstuga nie powodowata dodatkowego ryzyka;

6) zaprojektowane albo zabezpieczone w taki sposdb, aby pozadany efekt, jezeli wigze sie z nim ryzyko, nie
mogt wystapi¢ bez zamierzonego dziatania;

7) wykonane w taki sposéb, aby wytrzymaty dajace sie przewidzie¢ obcigzenia.
2. Projektujac elementy sterownicze, nalezy zwrdci¢ szczegélng uwage na wytaczniki awaryjne, w stosunku do
ktdrych istnieje prawdopodobienstwo, ze bedg narazone na znaczne obcigzenia.
3. Jezeli elementy sterownicze sg projektowane i wykonane w celu spetniania kilku réznych funkcji, przy braku
wzajemnie jednoznacznej relacji, tak jak w przypadku zastosowania klawiatury, dziatanie, ktére ma by¢
wykonywane, powinno by¢ wyraznie zasygnalizowane i w razie potrzeby potwierdzone.
4. Elementy sterownicze powinny by¢ tak wykonane, aby ich rozmieszczenie, przemieszczanie i opdr zwigzany z
operowaniem nimi byty zbiezne z powodowanym dziataniem, z uwzglednieniem zasad ergonomii. Nalezy réwniez
uwzgledni¢ ograniczenia wynikajace z koniecznego lub przewidywanego stosowania $rodkéw ochrony
indywidualnej, w szczegdlnosci rekawic i obuwia.

§ 16. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona we wskazniki (tarczowe z podziatkg lub sygnalizatory) niezbedne do
zapewnienia bezpieczenstwa obstugi.

2. Ze stanowiska sterowania operator powinien mie¢ mozliwo$¢ odczytywania wskazan wskaznikdw, o ktérych
mowa w ust. 1.

3. Z gtdwnego stanowiska sterowania operator powinien mie¢ mozliwo$¢ upewnienia sie, ze w strefach
niebezpiecznych nie przebywajg osoby narazone.

§ 17. 1. Jezeli nie jest mozliwe spetnienie wymagan, o ktérych mowa w § 16 ust. 3, system sterowania powinien
by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposéb, aby uruchomienie maszyny byto kazdorazowo poprzedzane
akustycznym lub optycznym sygnatem ostrzegawczym.

2. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 1, osoba narazona powinna mie¢ czas i Srodki do podjecia szybkiego
dziatania, w celu zapobiezenia uruchomieniu maszyny.

§ 18. 1. Uruchomienie maszyny powinno by¢ mozliwe tylko przez zamierzone uaktywnienie elementu
sterowniczego, przewidzianego do tego celu.
2. Przepis ust. 1 stosuje sie w przypadku:

1) ponownego uruchomienia maszyny po jej zatrzymaniu, niezaleznie od przyczyny zatrzymania,

2) wprowadzenia znaczacych zmian w warunkach pracy maszyny (zmiana predkosci, ci$nienia)
- z wyjatkiem przypadkéw gdy ponowne uruchomienie maszyny lub wprowadzenie znaczacych zmian w
warunkach jej pracy nie powoduje zagrozenia.
3. Zasadniczych wymagan, o ktérych mowa w ust. 2, nie stosuje sie do ponownego uruchomienia maszyny lub
zmiany warunkéw jej pracy, bedacych wynikiem normalnego, automatycznego cyklu pracy maszyny.
4. W przypadku gdy maszyna ma kilka uruchamiajacych elementéw sterowniczych, przez co operatorzy mogg
powodowac¢ wzajemne zagrozenia, nalezy w celu wyeliminowania tych zagrozen zainstalowa¢ urzadzenia
dodatkowe (blokady lub selektory) pozwalajace na uaktywnienie tylko jednej czesci mechanizmu
uruchamiajacego w danej chwili.



5. W przypadku instalacji zautomatyzowanej, funkcjonujacej w trybie automatycznym, powinno by¢ mozliwe, po
jej zatrzymaniu, ponowne fatwe jej uruchomienie po spetnieniu warunkéw bezpieczenstwa.

§ 19. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w element sterowniczy, przy uzyciu ktérego mozna doprowadzi¢, w
bezpieczny sposdb, do catkowitego jej zatrzymania w normalnym trybie.

2. Stanowisko robocze powinno by¢ wyposazone w element sterowniczy umozliwiajacy zatrzymanie niektérych
lub wszystkich czesci maszyny znajdujacych sie w ruchu, w zaleznosci od rodzaju zagrozenia, tak aby maszyna
pozostawata bezpieczna. Elementy sterownicze zatrzymujace maszyne powinny mie¢ pierwszenstwo wobec
elementéw uruchamiajacych.

3. Z chwilg zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych czesci, zasilanie odpowiednich napedow
uruchamiajacych powinno zosta¢ odfgczone.

§ 20. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona co najmniej w jeden wytgcznik awaryjny, w celu wyeliminowania
istniejacego lub mozliwego do wystgpienia niebezpieczenstwa.
2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie do:

1) maszyn, w ktérych wytacznik awaryjny nie obnizytby ryzyka albo nie skrdcitby czasu zatrzymania, albo nie
umozliwit podjecia specjalnych srodkéw niezbednych do przeciwdziatania zagrozeniu;

2) maszyn przenosnych, trzymanych w reku i prowadzonych reka.

3. Wytacznik awaryjny powinien:

1) mie¢ wyraznie rozpoznawalne i widoczne oraz szybko dostepne elementy sterownicze;

2) mozliwie jak najszybciej zatrzymac niebezpieczny proces, bez stwarzania dodatkowego zagrozenia;

3) w koniecznych przypadkach inicjowac¢ lub umozliwia¢ zainicjowanie pewnych ruchéw zabezpieczajacych.
4. Z chwilg ustania aktywnego dziatania na element sterowniczy wyfacznika awaryjnego, po wygenerowaniu
sygnatu zatrzymania, sygnat ten powinien by¢ podtrzymany przez zablokowanie tego wytacznika, az do chwili, w
ktdrej wytacznik zostanie w sposéb zamierzony odblokowany.

5. Nie powinno mie¢ miejsca zablokowanie wytacznika awaryjnego bez wygenerowania sygnatu zatrzymania.
Odblokowanie zablokowanego wytacznika moze nastapi¢ wylacznie przez wykonanie odpowiedniej czynnosci,
przy czym odblokowanie to nie powinno ponownie uruchomi¢ maszyny, a tylko umozliwi¢ jej uruchomienie.

§ 21. W przypadku maszyn lub ich czesci zaprojektowanych w celu wspdinego dziatania, producent powinien
zaprojektowac i wykona¢ maszyne w taki sposéb, aby wytaczniki, w tym wytacznik awaryjny, mogty zatrzymac
nie tylko sama maszyne, ale i wszystkie urzadzenia umieszczone przed nig lub za nig w ciggu technologicznym,
jezeli dalsze dziatanie tych urzadzen moze by¢ niebezpieczne.

§ 22. 1. Sterowanie w wybranym trybie ma pierwszenstwo przed innymi uktadami sterowania, z wyjatkiem
wytgczania awaryjnego.

2. Jezeli maszyna zostata zaprojektowana i wykonana w sposéb pozwalajacy na jej wykorzystanie w kilku
trybach sterowania lub pracy, ktére wykazujg rézne poziomy bezpieczenstwa (umozliwienie regulacji,
konserwacji oraz kontroli), maszyna powinna by¢ wyposazona na state w przetgcznik wyboru trybu, ktéry mozna
zablokowac¢ w kazdym potozeniu. Kazde potozenie przetacznika wyboru trybu powinno odpowiada¢ tylko
jednemu trybowi pracy lub sterowania.

3. Przetacznik wyboru, o ktérym mowa w ust. 2, moze zosta¢ zastgpiony inng metoda wybierania, ktéra
ogranicza uzycie niektorych funkcji maszyny przez okreslong kategorie operatoréw, w szczegdlnosci przy uzyciu
koddw dostepu do niektoérych funkgji sterowanych numerycznie.

4. Jezeli w celu wykonania wybranych operacji maszyna powinna mie¢ mozliwo$¢ dziatania przy wytaczonych
urzadzeniach ochronnych, przetacznik wyboru trybu powinien jednoczesnie:

1) uniemozliwiac dziatanie w trybie sterowania automatycznego;

2) zezwala¢ na ruchy wywotane wytacznie za pomocq elementéw sterowniczych wymagajacych statego
podtrzymania;

3) zezwala¢ na dziatanie niebezpiecznych elementéw ruchomych wytacznie w warunkach podwyzszonego
bezpieczenstwa (zmniejszona szybko$¢, zmniejszona moc, postepowanie krok po kroku lub inne odpowiednie
uwarunkowania) przy jednoczesnym zapobieganiu niebezpieczenstwom wynikajacym ze sprzezonych sekwencji
ruchow;

4) uniemozliwi¢ wszelkie ruchy mogace spowodowac zagrozenie przez oddziatywanie w sposéb zamierzony
lub niezamierzony na wewnetrzne czujniki maszyny.



5. Operator, w miejscu regulacji maszyny, powinien mie¢ mozliwo$¢ sterowania dziataniem elementéw, przy
ktdérych pracuje.

§ 23. 1. Przerwa w zasilaniu maszyny, ponowne przywrécenie zasilania po jego przerwaniu lub dowolnego
rodzaju wahania parametréw zasilania nie powinny doprowadza¢ do niebezpiecznych sytuacji.
2. W celu przeciwdziatania niebezpiecznym sytuacjom, o ktérych mowa w ust. 1:

1) maszyna nie powinna uruchamia¢ sie nieoczekiwanie;

2) po wygenerowaniu sygnatu zatrzymania maszyny nie powinno by¢ mozliwosci zapobiegniecia jej
zatrzymaniu;

3) zaden ruchomy element maszyny lub zamocowany w maszynie nie powinien odpadac lub zostac¢
wyrzucony;

4) automatyczne lub reczne zatrzymywanie wszelkich elementéw ruchomych nie powinno by¢ zaktécone;

5) urzadzenia ochronne powinny pozostawa¢ w peni skuteczne.
3. Defekt logicznych uktadéw sterowania, uszkodzenie lub zniszczenie obwodéw sterowania nie powinny
doprowadzac¢ do niebezpiecznych sytuacji. Przepis ust. 2 stosuje sie odpowiednio.
4. Oprogramowanie dialogowe miedzy operatorem a uktadem sterowania maszyng powinno by¢ tatwe w
obstudze.

§ 24. 1. Maszyna, jej wyposazenie i czesci sktadowe powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb,
aby podczas eksploatacji w przewidywanych warunkach dziatania, z uwzglednieniem, w miare potrzeby, réwniez
warunkéw klimatycznych, byly wystarczajaco stateczne bez ryzyka wywrdcenia sie, upadku z wysokosci lub
nieoczekiwanego przemieszczenia.

2. Jezeli ksztatt samej maszyny lub przewidywany sposéb jej zainstalowania nie zapewniajg dostatecznej
statecznosci, maszyna powinna mie¢ odpowiednie elementy mocujace, ktdre nalezy opisa¢ w instrukgji.

§ 25. 1. Rézne czesci maszyny i ich potaczenia powinny wytrzymac obcigzenia wystepujace podczas uzytkowania
przewidzianego przez producenta.

2. Trwato$¢ uzytych materiatéw powinna by¢ odpowiednia do rodzaju miejsca pracy maszyny, przewidzianego
przez producenta, w szczegolnosci w odniesieniu do zjawisk zmeczenia, starzenia, korozji i Scierania.

3. Producent powinien wskaza¢ w instrukcji rodzaj i czestotliwos¢ kontroli i konserwacji maszyny, wymaganych
ze wzgleddw bezpieczenstwa, oraz czesci, ktdre ulegajq zuzyciu, a takze okresli¢ kryteria ich wymiany.

4. Jezeli mimo podjetych $rodkéw ostroznosci niebezpieczenstwo pekniecia lub rozerwania elementéw
ruchomych istnieje nadal, tak jak w przypadku tarcz $ciernych, elementy ruchome powinny by¢é zamontowane i
umiejscowione w taki sposéb, aby w przypadku rozerwania sie ich odtamki pozostawaty wewnatrz ostony.

5. Sztywne i elastyczne przewody do transportu ptynéw, w szczegdlnosci pod wysokim cisnieniem, powinny
wytrzymywac naprezenia od obcigzer wewnetrznych i zewnetrznych oraz by¢ zamocowane lub zabezpieczone w
sposdb chroniacy je przed wszelkimi zewnetrznymi naprezeniami i napinaniem.

6. Nalezy podja¢ $rodki ostroznosci eliminujace zagrozenie spowodowane peknieciem przewoddw (nagte
przemieszczenie albo uwolnienie strumienia cieczy pod wysokim cisnieniem), o ktérych mowa w ust. 5.

§ 26. 1. Producent powinien podjaé¢ $rodki ostroznosci w celu zapobiezenia zagrozeniom spowodowanym przez
przedmioty spadajace lub wyrzucane (narzedzia, widry, odtamki, odpady oraz przedmioty obrabiane).
2. Dostepne czesci maszyny nie powinny mie¢ ostrych krawedzi, ostrych narozy ani chropowatych powierzchni,
ktére moga spowodowac obrazenia, o ile pozwala na to ich przeznaczenie.
3. W przypadku automatycznego podawania materiatu obrabianego, w celu unikniecia zagrozen w stosunku do
0s6b narazonych, w szczegdlnosci w przypadku ztamania sie narzedzi, powinny by¢ spetnione nastepujace
warunki:

1) w momencie gdy narzedzie zetknie sie z przedmiotem obrabianym, narzedzie to powinno osiggnaé swoje
normalne warunki pracy;

2) w przypadku zamierzonego lub przypadkowego uruchomienia lub zatrzymania narzedzia, ruch podajacy i
ruch narzedzia powinny by¢ skoordynowane.

§ 27. 1. Jezeli maszyna jest przeznaczona do wykonywania kilku réznych czynnosci, maszyna zespotowa z
recznym odbieraniem przedmiotu obrabianego miedzy poszczegdlnymi operacjami powinna by¢ zaprojektowana i



wykonana w taki sposéb, aby umozliwi¢ uzywanie kazdego z jej zespotéw oddzielnie, bez pozostatych zespotéw
stwarzajacych niebezpieczenstwo lub ryzyko dla osoby narazonej.

2. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 1, powinna by¢ mozliwo$¢ oddzielnego uruchamiania i zatrzymywania
kazdego zespotu, do ktdrego nie zastosowano srodkéw ochrony.

§ 28. Maszyny przeznaczone do dziatania przy réznych parametrach roboczych, takich jak: rézne predkosci lub
zasilanie energig, powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w sposéb umozliwiajacy bezpieczny i pewny wybor
oraz regulacje tych parametréw.

§ 29. 1. Ruchome elementy maszyny powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w taki sposob,
aby nie powodowaty zagrozen, a w przypadku gdy zagrozenia te nadal istniejg, ruchome elementy maszyny
powinny by¢ wyposazone w ostony lub urzadzenia ochronne, aby zapobiec catkowicie ryzyku zetkniecia sie z tym
elementem, mogacego spowodowac wypadek.

2. Nalezy stosowac wszelkie niezbedne $rodki, w celu zapobiezenia przypadkowemu zablokowaniu sie ruchomych
elementéw maszyny w czasie ich pracy.

3. Jezeli mimo podjetych $rodkdw istnieje nadal prawdopodobienstwo zablokowania ruchomych elementéw
maszyny, producent powinien przewidzie¢ specjalne urzadzenia ochronne lub narzedzia, instrukcje oraz
ewentualne oznakowanie maszyny, w celu umozliwienia bezpiecznego odblokowania tych elementdw.

4. Ostony i inne urzadzenia ochronne, chronigce przed ryzykiem zwigzanym z ruchomymi elementami maszyny,
powinny by¢ dobierane w zalezno$ci od rodzaju zagrozenia.

5. Przy doborze oston lub urzadzen ochronnych, o ktérych mowa w ust. 4, nalezy postepowac w sposéb
okreslony w § 30.

§ 30. 1. Ostony zaprojektowane w celu ochrony oséb narazonych w przypadku ryzyka zwigzanego z ruchomymi
elementami maszyny przenoszenia napedu (krazki linowe, kota zebate, zebatki, waty, pasy) powinny byé:

1) przytwierdzone na state i spetnia¢ wymagania okreslone w § 31 i 32 ust. 1 albo

2) ruchome, spetniajace wymagania okreslone w § 31 i 32 ust. 3.

2. Zaleca sie stosowanie oston ruchomych w przypadku ruchomych elementdw maszyny, do ktérych przewiduje
sie konieczno$¢ czestego dostepu.

3. Jako ostony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony oséb narazonych przed ryzykiem
zwigzanym z ruchomymi elementami maszyny (narzedzia skrawajace, ruchome czesci pras, cylindry oraz
przedmioty obrabiane) nalezy stosowac wszedzie tam, gdzie to mozliwe, ostony state spetniajace wymagania
okreslone w § 31 i 32 ust. 1, a w pozostatych przypadkach:

1) ostony ruchome spetniajace wymagania okreslone w § 31 i 32 ust. 4 lub urzadzenia ochronne (urzadzenia
do samoczynnego wyfaczania, bariery niematerialne, maty czute na nacisk);

2) urzadzenia ochronne odlegtosciowe - obureczne urzadzenia sterujace lub urzadzenia ochronne
przeznaczone do samoczynnego zapobiegania znalezieniu sie operatora lub czesci jego ciata w strefie
niebezpiecznej, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w § 31 i 32 ust. 6.

4. Jezeli niektére ruchome elementy maszyny bezposrednio zwigzane z procesem technologicznym nie mogg
pozostawac catkowicie lub czesciowo niedostepne ze wzgledu na dziatania wymagajace miejscowej ingerenciji
operatora, wéwczas tam, gdzie jest to technicznie mozliwe, ruchome elementy maszyny powinny by¢
Wyposazone w ostony:

1) state - spetniajgce wymagania okreslone w § 31 i 32 ust. 1, zapobiegajace dostepowi do tych fragmentéw
ruchomych elementéw maszyny, ktére nie sq wykorzystywane podczas pracy;

2) nastawne - spetniajace wymagania okreslone w § 31 i 32 ust. 5, ograniczajace dostep do tych fragmentéw
ruchomych elementéw maszyny, ktére s bezposrednio przeznaczone do pracy.

§ 31. Ostony i urzadzenia ochronne:
1) powinny:
a) mie¢ wytrzymatg konstrukcje,
b) by¢ umieszczone w odpowiedniej odlegtosci od strefy niebezpiecznej,
¢) umozliwiaé, w miare mozliwosci bez ich demontazu, dostep konieczny do wykonywania prac zwigzanych z
mocowaniem lub wymiang narzedzi oraz konserwacja, przy czym dostep ten powinien by¢ ograniczony tylko do
obszaru niezbednego do wykonywania tych prac;
2) moga powodowac tylko minimalne utrudnienia w obserwacji procesu produkcyjnego;



3) nie powinny:
a) powodowac zadnego dodatkowego ryzyka,
b) dawac fatwo sie obejs¢ lub wytaczyc.

§ 32. 1. Ostony state powinny by¢ pewnie zamocowane na swoim miejscu, poprzez zastosowanie rozwigzan,
ktére umozliwiajg demontaz wytacznie przy uzyciu narzedzi. Tam gdzie jest to mozliwe, usuniecie elementéw
mocujacych powinno uniemozliwia¢ pozostawienie oston na swoim miejscu.
2. Ostony ruchome dzielg sie na:

1) ostony ruchome typu "A";

2) ostony ruchome typu "B".
3. Ostony ruchome typu "A" powinny:

1) oile to mozliwe, pozostawaé po otwarciu przymocowane do maszyny;

2) byc sprzezone z uktadem blokujacym, zapobiegajacym uruchomieniu elementéw ruchomych maszyny,
dopdki elementy te sa dostepne, i wydajacym sygnat zatrzymania, gdy tylko ostona zostanie otwarta.
4. Ostony ruchome typu "B" powinny by¢ zaprojektowane i sprzezone z uktadem sterowania maszyny, tak aby:

1) ruchome elementy maszyny nie mogty zosta¢ uruchomione, dopdki znajdujg sie w zasiegu operatora;

2) osoba narazona nie mogta dosiegna¢ ruchomych elementéw maszyny po ich uruchomieniu;

3) mogty by¢ nastawiane tylko przez dziatania zamierzone (uzycie narzedzia lub klucza);

4) brak lub uszkodzenie jednego z ich elementéw sktadowych uniemozliwito uruchomienie ruchomych
elementéw maszyny albo zatrzymywato elementy znajdujace sie w ruchu;

5) byta zapewniona ochrona przed ryzykiem zwigzanym z wyrzucaniem ruchomych elementéw maszyny, przez
zastosowanie odpowiedniej przegrody.
5. Ostony nastawne ograniczajgce dostep do stref ruchomych elementéw maszyny, niezbednych do wykonania
pracy, powinny:

1) by¢ nastawiane recznie lub automatycznie, w zaleznosci od rodzaju pracy;

2) dawac sie tatwo nastawia¢ bez uzycia narzedzi;

3) maksymalnie ograniczac ryzyko powodowane wyrzucanymi przedmiotami.
6. Urzadzenia ochronne powinny by¢ zaprojektowane i sprzezone z uktadem sterowania w taki sposéb, aby:

1) ruchome elementy maszyny nie mogty zosta¢ uruchomione, dopdki znajdujg sie w zasiegu operatora;

2) osoba narazona nie mogta dosiegna¢ ruchomych elementéw maszyny po ich uruchomieniu;

3) mogty by¢ nastawiane tylko przez dziatania zamierzone (uzycie narzedzi, kluczy);

4) brak lub uszkodzenie jednego ich elementu sktadowego uniemozliwiato uruchomienie ruchomych
elementéw maszyny lub zatrzymywato elementy znajdujace sie w ruchu.

§ 33. 1. Jezeli maszyna jest zasilana energig elektryczng, powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona
w sposdb zapobiegajacy lub umozliwiajacy zapobieganie wszelkim zagrozeniom o charakterze elektrycznym.

2. Do maszyny pracujacej w okreslonych zakresach napie¢ majg zastosowanie przepisy dotyczace urzadzen
elektrycznych przeznaczonych do pracy w tych zakresach.

3. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby zapobiec lub ograniczy¢ gromadzenie sie
potencjalnie niebezpiecznych tadunkéw elektrostatycznych, lub wyposazona w uktad do ich roztadowywania.

§ 34. Maszyna zasilana energig inng niz elektryczna, w szczegdlnosci energig hydrauliczng, pneumatyczng lub
cieplng, powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w taki sposéb, aby unikna¢ potencjalnych
zagrozen zwigzanych z tymi rodzajami energii.

§ 35. 1. Btedy mozliwe do popetnienia, przy pierwszym lub ponownym montazu niektérych czesci, ktére moga
by¢ przyczyna ryzyka, powinny zosta¢ wyeliminowane przez konstrukcje takich czesci badz, przy braku takiej
mozliwosci, przez umieszczenie informacji na samych czesciach lub na ich obudowach.

2. Informacje, o ktérych mowa w ust. 1, nalezy umieszczaé na ruchomych elementach maszyny lub ich
obudowach w przypadku, gdy dla unikniecia zagrozenia konieczna jest znajomos$¢ kierunku ruchu. Wszelkie inne
informacje nalezy zamieszczac w instrukgji.

3. W przypadku gdy btedne potaczenie moze by¢ przyczyng ryzyka, nalezy uniemozliwi¢ konstrukcyjnie
niewtasciwe potaczenia hydrauliczne, pneumatyczne i elektryczne, a przy braku takiej mozliwosci, za
posrednictwem informacji podanej na przewodach elektrycznych, hydraulicznych, pneumatycznych lub ztaczach.



§ 36. 1. W celu wyeliminowania ryzyka obrazer spowodowanych zetknieciem sie z cze$cig maszyny lub
materiatami o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze albo zblizaniem sie do takiej maszyny lub materiatéw
nalezy zastosowac konieczne $rodki zapobiegawcze.

2. Nalezy ocenic¢ ryzyko wyrzucania z maszyny goracego lub bardzo zimnego materiatu. W przypadku
wystepowania takiego ryzyka nalezy podja¢ odpowiednie dziatania majace na celu usuniecie takiego zagrozenia,
a jezeli jest to technicznie niemozliwe, nalezy zastosowaé $rodki zapobiegawcze, aby wyrzucenie z maszyny
goracego lub bardzo zimnego materiatu nie stanowito niebezpieczenstwa.

§ 37. 1. Maszyna powinna byc¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby unikna¢ ryzyka:

1) wywotania pozaru lub przegrzania,

2) wybuchu
- spowodowanych przez samg maszyne albo przez gazy, ciecze, pyty, opary lub inne substancje wytwarzane
przez maszyne, a takze uzywane podczas jej eksploatacji.
2. W celu unikniecia ryzyka, o ktérym mowa w ust. 1 pkt 2, producent powinien podja¢ odpowiednie dziatania,
aby:

1) uniknagé niebezpiecznego stezenia substancji, o ktérych mowa w ust. 1;

2) zapobiec zaptonowi atmosfery zagrozonej wybuchem;

3) ograniczy¢ do minimum ewentualny wybuch, tak aby nie zagrazat on otoczeniu.
3. Jezeli producent przewiduje uzytkowanie maszyny w atmosferze zagrozonej wybuchem, powinien podjac¢
odpowiednie dziatania, o ktérych mowa w ust. 2.
4. W przypadku istnienia ryzyka wybuchu, wyposazenie elektryczne tworzace cze$¢ maszyny powinno spetnia¢
wymagania okreslone w odrebnych przepisach.

§ 38. Maszyna powinna byc¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby:

1) zagrozenia wynikajace z emisji hatasu albo drgan wytwarzanych przez maszyne byty zredukowane badz
ograniczone do najnizszego poziomu, biorac pod uwage postep techniczny i dostepnos¢ srodkéw redukgji hatasu
oraz tlumienia drgan, w szczegolnosci u zrédta ich powstawania;

2) wszelka emisja promieniowania byta ograniczona do zakresu niezbednego do dziatania maszyny, za$ wptyw
promieniowania na osobe narazong albo nie wystepowat, albo byt ograniczony do bezpiecznego poziomu;

3) promieniowanie zewnetrzne nie zaktdcato dziatania maszyny.

§ 39. W przypadku stosowania w maszynie urzadzenia laserowego, urzadzenie to powinno by¢:
1) zaprojektowane i wykonane w sposdb uniemozliwiajacy wszelkg przypadkowq emisje promieniowania;
2) zabezpieczone w taki sposdb, aby promieniowanie robocze, promieniowanie odbite albo rozproszone i
promieniowanie wtdrne nie zagrazaty zdrowiu, za$ wyposazenie optyczne do obserwacji lub nastawiania
urzadzenia laserowego na maszynie byto takie, aby promienie laserowe nie stwarzaty zagrozenia dla zdrowia.

§ 40. 1. Maszyne nalezy projektowac, wykonac lub wyposazac w taki sposéb, aby mozna byto uniknaé zagrozen
spowodowanych gazami, cieczami, pytami, parami i innymi odpadami powstajacymi w wyniku jej pracy.

2. W przypadku wystapienia zagrozen, o ktorych mowa w ust. 1, maszyna powinna by¢ tak wyposazona, aby
byto mozliwe odizolowanie lub usuniecie tych substanciji.

3. W przypadku maszyn pracujacych normalnie bez zamknietej obudowy, urzadzenia do izolowania lub usuwania
substancji, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ umieszczone mozliwie jak najblizej zrodta emisji tych
substancji.

§ 41. 1. Maszyna powinna byc¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w $rodki zapobiegajace zamknieciu
osoby narazonej w jej wnetrzu, a jezeli jest to niemozliwe, w $rodki umozliwiajace wezwanie pomocy.

2. Czesci maszyny, po ktérych mogg sie poruszac lub na ktérych moga sta¢ osoby, powinny by¢ zaprojektowane
i wykonane w sposéb zapobiegajacy poslizgnieciu sie, potknieciu lub upadkowi na te czesci lub z tych czesci.

§ 42. 1. Punkty regulacji, smarowania i konserwacji powinny by¢ umieszczone poza strefami niebezpiecznymi.
Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ wykonywania regulacji, konserwacji, naprawy, czyszczenia oraz innych czynnosci
zwigzanych z naprawg maszyny podczas jej postoju.



2. Jezeli ze wzgleddw technicznych co najmniej jeden z warunkéw, o ktdrych mowa w ust. 1, nie moze by¢
spetniony, powinna by¢ zapewniona mozliwos¢ wykonania regulacji, konserwacji, naprawy, czyszczenia oraz
innych czynnosci bez powstania ryzyka zwigzanego z ich wykonywaniem. Przepisy § 22 stosuje sie odpowiednio.
3. W przypadku maszyny automatycznej, a takze, w razie potrzeby, w przypadku innych maszyn, producent
powinien zapewni¢ mozliwo$¢ podigczenia sprzetu diagnostycznego do wykrywania usterek.

4. Elementy maszyny automatycznej, wymagajace czestej wymiany, w szczegdlnosci ze wzgledu na zmiane
profilu produkgcji albo w wyniku zuzycia lub z powodu utraty ich wiasciwosci, a takze awarii, powinny nadawac
sie do fatwej i bezpiecznej wymiany.

5. Dostep do elementéw maszyny powinien umozliwia¢ wykonywanie zadan, o ktérych mowa w ust. 4, za
pomocg potrzebnych $rodkéw technicznych, takich jak: narzedzia oraz przyrzady pomiarowe, zgodnie z
procedurg okreslong przez producenta.

6. Producent powinien zapewni¢ $rodki umozliwiajace bezpieczny dostep do wszystkich obszaréw niezbednych
przy wykonywaniu czynnosci produkcyjnych, nastawczych i konserwacyjnych (schody, drabiny oraz pomosty).

§ 43. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia odtaczajace jg od wszystkich zrodet energii.
Urzadzenia takie powinny by¢ wyraznie oznakowane. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ ich zablokowania w potozeniu
odfaczenia, jezeli ponowne podtaczenie zasilania energig mogtoby zagrazaé osobie narazonej.

2. W przypadku maszyny zasilanej energig elektryczng przez wtyk podiaczany do obwodu, za wystarczajace
odtaczenie maszyny od zrodta energii uznaje sie odtaczenie tego wtyku.

3. Nalezy zapewni¢ takze mozliwo$¢ zablokowania urzadzenia w potozeniu wylaczonym, w przypadkach gdy
operator nie moze sprawdzi¢ z kazdego dostepnego mu miejsca, czy zrodto energii jest odtaczone.

4. Po odtaczeniu od zrédta zasilania nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ roztadowania, w normalny sposéb, energii
pozostajacej lub zmagazynowanej w obwodach maszyny, bez ryzyka dla oséb narazonych.

5. W uzasadnionych przypadkach pomimo odtaczenia zasilania energig, niektdre obwody moga pozostac
podtaczone do swoich zrédet energii, miedzy innymi po to, aby utrzymac potozenie okreslonych czesci, zachowac
informacje, o$wietli¢ wnetrza. W takim przypadku nalezy podja¢ odpowiednie dziatania w celu zapewnienia
bezpieczenstwa operatorowi.

§ 44. 1. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w sposob ograniczajacy potrzebe
interwencji operatora.

2. Jezeli interwencji, o ktérej mowa w ust. 1, nie mozna unikng¢, nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ przeprowadzenia
jej w fatwy i bezpieczny sposéb.

§ 45. 1. Maszyne nalezy zaprojektowac i wykona¢, tak aby mozliwe bylo czyszczenie jej czeSci wewnetrznych,
ktdére uprzednio zawieraty niebezpieczne substancje lub preparaty, bez potrzeby wchodzenia do nich. Konieczne
odblokowywanie maszyny powinno by¢ réwniez mozliwe od zewnatrz.

2. Jezeli unikniecie wchodzenia do maszyny jest niemozliwe, producent powinien podczas projektowania
maszyny zapewni¢ rozwigzania pozwalajace na jej czyszczenie przy jak najmniejszym zagrozeniu.

§ 46. 1. Informacje potrzebne do sterowania maszyna powinny by¢ sformutowane w sposéb jednoznaczny i
fatwo zrozumiaty. Nie nalezy stosowaé nadmiaru informacji, aby nie przecigza¢ operatora.

2. Jezeli bezpieczenstwo i zdrowie osob narazonych moze by¢ zagrozone przez nieprawidtowe dziatanie maszyny
pozostawionej bez nadzoru, maszyna powinna by¢ wyposazona w odpowiednig sygnalizacje ostrzegawcza-
akustyczng lub optyczna.

3. W przypadku gdy maszyna jest wyposazona w urzadzenia ostrzegawcze emitujace sygnaty, sygnaty tych
urzadzen powinny by¢ jednoznaczne i fatwo dostrzegalne lub styszalne.

4. Operator powinien w kazdej chwili mie¢ mozliwo$¢ sprawdzenia dziatania urzadzen ostrzegawczych.
Urzadzenia ostrzegawcze powinny spetnia¢ wymagania dotyczace barw, znakéw i sygnatdw bezpieczenstwa.

§ 47. 1. Producent powinien zapewni¢ odpowiednie ostrzezenia, jezeli mimo podjecia wszelkich okreslonych
$rodkdw ryzyko istnieje nadal lub istnieje potencjalne ryzyko takie jak: zwigzane z szafami zawierajgcymi
wyposazenie elektryczne, zrodtami radioaktywnymi, przeciekami obwodu hydraulicznego oraz zagrozeniami w
obszarze niewidocznym.



2. Zaleca sie, aby ostrzezenia, o ktérych mowa w ust. 1, byly utworzone z tatwo zrozumiatych piktograméw lub
napisane w jezyku kraju, w ktérym maszyna ma by¢ uzywana. Dodatkowo na zadanie ostrzezenia mogg by¢
napisane w jezyku zrozumiatym dla operatora maszyny.

§ 48. 1. Maszyny powinny by¢ oznaczone w sposdb czytelny i trwaty. Oznaczenie powinno zawiera¢ co najmniej:
1) nazwe i adres producenta;
2) oznakowanie CE;
3) oznaczenie serii lub typu maszyny;
4) numer fabryczny, jezeli stosuje sie numery fabryczne;
5) rok budowy maszyny.
2. W przypadku gdy producent wykonuje maszyne przewidziang do uzytkowania w atmosferze zagrozonej
wybuchem, nalezy umiesci¢ na niej odpowiednie oznaczenie.
3. Wz6r znaku CE okresla zatacznik nr 1 do rozporzadzenia.

§ 49. 1. Na maszynie, oprocz oznaczen, o ktdrych mowa w § 48 ust. 1, powinny by¢ naniesione petne
informacje dotyczace typu maszyny oraz niezbedne do bezpiecznego uzytkowania maszyny (najwyzsza predko$¢
elementéw obrotowych, najwieksza $rednica stosowanych narzedzi, masa).

2. Informacja dotyczaca masy powinna by¢ naniesiona w sposéb czytelny, trwaty i jednoznaczny na czesci
maszyny, jezeli cze$¢ te nalezy przenosi¢ podczas jej uzytkowania za pomocg urzadzen podnoszacych.

3. Informacje, o ktérych mowa w ust. 1 i 2, nalezy réwniez umiesci¢ na wymiennym wyposazeniu maszyny.

§ 50. 1. Do maszyn powinna by¢ dotaczona instrukcja zawierajaca co najmniej:

1) informacje zamieszczone w oznaczeniu maszyny, o ktérych mowa w § 48 ust. 1, z wytgczeniem numeru
fabrycznego;

2) informacje utatwiajace konserwacje maszyny, takie jak: adres importera, serwisu;

3) przewidywane zastosowanie maszyny, o ktérym mowa w § 9 ust. 1 2;

4) informacje o stanowisku lub stanowiskach roboczych, ktére moze zajmowac operator;

5) instrukcje dotyczace bezpiecznego przekazywania do eksploatacji, uzytkowania, przemieszczania maszyny z
podaniem jej masy i masy czesci maszyny, jezeli maja one by¢ transportowane osobno, montazu i jej
demontazu, regulacji, konserwacji, obstugi i napraw;

6) w koniecznych przypadkach:

a) informacje o niedopuszczalnych sposobach uzytkowania maszyny,

b) wskazéwki szkoleniowe,

c) podstawowe charakterystyki narzedzi, ktére moga by¢ stosowane w maszynie.
2. Instrukcja powinna by¢ sporzadzona przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela w jednym z
jezykdw panstw cztonkowskich Unii Europejskiej. Maszyny oddawane do eksploatacji na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej powinny by¢ wyposazone w instrukcje oryginalng producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela oraz w instrukcje przettumaczong, jezeli ma to zastosowanie, na jezyk polski. Ttumaczenie
instrukcji powinno by¢ wykonane przez producenta lub przez jego upowaznionego przedstawiciela albo przez
osobe wprowadzajacg maszyne na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej.
3. W uzasadnionych przypadkach, instrukcja konserwacji maszyny przeznaczona do korzystania przez
wyspecjalizowany personel zatrudniony przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela moze by¢
napisana tylko w jezyku zrozumiatym dla tego personelu.
4. Do instrukcji powinny by¢ dotaczone rysunki i schematy przeznaczone do uruchamiania, konserwacji, kontroli,
sprawdzania prawidtowosci dziatania maszyny, a takze, jezeli ma to zastosowanie, naprawy maszyny oraz
wszelkie istotne zalecenia, w szczegdlnosci odnoszace sie do bezpieczenstwa.
5. W niezbednych przypadkach instrukcja powinna okresla¢ wymagania w zakresie instalowania i montazu, w
szczegolnosci dotyczace zastosowanych ttumikéw drgan, rodzaju i masy ptyt fundamentowych, majace na celu
zmniejszenie hatasu lub drgan.
6. Instrukcja powinna zawiera¢ informacje dotyczace hatasu emitowanego przez maszyne i podawaé wartosci
rzeczywiste podanych nizej parametréw albo ich wartosci okre$lone w wyniku pomiaréw wykonanych na
identycznych maszynach:

1) réwnowaznego poziomu ci$nienia akustycznego na stanowisku pracy, skorygowanego charakterystyka A,
gdy przekracza on 70 dB (A); jezeli poziom dzwieku nie przekracza 70 dB (A), nalezy to potwierdzi¢ w instrukcji;



2) szczytowej chwilowej wartosci ci$nienia akustycznego na stanowiskach pracy, skorygowanej
charakterystyka C, gdy przekracza ona 63 Pa (130 dB w stosunku do 20 pPa);

3) poziomu mocy akustycznej maszyny, w przypadku gdy réwnowazny poziom ci$nienia akustycznego na
stanowiskach pracy, skorygowany charakterystyka A, przekracza 85 dB (A).
7. Informacje techniczne opisujace maszyne nie powinny pozostawaé w sprzecznosci z instrukcjg w zakresie
bezpieczenstwa.
8. Dokumentacja techniczna opisujgca maszyne powinna zawiera¢ informacje dotyczace hatasu emitowanego
przez maszyne, o ktérych mowa w ust. 6.

§ 51. 1. W przypadku bardzo duzych maszyn zamiast poziomu mocy akustycznej, o ktérej mowa w § 50 ust. 6
pkt 3, dopuszcza sie podanie réwnowaznych poziomdw ci$nienia akustycznego w okreslonych punktach
otoczenia maszyny.

2. Jezeli nie s stosowane normy zharmonizowane, poziomy cisnienia akustycznego, o ktérych mowa w § 50 ust.
6 pkt 1i 2, powinny byé mierzone przy uzyciu metody najbardziej odpowiedniej dla danej maszyny.

3. Producent powinien wskaza¢ w instrukcji warunki, w jakich pracuje maszyna podczas dokonywania pomiaréw,
oraz rodzaj zastosowanych metod pomiaru.

4. Jezeli stanowiska pracy sg nieokreslone lub nie moga by¢ okreslone, poziom ci$nienia akustycznego nalezy
mierzy¢ w odlegtosci 1 m od powierzchni maszyny i na wysokosci 1,6 m od podtogi lub podestu, z ktérego jest
mozliwy dostep do maszyny. Nalezy réwniez poda¢ warto$¢ maksymalng, poziomu ci$nienia akustycznego i jego
potozenie.

§ 52. Jezeli producent przewiduje, ze maszyna bedzie uzytkowana w atmosferze zagrozonej wybuchem,
instrukcja powinna zawiera¢ wszelkie informacje niezbedne do uzytkowania maszyny w takich warunkach.

§ 53. W przypadku maszyn, ktére mogg byé przeznaczone do uzytkowania przez osoby nieposiadajace
odpowiednich kwalifikacji, instrukcje nalezy formutowac z uwzglednieniem zasadniczych wymagan, o ktérych
mowa w § 7-52, biorac pod uwage ogdlny poziom wyksztatcenia i sprawno$¢ umystowgq tych oséb.

Rozdziat 3

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, dotyczace niektérych
rodzajow maszyn

§ 54. 1. Maszyny przeznaczone do przygotowywania i przetwarzania zywnosci, w szczegdlnosci do: gotowania,
zamrazania, rozmrazania, mycia, przemieszczania, pakowania, przechowywania, transportu lub dystrybucji,
powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposdb, aby unikna¢ ryzyka infekgji, choroby lub zarazenia.

2. W celu unikniecia ryzyka infekcji, choroby lub zarazenia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad higieny:

1) materialy stykajace sie z zywnoscig lub przeznaczone do kontaktu z zywnoscig powinny spetniaé
wymagania okreslone w przepisach dotyczacych bezpieczerstwa zywnosci; maszyna powinna by¢
zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby materiaty te mogty by¢ czyste przed kazdym uzyciem;

2) wszystkie powierzchnie wraz ze ztaczami powinny by¢ gtadkie, bez wypuktosci i szczelin powodujacych
gromadzenie sie substancji pochodzenia organicznego;

3) potaczenia powinny by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby zredukowa¢ do minimum wystepy, krawedzie i
wgtebienia; wskazane jest spawanie lub inne taczenie ciagte, przy ktérym nie nalezy uzywaé $rub, wkretéw ani
nitéw, z wytaczeniem przypadkéw gdy jest to ze wzgledéw technicznych nie do unikniecia;

4) powierzchnie bedace w kontakcie z zywnos$cig powinny nadawac¢ sie do tatwego czyszczenia i
dezynfekowania, po usunieciu, tam gdzie jest to mozliwe, fatwych do zdemontowania czesci; powierzchnie
wewnetrzne powinny mie¢ krzywizny o promieniu umozliwiajgcym ich doktadne czyszczenie;

5) nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ usuniecia z maszyny, bez przeszkdd, cieczy pochodzacych albo z samej
zywnosci, albo stosowanych w celu czyszczenia, dezynfekowania i ptukania, o ile to mozliwe, nalezy przewidzie¢
do tego celu specjalny tryb pracy maszyny, zwany "czyszczeniem".

3. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby:

1) do miejsc, ktérych nie mozna czysci¢, nie przenikaty ciecze, nie przedostawaly sie organizmy zywe, w

szczegolnosci owady, ani nie gromadzity sie substancje organiczne; w przypadku maszyn nieustawianych na



fapach ani na kétkach, wymagania te mogq by¢ spetnione przez umieszczenie uszczelnienia miedzy maszyng a
jej podstawaq lub stosowanie uszczelnionych zespotéw;

2) zadne substancje pomocnicze - smary, nie mogty pozostawac w kontakcie z zywnoscig;

3) w koniecznych przypadkach mozna byto sprawdzi¢, czy wymaganie, o ktérym mowa w pkt 2, jest spetnione
w sposdb nieprzerwany.

§ 55. Dofgczona do maszyny stosowanej w przemysle spozywczym instrukcja powinna wskazywac zalecane
$rodki i metody czyszczenia, dezynfekcji i ptukania nie tylko dla miejsc tatwo dostepnych w maszynie, ale takze
dla tych miejsc, do ktérych dostep jest niemozliwy lub niezalecany, w szczegdlnosci do przewoddw rurowych,
ktére muszg by¢ czyszczone w takim potozeniu, w jakim zostaty zabudowane.

§ 56. 1. Maszyna przenos$na trzymana w reku lub prowadzona rekg powinna spetnia¢ nastepujace zasadnicze
wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia:

1) w zaleznosci od rodzaju maszyny, powinna ona mie¢ odpowiedniej wielkosci powierzchnie oporowg i
posiadac¢ odpowiednig liczbe uchwytéw i wspornikéw o odpowiednich wymiarach rozmieszczonych tak, aby
zapewniaty jej stateczno$¢, w przewidzianych przez producenta warunkach uzytkowania maszyny;

2) jezeli wyposazona jest w uchwyty, ktérych nie mozna zwolni¢, zachowujac jednocze$nie catkowite
bezpieczefstwo, maszyna powinna by¢ wyposazona w elementy sterownicze uruchamiania i zatrzymywania,
rozmieszczone w sposob umozliwiajacy operatorowi postugiwanie sie nimi bez zwalniania uchwytéw;

3) powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki sposéb, aby wyeliminowac ryzyko
przypadkowego uruchomienia lub kontynuowania dziatania maszyny po zwolnieniu uchwytéw przez operatora;
jezeli spetnienie tego wymagania nie jest technicznie mozliwe, nalezy stosowaé réwnorzedne $rodki.

2. Maszyna przenosna trzymana w reku powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby w koniecznych
przypadkach pozwalata na wzrokowg kontrole kontaktu narzedzi z obrabianym materiatem.

3. Zasadniczych wymagan, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 2, nie stosuje sie w przypadku braku technicznych
mozliwosci ich realizacji oraz gdy maszyna wyposazona zostata w niezalezny uktad sterowania.

§ 57. 1. Dotaczona do maszyny przenosnej trzymanej w reku lub prowadzonej rekg instrukcja powinna zawiera¢
nastepujace informacje, dotyczace drgan przenoszonych przez maszyne:

1) wazong warto$¢ skuteczng, przyspieszenia drgan dziatajacych na konczyny gérne operatora, jezeli wartos¢
ta okreslona na podstawie odpowiedniej metody badania przekroczy 2,5 m/s% w przypadku gdy warto$¢ ta nie
przekroczy 2,5 m/s?, nalezy zamieéci¢ te informacje w instrukcji;

2) w przypadku braku odpowiedniej metody, o ktérej mowa w pkt 1, producent powinien okresli¢, na
podstawie jakich metod i w jakich warunkach wykonano te pomiary.

2. Dokumentacja techniczna opisujgca maszyne przenos$ng trzymang w reku lub prowadzong reka powinna
zawiera¢ informacje, o ktérych mowa w ust. 1.

§ 58. Maszyna do obrdbki drewna i maszyna do obrébki materiatdw o fizycznych i technicznych wiasciwosciach
zblizonych do drewna (korek, ko$¢, utwardzona guma, utwardzone tworzywa sztuczne i inne podobne materiaty
sztywne) powinna spetnia¢ nastepujace zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia:

1) powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w taki sposob, aby mozna byto bezpiecznie umiesci¢
i prowadzi¢ przedmiot obrabiany; jezeli przedmiot obrabiany jest trzymany recznie na stole warsztatowym, stét
ten powinien by¢ odpowiednio stateczny podczas pracy i nie powinien utrudnia¢ przesuwania przedmiotu
obrabianego;

2) jezeli istnieje mozliwo$¢ pracy maszyny w warunkach stwarzajgcych ryzyko odrzucania kawatkéw drewna,
maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona w taki sposéb, aby wyeliminowac te
mozliwo$¢ lub, jezeli nie mozna tego osiagnaé, aby wyrzucenie kawatka drewna nie stwarzato ryzyka dla
operatora lub oséb narazonych;

3) powinna by¢ wyposazona w hamulec automatyczny, ktdry zatrzymuje narzedzie w wystarczajaco krétkim
czasie, jezeli istnieje ryzyko wystapienia kontaktu z narzedziem podczas zmniejszania predkosci;

4) w przypadku gdy narzedzie jest wbudowane w maszyne nie w petni zautomatyzowang, to powinna ona by¢
zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby wyeliminowac lub zmniejszy¢ ryzyko powaznych przypadkowych
obrazen, w szczegolnosci przez wykorzystanie walcowych gtowic nozowych oraz ograniczanie gtebokosci
skrawania.



Rozdzial 4

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zapobiegajace szczegélnym
zagrozeniom powodowanym przez przemieszczanie si¢ maszyny

§ 59. 1. Maszyna, ktéra moze stanowi¢ zagrozenie na skutek swego ruchu, powinna by¢ zaprojektowana i
wykonana zgodnie z odpowiednimi wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

2. Ryzyko wynikajace z przemieszczania sie maszyny istnieje zawsze tam, gdzie uzytkowane sg w miejscach
pracy maszyny samobiezne, ciggnione, pchane lub wiezione przez inne maszyny badz ciagniki, gdy uzytkowanie
tych maszyn wymaga ciagtego lub przerywanego przemieszczania sie podczas pracy, miedzy statymi kolejnymi
pozycjami roboczymi.

3. Ryzyko wynikajace z przemieszczania sie maszyny moze réwniez wystapi¢ w przypadku maszyny, ktéra nie
przemieszcza sie w trakcie pracy, ale jest wyposazona w $rodki utatwiajace jej przemieszczanie sie z miejsca na
miejsce. Dotyczy to maszyn wyposazonych w takie elementy jak: kofa, rolki oraz ptozy, a takze maszyn
umieszczonych na suwnicach czy wézkach.

4. W celu ustalenia, czy glebogryzarki i brony mechaniczne nie powodujg nadmiernego zagrozenia dla oséb
narazonych, producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie
odpowiednich badan dla kazdego typu takiej maszyny.

§ 60. Jezeli zgodnie z zatozeniami producenta maszyna samobiezna bedzie eksploatowana w miejscach
nieo$wietlonych, powinna by¢ wyposazona w urzadzenia o$wietlajace, odpowiednie do rodzaju wykonywanej
pracy, zgodne z wymaganiami okreslonymi w szczegélnosci w przepisach o ruchu drogowym, transporcie
kolejowym oraz nawigacji.

§ 61. Podczas przemieszczania maszyny lub jej czesci nie powinno by¢é mozliwe nagte jej przemieszczanie sie lub
powstanie zagrozenia wynikajacego z braku jej statecznosci, jezeli maszyna lub jej czesci s przemieszczane
zgodnie z zaleceniami producenta.

§ 62. 1. Stanowisko pracy kierowcy powinno by¢ zaprojektowane z uwzglednieniem zasad ergonomii.

2. Jezeli jest kilka stanowisk pracy kierowcy, kazde z nich powinno by¢ wyposazone w wymagane elementy
sterownicze.

3. Jezeli istnieje wiecej niz jedno stanowisko pracy kierowcy, maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana, aby
praca kierowcy na jednym stanowisku uniemozliwiata réwnoczesng prace na pozostatych, z wyjatkiem
zatrzymywania awaryjnego.

4. Widoczno$¢ ze stanowiska pracy kierowcy powinna by¢ taka, aby mogt on sterowa¢ maszyng i jej czesciami
roboczymi przy zachowaniu petnego bezpieczefistwa wiasnego i 0séb narazonych na jej dziatanie, w
przewidywanych warunkach jej uzytkowania. W razie konieczno$ci nalezy przewidzie¢ odpowiednie urzadzenia,
ktdére zapobiegajg niebezpieczenstwom wynikajacym z niewystarczajacej bezposredniej widocznosci.

5. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby stanowisko kierowcy nie powodowato
ryzyka przypadkowego kontaktu kierowcy i operatoréw znajdujacych sie na maszynie, z kotami lub gasienicami.
6. Stanowisko pracy kierowcy powinno byc¢ tak zaprojektowane, aby unikna¢ ryzyka dla zdrowia powodowanego
gazami spalinowymi lub brakiem tlenu.

7. Stanowisko pracy kierowcy jezdzacego na maszynie powinno by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby mozna
byto zamocowac kabine kierowcy w kazdym przypadku, gdy jest na nig miejsce. Jezeli istnieje zagrozenie
wynikajace z niebezpiecznego Srodowiska, stanowisko pracy kierowcy powinno byé wyposazone w odpowiednig
kabine.

8. Jezeli maszyna jest wyposazona w kabine, to powinna ona by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w
taki sposdb, aby zapewni¢ kierowcy dobre warunki pracy i chroni¢ go przed wszelkimi mogacymi powstac
zagrozeniami (nieodpowiednie ogrzewanie i wentylacja, niedostateczna widoczno$¢, nadmierny hatas, drgania,
spadajace przedmioty, przedostanie sie ciat obcych albo wywrécenie). W kabinie nalezy przewidzie¢ miejsce na
instrukcje niezbedne dla kierowcy lub operatora maszyny.

9. Wyjscie z kabiny powinno umozliwia¢ szybkie wydostanie sie z niej kierowcy. W kabinie nalezy przewidzie¢
takze wyjscie awaryjne usytuowane w kierunku innym niz normalne wyjscie.

10. Materiaty uzyte do produkcji kabiny i jej wyposazenia powinny by¢ ognioodporne.



§ 63. 1. Siedzisko kierowcy w maszynie powinno umozliwi¢ kierowcy utrzymywanie statej pozycji i by¢
zaprojektowane z nalezytym uwzglednieniem zasad ergonomii.

2. Siedzisko kierowcy w maszynie powinno by¢ tak zaprojektowane, aby zredukowac drgania przenoszone na
kierowce do najmniejszego osiggalnego poziomu.

3. Zamocowanie siedziska kierowcy w maszynie powinno wytrzymywaé wszystkie sity, ktére moga na nie dziata¢,
szczegblnie w przypadku wywrécenia sie maszyny. Jezeli pod stopami kierowcy nie ma podtogi, powinny tam
znajdowac sie podndzki pokryte materiatem przeciwslizgowym.

§ 64. Jezeli w maszynie przewidziano mozliwos¢ stosowania konstrukcji chronigcej przed skutkami wywrdcenia,
siedzisko kierowcy w maszynie powinno by¢ wyposazone w pas bezpieczenistwa lub réwnowazne urzadzenie,
ktdére utrzymuje kierowce w siedzisku, jednoczesnie nie ograniczajac jego ruchéw niezbednych do prowadzenia
maszyny ani wszelkich ruchéw powodowanych przez jej zawieszenie.

§ 65. 1. Jezeli warunki pracy maszyny przewidujg sporadyczny lub regularny przewdz badz prace na maszynie
operatoréw niebedacych kierowcami maszyny, nalezy dla nich przewidzie¢ odpowiednie miejsca umozliwiajace
ich jazde lub prace bez ryzyka, w szczegdlnosci bez ryzyka wypadniecia.

2. Miegjsca, o ktorych mowa w ust. 1, gdy pozwalajg na to warunki pracy maszyny, powinny by¢ wyposazone w
siedzenia.

3. Jezeli zachodzi konieczno$¢ wyposazania stanowiska kierowcy w kabine, inne miejsca dla przewozonych oséb
powinny by¢ takze chronione przed zagrozeniem, ktére uzasadnia tego rodzaju ochrone stanowiska kierowcy.

§ 66. 1. Kierowca powinien mie¢ mozliwos¢ uruchomienia ze stanowiska kierowcy wszystkich elementéw
sterowniczych wymaganych do obstugi maszyny, z wyjatkiem funkgcji, ktérymi mozna bezpiecznie sterowac tylko
elementami sterowniczymi umieszczonymi poza stanowiskiem kierowcy.

2. Przepis ust. 1 stosuje sie w szczegdlnosci do tych stanowisk pracy, oprécz stanowiska kierowcy, za ktére sg
odpowiedzialni operatorzy inni niz kierowcy, albo do tych, ktére wymagajg, aby kierowca opuscit swoje
stanowisko ze wzgledu na konieczno$¢ bezpiecznego przeprowadzenia odpowiednich manewrdw.

3. Jezeli w maszynie sg pedaty, powinny one by¢ zaprojektowane, wykonane i umieszczone w taki sposéb, aby
umozliwi¢ bezpieczne ich uzytkowanie z minimalnym ryzykiem pomyiki. Pedaty powinny mie¢ przeciwslizgowa
powierzchnie i by¢ tatwe do czyszczenia.

4. W przypadku gdy obstuga elementéw sterowniczych moze prowadzi¢ do zagrozenia, w szczegdlnosci do
wykonywania przez maszyne niebezpiecznych ruchéw, elementy sterownicze powinny wraca¢ w potozenie
neutralne z chwilg ich zwolnienia przez operatora.

5. Przepisu ust. 4 nie stosuje sie do elementéw o ustalonym potozeniu.

§ 67. 1. Uklad kierowniczy w maszynie poruszajacej sie na kotach powinien by¢ zaprojektowany i wykonany w
taki sposdb, aby ograniczy¢ sity wywotane nagtymi ruchami kierownicy lub dzwigni sterowniczej,
spowodowanymi przez wstrzasy kot kierowanych.

2. Wszelkie urzadzenia blokujace mechanizm réznicowy powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby
umozliwiaty odblokowanie tego mechanizmu podczas ruchu maszyny.

3. Do funkcji przemieszczania sie maszyny nie stosuje sie przepisu § 17 ust. 2.

§ 68. 1. Maszyna samobiezna z kierowca jadacym na maszynie powinna by¢ tak wyposazona, aby uruchomienie
silnika przez osoby nieupowaznione byto utrudnione.

2. Przemieszczanie sie maszyny samobieznej z kierowcg jadacym na maszynie powinno by¢ mozliwe tylko
wowczas, gdy kierowca znajduje sie przy elementach sterowniczych.

3. Jezeli dla celéw eksploatacyjnych maszyna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia wystajace poza jej
normalne gabaryty, w szczegdlnosci stabilizatory, wysiegnik, kierowca przed rozpoczeciem przemieszczania
maszyny powinien mie¢ mozliwo$¢ tatwego sprawdzenia, czy urzadzenia te znajdujq sie w okreslonym potozeniu
umozliwiajacym bezpieczny ruch maszyny.

4. Przepis ust. 3 stosuje sie do innych elementdw, ktdre w celu zapewnienia bezpiecznego przemieszczania sie
maszyny powinny pozostawa¢ w okreslonym i w razie potrzeby zablokowanym potozeniu.

5. W technicznie i ekonomicznie uzasadnionych przypadkach ruch maszyny powinien by¢ uwarunkowany
bezpiecznym potozeniem urzadzen, o ktérych mowa w ust. 3 i 4.

6. Podczas uruchamiania silnika ruch maszyny nie powinien by¢ mozliwy.



§ 69. 1. Maszyna samobiezna i jej przyczepy powinny spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach o ruchu
drogowym oraz dotyczace zwalniania, zatrzymywania sie, hamowania i unieruchamiania, w sposéb zapewniajacy
bezpieczenstwo w kazdych warunkach pracy, obciazenia, predkosci, nawierzchni i jej nachylenia dozwolonych
przez producenta i odpowiadajacych warunkom wystepujacym podczas normalnego uzytkowania maszyny.

2. Kierowca powinien méc zmniejszy¢ predkos¢ i zatrzymacé maszyne samobiezng przy uzyciu hamulca gtdwnego.
3. W przypadku uszkodzenia hamulca gtéwnego lub braku doptywu energii uruchamiajacej ten hamulec, jezeli
wymaga tego bezpieczenstwo, nalezy zainstalowac, niezaleznie od hamulca gtéwnego, fatwo dostepne
urzadzenie awaryjne umozliwiajace zmniejszenie predkosci i zatrzymanie maszyny. Urzadzenie to powinno mie¢
catkowicie niezalezne i tatwo dostepne elementy sterownicze.

4. Jezeli wymagajg tego wzgledy bezpieczenstwa, producent powinien wyposazy¢ maszyne samobiezng w
urzadzenie pozwalajace na unieruchomienie jej podczas postoju.

5. Urzadzenie, o ktérym mowa w ust. 4, moze by¢ potaczone z jednym z urzadzen, o ktérych mowa w ust. 2 i 3,
pod warunkiem, ze urzadzenie to jest typu wytacznie mechanicznego.

6. Maszyna zdalnie sterowana powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposdb, aby zatrzymywata sie
automatycznie w przypadku utracenia przez kierowce kontroli nad maszyna.

7. Do funkcji jazdy maszyny nie stosuje sie przepiséw § 19-21.

§ 70. 1. Ruch maszyny samobieznej, sterowanej przez kierowce towarzyszacego maszynie pieszo, powinien by¢
mozliwy wytacznie poprzez ciagte dziatanie kierowcy na odpowiedni element sterujacy. W szczegdlnosci podczas
uruchamiania silnika ruch maszyny powinien by¢ niemozliwy.

2. Ukfady sterowania maszyny kierowanej przez kierowce, o ktérym mowa w ust. 1, powinny by¢
zaprojektowane w sposéb minimalizujacy zagrozenia wynikajace z przypadkowego ruchu maszyny w kierunku
kierowcy, a w szczegdlnosci mozliwosci zgniecenia albo zranienia kierowcy obracajacymi sie narzedziami.

3. Normalna predko$¢ jazdy maszyny samobieznej powinna by¢ zgodna z predkoscig poruszania sie kierowcy, o
ktérym mowa w ust. 1.

4. W przypadku maszyny, o ktérej mowa w ust. 1, do ktérej mozna zamocowac narzedzia obrotowe, nalezy
wykluczy¢ mozliwos$¢ uruchomienia tych narzedzi przy wigczonym elemencie sterowniczym powodujacym
cofanie, z wyjatkiem przypadku, gdy ruch maszyny jest powodowany przez ruch narzedzia. W takich
przypadkach predkos¢ cofania nie powinna zagrazac kierowcy.

5. Uszkodzenie zasilania uktadu kierowniczego ze wspomaganiem nie powinno uniemozliwi¢ kierowania maszyna,
przez czas niezbedny do jej zatrzymania.

§ 71. 1. Po zatrzymaniu ruchu czesci maszyny wszelkie zmiany potozenia tej czesci maszyny wzgledem
potozenia zatrzymania, wywotane innymi przyczynami niz dziatanie na elementy sterownicze, nie powinny
stanowi¢ zagrozenia dla oséb narazonych.

2. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana, wykonana oraz, jezeli ma to zastosowanie, umieszczona na nosnej
konstrukcji jezdnej w taki sposéb, aby w trakcie ruchu niekontrolowane wahania $rodka ciezkosci maszyny nie
miaty wplywu na jej stateczno$¢ ani nie powodowaty nadmiernych naprezen konstrukcji maszyny.

3. Obracajace sie z duzg predkoscig czesci maszyny, ktére pomimo podjetych srodkéw ostroznosci moga peknac
lub rozpas¢ sie, powinny by¢ zamontowane i chronione tak, aby w razie ich rozerwania odtamki zostaty
przechwycone, a jezeli nie jest to mozliwe, aby nie zostaty wyrzucone w kierunku stanowisk kierowcy lub
obstugi.

§ 72. 1. Jezeli maszyna samobiezna, na ktorej jest przewozony kierowca, a takze mogg by¢ przewozeni
operatorzy, jest narazona na wywrdcenie sie, powinna ona by¢ tak zaprojektowana i wyposazona, aby istniaty
punkty mocowania umozliwiajace wyposazenie jej w konstrukcje chronigcg przed skutkami wywrécenia (ROPS).
2. Konstrukcja chronigca, o ktérej mowa w ust. 1, powinna zapewni¢ kierowcy oraz innym przewozonym
operatorom odpowiednig przestrzen zabezpieczong przed odksztatceniem (DLV).

3. W celu sprawdzenia, czy konstrukcja chronigca maszyne samobiezng przed skutkami wywrdcenia spetnia
wymagania, o ktérych mowa w ust. 2, producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien przeprowadzi¢
odpowiednie préby lub zleci¢ ich przeprowadzenie dla kazdego typu takiej konstrukcji.

4. Maszyny do robot ziemnych: tadowarki kotowe lub gasienicowe, koparko-tadowarki podsiebierne, ciggniki
kotowe i gasienicowe, zgarniarki samozatadowawcze lub inne, réwniarki, wywrotki przegubowe, o mocy
przekraczajacej 15 kW, powinny by¢ wyposazone w konstrukcje chroniacg przed skutkami wywrécenia.



§ 73. 1. Jezeli maszynie przewozacej kierowce, a takze innych operatoréw zagrazajq spadajace na nig,
przedmioty lub materiaty, maszyna taka, jezeli umozliwiajg to jej wymiary, powinna by¢ tak zaprojektowana i
wyposazona, aby istniaty punkty mocowania umozliwiajace jej wyposazenie w konstrukcje chronigcq przed
spadajacymi przedmiotami (FOPS).

2. W przypadku spadajacych przedmiotéw lub materiatdw, konstrukcja, o ktérej mowa w ust. 1, powinna
zapewnia¢ przewozonym na maszynie osobom odpowiednig przestrzen zabezpieczong przed odksztatceniami
(DLV).

3. W celu sprawdzenia, czy konstrukcja chronigca przed spadajacymi przedmiotami spetnia wymaganie, o ktérym
mowa w ust. 2, producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien przeprowadzi¢ odpowiednie préby lub
zleci¢ ich przeprowadzenie dla kazdego rodzaju takiej konstrukcji.

§ 74. Uchwyty i stopnie w maszynie powinny by¢ tak zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone, aby
operatorzy uzywali ich instynktownie, a nie uzywali zamiast nich elementéw sterowniczych.

§ 75. 1. Maszyna uzywana do ciggniecia lub ciggniona powinna by¢ wyposazona w urzadzenia holownicze lub
sprzegajace, zaprojektowane, wykonane i rozmieszczone w sposéb zapewniajacy tatwe i bezpieczne potaczenie i
roztgczenie oraz uniemozliwiajacy przypadkowe roztaczenie sie w trakcie uzytkowania.

2. Jezeli ciezar dyszla holowniczego tego wymaga, maszyna powinna by¢ wyposazona w element wsporczy o
powierzchni nosnej dostosowanej do ciezaru dyszla i rodzaju podtoza.

§ 76. 1. Waly napedowe z przegubami uniwersalnymi taczace maszyne samobiezng lub ciggnik z maszyng
napedzang, liczac od pierwszego statego tozyska maszyny napedzanej, powinny by¢ ostoniete zaréwno po
stronie maszyny samobieznej, jak i napedzanej na catej dtugosci watu i zwigzanych z nim przegubéw
uniwersalnych.

2. W maszynie samobieznej lub ciggniku watek odbioru mocy, do ktdérego jest podtaczony wat napedowy,
powinien by¢ zabezpieczony albo przez ostone przymocowang do maszyny samobieznej lub ciggnika, albo przez
dowolne inne urzadzenie zapewniajgce réwnowazng ochrone.

3. W maszynie ciggnionej wat napedowy powinien by¢ ostoniety obudowg ochronng przymocowanga do maszyny.
4. Ograniczniki momentu obrotowego lub sprzegta jednokierunkowe moga by¢ przymocowane do napeddéw z
przegubami uniwersalnymi wyfacznie po stronie maszyny napedzanej. Wat napedowy z przegubem uniwersalnym
powinien by¢ odpowiednio oznakowany.

5. Maszyna ciggniona, ktdrej dziatanie wymaga podtaczenia do samobieznej maszyny lub ciggnika za pomocq
watu napedowego, powinna miec taki uktad potaczenia watu, ktéry zapewni, ze w przypadku odfaczenia
maszyny, wat napedowy i jego ostona nie bedq uszkodzone przez kontakt z podtozem lub czeSciami maszyny.

6. Zewnetrzne czesci ostony powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i usytuowane w taki sposdb, aby nie mogty
sie obraca¢ wraz z watem napedowym. Ostona powinna przykrywa¢ wat napedowy az do koncéw widetek
wewnetrznych, w przypadku zwyktego przegubu uniwersalnego, oraz co najmniej do $rodkowej czesci przegubu
zewnetrznego lub przegubéw, w przypadku przegubdw uniwersalnych szerokokatnych.

7. Producent, ktdry przewiduje $rodki dostepu do stanowiska pracy w poblizu napedowego watu przegubowego,
powinien zapewni¢, aby ostony watu, o ktérych mowa w ust. 6, nie mogty by¢ uzywane jako stopnie, chyba ze
zostaty w tym celu zaprojektowane i wykonane.

§ 77. W przypadku silnikéw spalinowych, zdejmowane ostony uniemozliwiajace dostep do ruchomych czesci w
przedziale silnikowym nie wymagajq urzadzen blokujacych, jezeli otwierajq sie za pomocg kluczy lub innego
narzedzia albo przy uzyciu elementu sterowniczego znajdujacego sie na stanowisku kierowcy, a stanowisko
kierowcy jest catkowicie obudowane kabing z zamkiem uniemozliwiajacym dostep oséb nieupowaznionych.
Przepiséw § 30 ust. 1 i 2 nie stosuje sie.

§ 78. 1. Maszyna powinna byc tak zaprojektowana i wykonana, aby mozna byto odfaczy¢ akumulator za pomocq
przewidzianego do tego celu, fatwo dostepnego narzedzia.

2. Akumulator powinien by¢ tak zainstalowany i mie¢ obudowe tak wykonang i umieszczona, aby unikngé, w
miare mozliwosci, wylania sie elektrolitu na operatora w przypadku wywrdcenia sie maszyny, a takze aby unikna¢
gromadzenia sie oparéw w miejscu pracy operatora.



b)

a)

b)

§ 79. W zaleznosci od przewidywanych przez producenta zagrozen podczas uzytkowania maszyny powinna ona,
jezeli pozwalajg na to jej wymiary:

1) umozliwia¢ zamocowanie gasnic w miejscach fatwo dostepnych albo

2) mie¢ wbudowane systemy gasnicze.

§ 80. W przypadku zagrozenia emisjg pytéw lub gazéw, lub innych podobnych czynnikéw, urzadzenie
separujace, o ktérym mowa w § 40, moze by¢ zastapione w szczegdlnosci uktadem zraszania wodg. Przepiséw §
40 ust. 2 i 3 nie stosuje sie, jezeli gtéwng funkcjg maszyny jest rozpylanie produktow.

§ 81. 1. Maszyna powinna by¢ wyposazona w $rodki sygnalizacji lub w tablice z instrukcjami uzytkowania,
regulacji i konserwacji wszedzie tam, gdzie jest to konieczne, w celu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oséb narazonych.
2. Srodki sygnalizacji lub tablice, o ktdrych mowa w ust. 1, powinny by¢ dobrane lub zaprojektowane i wykonane
w sposéb zapewniajacy ich dobrg widoczno$¢ i niescieralnosé.
3. Maszyna, ktora jezdzi kierowca, powinna by¢ wyposazona w:

1) ostrzegawczg sygnalizacje akustyczng w celu ostrzegania oséb narazonych;

2) system sygnatow Swietlnych (Swiatta hamowania, Swiatta cofania i obracajace sie lampy sygnalizacyjne)
odpowiedni do przewidzianych warunkéw eksploatacji; wymag ten nie dotyczy maszyn przeznaczonych wytgcznie
do uzytkowania pod ziemiq i niezasilanych energig elektryczna.

§ 82. 1. Maszyna zdalnie sterowana, ktéra w normalnych warunkach uzytkowania stwarza zagrozenie
uderzeniem lub zgnieceniem oséb narazonych, powinna by¢ wyposazona w odpowiednie $rodki bezpieczenstwa
w celu zasygnalizowania swoich ruchéw lub tez w $rodki chronigce osoby narazone przed tego rodzaju
zagrozeniami.

2. Wymagania, o ktérych mowa w ust. 1, stosuje sie réowniez do maszyny, ktéra podczas eksploatacji wykonuje
powtarzalne ruchy w przdd i w tyt wzdtuz jednej osi, w sytuacji gdy tyt maszyny nie jest bezposrednio widoczny
dla kierowcy lub operatora.

3. Maszyna powinna by¢ zaprojektowana w sposdb uniemozliwiajacy przypadkowe wylaczenie wszystkich
urzadzen sygnalizacyjnych i ostrzegawczych. W przypadkach koniecznych ze wzgledu na bezpieczefstwo, w
urzadzeniach sygnalizacyjnych i ostrzegawczych nalezy przewidzie¢ $rodki sprawdzenia ich stanu technicznego, a
uszkodzenia powinny by¢ sygnalizowane operatorowi.

4. Jezeli ruch maszyny albo jej narzedzi stanowi szczegdlne zagrozenie, na maszynie nalezy umiesci¢ znaki
ostrzegajace przed zblizaniem sie do pracujacej maszyny.

5. Znaki ostrzegajace, o ktérych mowa w ust. 4, powinny by¢ czytelne z wystarczajacej odlegtosci, zapewniajacej
bezpieczefstwo osobom przebywajacym w poblizu maszyny.

§ 83. 1. W oznaczeniu maszyny przemieszczajacej sie oprocz informacji, o ktérym mowa w § 48 i 49, nalezy
zamiesci¢:
1) moc nominalng, wyrazong w kW;
2) mase maszyny, podang w kilogramach;
3) jezeli ma zastosowanie:
maksymalng site uciaggu na haku sprzegajacym, wyrazong w N, przewidziang przez producenta,
maksymalne obcigzenie pionowe haka sprzegajacego, wyrazone w N, przewidziane przez producenta.
2. Instrukcja wtasciwa dla danego rodzaju maszyny, spetniajgca wymagania § 50-53, powinna zawierac
dodatkowo:
1) w odniesieniu do drgan wytwarzanych przez maszyne, warto$¢ zmierzong lub obliczong na podstawie
pomiaréw identycznych maszyn:
wazong warto$¢ skuteczng przyspieszenia drgan dziatajacych na konczyny gorne operatora, jezeli wartos¢ ta
przekracza 2,5 m/s’ - jezeli warto$¢ ta nie przekracza 2,5 m/s?, nalezy zamieéci¢ te informacje w instrukji,
wazong warto$¢ skuteczng przyspieszenia drgan dziatajacych na ciato operatora - stopy i posladki, jezeli wartos¢
ta przekracza 0,5 m/s? - jezeli warto$¢ ta nie przekracza 0,5 m/s?, nalezy zamiescié te informacje w instrukgji;
2) dostarczone przez producenta informacje o warunkach pracy maszyny podczas pomiaréw, o ktérych mowa
w pkt 1, i stosowanych metodach pomiaru. Jezeli nie sg stosowane normy zharmonizowane, drgania nalezy
mierzy¢, stosujac metode najbardziej odpowiednig dla danej maszyny.



3. W przypadku gdy maszyna ma kilka zastosowan w zaleznosci od uzytego wyposazenia, producent maszyny
podstawowej, do ktérej dotacza sie wyposazenie wymienne, oraz producent wyposazenia wymiennego powinni
dostarczy¢ odpowiednie informacje pozwalajace na bezpieczne zamontowanie i stosowanie wyposazenia
wymiennego.

Rozdziat 5

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zapobiegajace szczegélnym
zagrozeniom zwigzanym z podnoszeniem

§ 84. 1. Maszyna stwarzajaca zagrozenie zwigzane z podnoszeniem, zwitaszcza zagrozenie upadkiem lub kolizjg
fadunku albo zagrozenie przechytem podczas podnoszenia tadunku, powinna byé zaprojektowana i wykonana w
taki sposdb, aby spetniata wymagania okre$lone w niniejszym rozdziale.

2. Ryzyko zwigzane z podnoszeniem istnieje zwtaszcza w przypadku maszyn przeznaczonych do przemieszczania
pojedynczych tadunkdw, w zwigzku ze zmiang poziomu.

3. kadunkiem moga by¢ przedmioty, materiaty lub towary.

§ 85. 1. Maszyna powinna by¢ projektowana i wykonana w taki sposdb, aby utrzymywata statecznos¢, zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w § 24, podczas pracy i w trakcie postoju, a takze podczas wszystkich etapow
transportu, montazu i demontazu oraz mozliwych do przewidzenia awarii elementéw sktadowych, jak réwniez
podczas wykonywania préb, zgodnie z instrukcja.

2. W celu spetnienia wymagan, o ktérych mowa w ust. 1, producent lub jego upowazniony przedstawiciel
powinien stosowac¢ wiasciwe metody sprawdzania. Dla samobieznych wézkdw jezdniowych podno$nikowych, o
wysokosci podnoszenia przekraczajacej 1,80 m, producent lub jego upowazniony przedstawiciel dla kazdego typu
wozka przeprowadza albo zleca przeprowadzenie badania statecznosci na pochylni lub badania réwnowaznego.

§ 86. 1. Maszyna poruszajaca sie po prowadnicy lub torze powinna by¢ wyposazona w urzadzenia
zabezpieczajace jg przed wypadnigciem z prowadnic lub z toru.

2. Jezeli pomimo stosowania urzadzen, o ktérych mowa w ust. 1, maszyna wykoleja sie lub szyna albo czesci
jezdne maszyny ulegajq uszkodzeniu, nalezy zastosowac takie urzadzenia, ktére zapobiegajg upadkowi sprzetu,
czesci skladowej maszyny albo tadunku lub tez wywrdceniu sie maszyny.

§ 87. 1. Maszyna, zawiesia i elementy, ktdre mozna demontowac, powinny wytrzymywac naprezenia, ktorym
maja by¢ poddane, zaréwno podczas uzytkowania, jak tez podczas postoju, instalowania oraz w warunkach
uzytkowania i wszystkich konfiguracjach okreslonych przez producenta, przy uwzglednieniu, tam gdzie jest to
konieczne, warunkéw atmosferycznych oraz sit wywotywanych przez osoby.
2. Wymagania, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ réwniez spetnione podczas transportu, montazu i
demontazu maszyny.
3. Maszyna i zawiesia powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w:

1) sposoéb zapobiegajacy awariom spowodowanym zmeczeniem materiatu lub zuzyciem czesci, biorac pod
uwage ich uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem;

2) taki sposob, aby mogty wytrzymac przecigzenie podczas préb statycznych, nie wykazujac trwatych
odksztatcen lub innych uszkodzen.
4. Stosowane materiaty powinny by¢ dobrane, stosownie do $rodowiska pracy maszyny przewidywanego przez
producenta, ze szczegdinym uwzglednieniem korozji, $cierania, udaréw, kruchosci na zimno i starzenia.
5. W celu zapewnienia odpowiedniego bezpieczenstwa, w obliczeniach wytrzymatosciowych maszyny nalezy
uwzglednia¢ wartosci wspdtczynnika przecigzenia dla préb statycznych.
6. Dla wspdtczynnika, o ktérym mowa w ust. 5, przyjmuje sie zazwyczaj nastepujace wartosci dla:

1) recznie obstugiwanych maszyn i zawiesi - 1,5;

2) innych maszyn - 1,25.

§ 88. 1. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby mogta by¢ poddana, bez uszkodzenia,
prébom dynamicznym pod obcigzeniem réwnym udzwigowi pomnozonemu przez wspotczynnik przecigzenia dla
préb dynamicznych. Wspdtczynnik ten dobiera sie w celu zapewnienia wasciwego poziomu bezpieczenstwa, a
jego wartos¢ przyjmuje sie zazwyczaj jako 1,1.



2. Préby dynamiczne, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ przeprowadzone na maszynach przygotowanych do
uzytkowania w normalnych warunkach. Préby te przeprowadza sie przy predkosciach nominalnych ustalonych
przez producenta.

3. Jezeli obwdd sterowania maszyny pozwala na kilka jednoczesnych ruchéw (obrét i przemieszczanie tadunku,
préby dynamiczne), powinny by¢ przeprowadzone w najmniej sprzyjajacych warunkach, zwykle przy kojarzeniu
odpowiednich ruchéw.

§ 89. 1. Krazki, bebny i kota powinny mie¢ $rednice odpowiednig do wymiaréw liny lub farcucha, z ktorymi
wspdtpracuja.

2. Bebny i kofa, o ktdrych mowa w ust. 1, powinny by¢ zaprojektowane, wykonane i zainstalowane w taki
sposdb, aby wspotpracujace z nimi liny lub tancuchy mogty sie na nie nawijaé, nie spadajac.

3. Liny uzywane bezposrednio do podnoszenia lub podtrzymywania tadunkdw nie powinny mie¢ zaplecen, poza
koncowkami. Zaplecenia mozna dopusci¢ jedynie w przypadku instalacji zaprojektowanych do regularnej
adaptacji, w zalezno$ci od potrzeb. Cate liny i koncowki powinny mie¢ wspotczynnik bezpieczenstwa dobrany tak,
aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa. Warto$¢ tego wspdtczynnika przyjmuje sie zazwyczaj jako 5.
4. kancuchy do podnoszenia tadunku powinny mie¢ wspétczynnik bezpieczenstwa dobrany tak, aby zapewnié¢
odpowiedni poziom bezpieczenstwa - warto$¢ tego wspdtczynnika przyjmuje sie zazwyczaj jako 4.

5. Aby zweryfikowa¢ dobdr odpowiedniego wspétczynnika, o ktérym mowa w ust. 3 i 4, producent lub jego
upowazniony przedstawiciel powinien, dla kazdego typu fancucha i liny zastosowanej bezposrednio do
podnoszenia tadunku, jak réwniez dla koncéwek lin, przeprowadzi¢ odpowiednie badania lub zleci¢ ich
przeprowadzenie.

§ 90. 1. Wymiary zawiesia powinny by¢ dobrane z nalezytym uwzglednieniem proceséw zmeczenia i starzenia
materiatu w okre$lonej liczbie cykli roboczych, odpowiadajacej oczekiwanemu okresowi eksploatacji,
okreslonemu w warunkach pracy dla danego zastosowania, przy czym:

1) wspodtczynnik bezpieczenstwa lin stalowych z koficéwkami powinien by¢ dobrany tak, aby zapewnic¢
odpowiedni poziom bezpieczefstwa; warto$¢ wspétczynnika wynosi zazwyczaj 5; potaczenia splatane lub petle
moga wystapi¢ wytacznie w koncdwkach lin;

2) jezeli uzywa sie fancuchéw o ogniwach spawanych lub zgrzewanych, powinny by¢ to fancuchy o ogniwach
krétkich; wspdtczynnik bezpieczenstwa dla tych taficuchéw dobiera sie tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom
bezpieczenstwa; warto$¢ wspdtczynnika przyjmuje sie zazwyczaj jako 4;

3) wspdiczynnik bezpieczenstwa dla widkiennych lin lub zawiesi zalezy od ich materiatu, metody wykonania,
wymiaréw i zastosowania; wspdtczynnik ten dobiera sie tak, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa;
wartos¢ wspotczynnika przyjmuje sie zazwyczaj jako 7, pod warunkiem ze uzyte materiaty sq wysokiej jakosci, a
metoda produkcji jest odpowiednia do zamierzonego stosowania;

4) jezeli materiaty, o ktérych mowa w pkt 3, nie s wysokiej jako$ci i metoda produkcji nie jest odpowiednia,
wartos¢ wspotczynnika wymienionego w pkt 3 jest zwiekszana, aby zapewni¢ réwnowazny poziom
bezpieczenstwa;

5) wszystkie elementy metalowe stanowigce czes¢ zawiesi ciegnowych lub stosowane wraz z zawiesiami
ciegnowymi powinny mie¢ wspdtczynnik bezpieczenstwa tak dobrany, aby zapewni¢ odpowiedni poziom
bezpieczenstwa; warto$¢ wspdtczynnika przyjmuje sie zazwyczaj jako 4;

6) maksymalny udzwig zawiesia wielociegnowego jest okreslany na podstawie wspétczynnika bezpieczenstwa
najstabszego ciegna oraz liczby ciegien i wspdtczynnika zmniejszajacego, ktéry zalezy od uktadu zawiesia
ciegnowego.

2. Widkienne liny i zawiesia ciegnowe nie powinny mie¢ weztdw, potaczen i zaplotdw poza koncdwkami. Wyjatek
stanowig zawiesia ciegnowe tworzace zamknietg petle bez konca.

3. W celu zweryfikowania doboru wiasciwego wspdtczynnika bezpieczenistwa producent lub jego upowazniony
przedstawiciel powinien dla kazdego typu elementéw, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 1-5 i ust. 2, przeprowadzi¢
odpowiednie badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

§ 91. 1. Urzadzenia sterujace ruchami powinny dziata¢ w taki sposéb, aby maszyny, na ktdrych sg one
zainstalowane, byly bezpieczne.

2. Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana lub wyposazona w odpowiednie urzadzenia, aby amplituda ruchu
elementéw maszyny nie przekraczata okreslonych granic. W odpowiednich przypadkach zadziatanie takiego
urzadzenia powinno by¢ poprzedzone ostrzezeniem.



3. W przypadku gdy mozna manewrowa¢ jednocze$nie w tym samym miejscu kilkoma maszynami stacjonarnymi
lub maszynami na szynach, co moze stwarzac ryzyko kolizji, maszyny takie nalezy projektowac i wykonywac¢ w
sposdb umozliwiajacy zabudowanie uktadéw zapobiegajacych takiemu zagrozeniu.

4. Mechanizmy maszyny powinny by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby tadunki nie mogty przesuwa¢ sie w
sposdb stwarzajacy niebezpieczenstwo lub nieoczekiwanie spada¢, nawet w przypadku czeSciowego albo
catkowitego zaniku zasilania energig lub kiedy operator przestaje kierowa¢ maszyna.

5. W normalnych warunkach pracy maszyny nie powinno by¢ mozliwe, aby tadunek byt opuszczany wytacznie za
pomoca hamulca ciernego, z wyjatkiem tych maszyn, ktérych funkcja wymaga takiego sposobu dziatania.

6. Urzadzenia chwytajace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby uniknaé przypadkowego
opuszczenia tadunku.

§ 92. 1. Stanowisko kierowcy maszyny powinno by¢ usytuowane w sposéb zapewniajacy mozliwie jak najszerszy
widok trajektorii poruszajacych sie czesci, w celu unikniecia kolizji z osobami i sprzetem lub innymi maszynami,
ktére moggq pracowac jednoczesnie i stwarzac potencjalne zagrozenie.

2. Maszyna stacjonarna o tadunku prowadzonym powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby zapobiec
uderzeniu os6b narazonych tadunkiem lub przeciwwaga.

§ 93. Maszyna, ktdra wymaga ochrony przed skutkami wytadowan atmosferycznych, podczas jej uzytkowania
powinna by¢ wyposazona w uktad odprowadzajacy powstate tadunki do ziemi.

§ 94. Przepisy § 62 i 65 stosuje sie do maszyn z napedem innym niz reczny nieprzemieszczajacych sie, ktére
stwarzajq zagrozenie zwigzane z podnoszeniem.

§ 95. 1. Elementy sterujace ruchem maszyny z napedem innym niz reczny lub osprzetu takiej maszyny powinny
powracac¢ do swojego potozenia neutralnego, jezeli tylko zostang zwolnione przez operatora.

2. W przypadku wykonywania niepetnych lub catkowitych ruchdw, przy ktérych nie wystepuje ryzyko kolizji
fadunku lub maszyny, urzadzenia, o ktérych mowa w ust. 1, moga by¢ zastgpione elementami sterowniczymi
umozliwiajagcymi automatyczne zatrzymanie na uprzednio wybranych poziomach, bez statego oddziatywania na
element sterowniczy podtrzymywany.

§ 96. Maszyna z napedem innym niz reczny o maksymalnym udzwigu nie mniejszym niz 1.000 kg lub o
momencie wywracajacym nie mniejszym niz 40.000 Nm powinna by¢ wyposazona w urzadzenia ostrzegajace
kierowce i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom tadunku, w przypadku:

1) przecigzenia maszyny spowodowanego przekroczeniem dopuszczalnego udzwigu lub

2) przecigzenia maszyny spowodowanego przekroczeniem dopuszczalnego momentu, na skutek obcigzenia;

3) przekroczenia momentu mogacego doprowadzi¢ do wywrdcenia w wyniku podnoszenia fadunku.

§ 97. W instalacjach transportu linowego, liny nosne, liny napedowe i liny no$no-napedowe powinny by¢
podtrzymywane przez obcigznik lub przez urzadzenie umozliwiajace nieprzerwang kontrole naciggu.

§ 98. 1. Maszyny z napedem innym niz reczny o tadunku prowadzonym i maszyna, ktérej podstawy tadunkowe
przemieszczajg sie wzdtuz Scisle okreslonych toréw, powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zapobiegajace
wszelkim zagrozeniom osdéb narazonych.

2. Maszyna z napedem innym niz reczny obstugujaca okreslone poziomy, z ktdrych operator moze dostac sie do
podstawy tadunkowej, aby utozyé lub zabezpieczy¢ fadunek, powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki
sposdb, aby zapobiec niekontrolowanym ruchom podstawy tadunkowej, zwtaszcza podczas zatadunku i
roztadunku maszyny.

§ 99. 1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel, w stosunku do maszyny, ktdra jest wprowadzana do
obrotu lub po raz pierwszy oddawana do uzytku, powinien, przez podjecie odpowiednich $rodkéw
bezpieczenstwa lub zlecenie ich podjecia, zapewni¢, ze zawiesia i maszyny w stanie gotowym do uzytku,
zaréwno obstugiwane recznie, jak i napedzane, moga spetnia¢ swoje funkcje w sposéb bezpieczny.

2. Srodki, o ktérych mowa w ust. 1, powinny uwzglednia¢ statyczne i dynamiczne wiaéciwoéci maszyny.



3. Jezeli maszyna nie moze by¢ zmontowana w zakfadzie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
nalezy zastosowac odpowiednie $rodki bezpieczenistwa w miejscu jej uzytkowania. W pozostatych przypadkach
$rodki bezpieczenstwa mogg by¢ zastosowane badz u producenta, badz w miejscu uzytkowania maszyny.

§ 100. 1. Kazdy odcinek taficucha, liny lub pasa niebedacy czescig zespotu powinien byé oznakowany w sposéb
umozliwiajacy jego identyfikacje.
2. Jezeli nie jest mozliwe oznakowanie kazdego odcinka fancucha, liny lub pasa niebedacego czescig zespotu,
odcinek fancucha, liny lub pasa powinien mie¢ zamocowang, na state tabliczke lub pierscien z podang nazwa i
adresem producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela oraz oznaczenia identyfikacyjne odpowiedniego
Swiadectwa.
3. Swiadectwo, o ktdrym mowa w ust. 2, powinno zawieraé¢ informacje okreslone w normach zharmonizowanych
lub, jezeli takie normy nie istnieja, powinno zawiera¢ co najmniej:
1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;
2) opis fancucha lub liny, zawierajacy:
a) wymiary nominalne,
b) rodzaj konstrukcji,
c) materiaty uzyte do wykonania oraz wszelkie specjalne procesy obrébki metalurgicznej, jakim materiaty te zostaty
poddane;
3) wskazanie norm, na podstawie ktérych przeprowadzono badania, jezeli zostaty one przeprowadzone;
4) informacje o maksymalnym obcigzeniu eksploatacyjnym fancucha lub liny - w stosunku do réznych
zastosowan moze by¢ podany szereg odpowiednich wartosci.

§ 101. 1. Oprocz oznakowania CE, zawiesie powinno by¢ oznaczone znakiem identyfikacyjnym producenta,
zawiera¢ informacje dotyczace udzwigu oraz oznaczenia materiatu, w szczegdlnosci wedtug klasyfikacji
miedzynarodowej, w przypadku gdy informacja taka jest potrzebna w celu osiggniecia poréwnywalnosci
wymiarowej.

2. W przypadku zawiesia wyposazonego w czesci sktadowe (liny lub linki), na ktérych jest niemozliwe
umieszczenie oznakowania, informacje, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ podane na tabliczce lub w inny
sposob i trwale przymocowane do zawiesia.

3. Informacje, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ czytelne i umieszczone w taki sposob, aby nie mogty ulec
zniszczeniu wskutek uzywania zawiesia, $cierania ani tez obnizy¢ jego wytrzymatosci.

§ 102. 1. Na maszynie, oprécz danych, o ktérych mowa w § 48 i 49, powinny by¢ podane, w sposéb czytelny i
nieusuwalny, dane dotyczace udzwigu nominalnego:

1) wyrazone w formie niezakodowanej i umieszczone w widocznym miejscu, w przypadku urzadzen, dla
ktérych przewidziano tylko jedng dopuszczalng warto$¢ udzwigu;

2) jezeli udzwig nominalny zalezy od uktadu maszyny, kazde stanowisko kierowcy powinno by¢ zaopatrzone w
tablice udzwigu okreslajaca nominalny udzwig dla kazdego uktadu maszyny - wskazane jest stosowanie formy
wykresu lub tabeli.

2. Maszyna zaopatrzona w podstawe fadunkowa, umozliwiajacg dostep osobom i stwarzajaca zagrozenie
spadnieciem, powinna by¢ wyposazona w czytelne i nieusuwalne ostrzezenia zabraniajace podnoszenia oséb.
Ostrzezenia te powinny by¢ widoczne z kazdego miejsca, z ktérego mozliwy jest dostep.

§ 103. Kazde zawiesie lub partia zawiesi wprowadzana do obrotu powinny by¢ zaopatrzone w instrukcje
zawierajacq co najmniej informacje dotyczace:

1) normalnych warunkéw ich uzytkowania;

2) zasad obstugi, montazu i konserwacji;

3) ograniczen w stosowaniu, zwtaszcza w przypadku urzadzen chwytajacych, ktdre nie spetniaja wymagan
okreslonych w § 91 ust. 6.

§ 104. Instrukcja obstugi maszyny stwarzajacej zagrozenie zwigzane z podnoszeniem, oprdcz informacji, o
ktérych mowa w § 50-53, powinna zawierac:
1) charakterystyke techniczng maszyny, a zwfaszcza:
a) tablice udzwigu, o ktérej mowa w § 102 ust. 1 pkt 2, jezeli jest ona stosowana,
b) reakcje na podporach lub zakotwiczeniach oraz charakterystyke toréw,



c) okreslenie obcigzenia balastowego, jezeli jest zastosowane, i sposéb jego mocowania;
2) zawartos$¢ dziennika eksploatacii, jezeli nie jest dostarczony wraz z maszyng;
3) wskazéwki dotyczace uzytkowania maszyny, zwtaszcza w przypadkach, w ktérych operator maszyny nie
moze bezposrednio widzie¢ podnoszonego fadunku;
4) niezbedne zalecenia dotyczace przeprowadzenia prob przed pierwszym oddaniem maszyny do uzytkowania,
w przypadku gdy nie jest ona montowana w zakfadzie producenta w postaci, w jakiej bedzie uzytkowana.

Rozdziat 6

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, dotyczace maszyn
przeznaczonych do pracy pod ziemia

§ 105. Maszyna przeznaczona do prac pod ziemig powinna by¢ zaprojektowana i wykonana zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w niniejszym rozdziale.

§ 106. 1. Obudowy zmechanizowane kroczace powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposéb, aby
poruszajac sie, utrzymywaty okreslony kierunek ruchu i nie ulegaty poslizgowi przed obcigzeniem, podczas
obcigzenia ani po usunieciu obcigzenia.

2. Obudowy zmechanizowane, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ zaopatrzone w zakotwiczenia ptyt gérnych
poszczegdinych stojakdw hydraulicznych oraz pozwala¢ na swobodne poruszanie sie 0séb narazonych.

§ 107. Przepisu § 12 ust. 3 w zakresie o$wietlenia nie stosuje sie do maszyn przeznaczonych do pracy pod
ziemiag.

§ 108. 1. Elementy sterujace przyspieszeniem i hamowaniem maszyn poruszajacych sie po szynach powinny by¢
obstugiwane recznie. Urzadzenie czuwakowe moze by¢ obstugiwane noga.

2. Urzadzenia sterujace zmechanizowang obudowa kroczacg powinny by¢ zaprojektowane i zainstalowane w taki
sposdb, aby podczas przemieszczania sie obudowy operator znajdowat sie pod ostong nieruchomego segmentu
obudowy.

3. Urzadzenia, o ktdrych mowa w ust. 2, powinny by¢ zabezpieczone przed ich przypadkowym uruchomieniem.

§ 109. Maszyna samobiezna poruszajaca sie po szynach, przeznaczona do pracy pod ziemig, powinna by¢
wyposazona w urzadzenia czuwakowe dziatajace na obwdd sterujacy ruchem maszyny.

§ 110. 1. Przepis § 79 pkt 2 stosuje sie do maszyn posiadajacych czesci palne.

2. System hamulcowy maszyny przeznaczonej do wykonywania prac pod ziemig powinien by¢ tak
zaprojektowany i wykonany, aby nie powodowat iskrzenia i nie wywotywat pozaréw.

3. Maszyna przeznaczona do wykonywania prac pod ziemig zaopatrzona w silniki cieplne powinna by¢
wyposazona w silniki spalinowe na paliwo o niskiej preznosci pary, w ktérych nie jest mozliwe wytworzenie sie
iskier pochodzenia elektrycznego.

4. Gazy wylotowe z silnikdw spalinowych maszyn przeznaczonych do wykonywania prac pod ziemig nie moga, by¢
odprowadzane w gére.

Rozdziat 7

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, dotyczace szczegéinych
zagrozen wynikajacych z podnoszenia i przenoszenia os6b

§ 111. Maszyna powodujaca zagrozenia wynikajace z podnoszenia i przenoszenia 0séb powinna by¢
zaprojektowana i wykonana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym rozdziale.

§ 112. 1. Wartosci wspdtczynnikdw bezpieczenstwa, o ktérych mowa w § 87 ust. 516, § 88 ust. 1, § 89 ust. 3 i
4 oraz w § 90 ust. 1, sg nieodpowiednie dla maszyn przeznaczonych do podnoszenia i przenoszenia oséb. W
stosunku do maszyn przeznaczonych do podnoszenia i przenoszenia oséb wspotczynniki te nalezy podwoic.



2. Podtoga srodka przenoszenia powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby zapewnic¢
wytrzymato$¢ i przestrzen odpowiadajace maksymalnej liczbie oséb i udzwigowi okreslonym przez producenta.
3. Wymagania okres$lone w § 96 stosuje sie do maszyn z napedem innym niz reczny, przeznaczonych do
podnoszenia i przenoszenia 0séb, bez wzgledu na wielko$¢ udzwigu.

4. Przepisu ust. 3 nie stosuje sie do maszyn, w stosunku do ktérych producent moze wykazaé¢, ze nie istnieje
ryzyko przecigzenia lub wywrdcenia sie.

§ 113. 1. Srodek przenoszenia powinien by¢ tak zaprojektowany i wykonany, aby osoby znajdujace sie w nim
miaty mozliwo$¢ sterowania ruchem w gére lub w dét oraz, jezeli jest to whasciwe, poruszania Srodkiem
przenoszenia w kierunku poziomym w stosunku do maszyny.

2. W czasie dziatania maszyny urzadzenia sterujace, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ nadrzedne w
stosunku do wszystkich innych urzadzen sterujacych tymi samymi ruchami, z wyjatkiem wytacznika awaryjnego.
3. Urzadzenia sterujace tymi samymi ruchami powinny wymagac ciggtego oddziatywania na nie, z wyjatkiem
maszyn obstugujacych okreslone poziomy.

4. Przepisy ust. 1-3 stosuje sie, jezeli wymagania bezpieczenstwa nie przewidujg innych rozwigzan.

§ 114. 1. Jezeli maszyna przeznaczona do podnoszenia i przenoszenia oséb bedzie przemieszczana na inne
miejsce w czasie, gdy Srodek przenoszenia jest w pozycji innej niz spoczynkowa, maszyna ta powinna by¢
zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby osoba lub osoby znajdujace sie w tym $rodku miaty mozliwosé
zapobiegania zagrozeniom wywotanym ruchem maszyny.

2. Maszyna przeznaczona do podnoszenia i przenoszenia oséb powinna by¢ zaprojektowana, wykonana i
wyposazona w taki sposéb, aby nadmierna predkos¢ $rodka przenoszenia nie powodowata zagrozenia.

3. Jezeli $rodki, o ktérych mowa w § 41 ust. 2, sq niewystarczajace, Srodki przenoszenia powinny by¢
wyposazone w odpowiednig liczbe punktéw zaczepienia, wystarczajacg do zamocowania srodkéw ochrony
indywidualnej zapobiegajacych wypadnieciu 0séb mogacych korzystaé ze srodka przenoszenia.

4. Klapy w podtodze lub suficie oraz wszystkie drzwi powinny otwiera¢ sie w kierunku uniemozliwiajgcym, w razie
nagtego ich otwarcia, wypadniecie osdb.

§ 115. 1. Maszyna podnoszaca i przenoszaca powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby nie
byto mozliwe przechylenie sie podtogi $rodka przenoszenia w stopniu grozacym wypadnieciem przewozonych
0sdb, réwniez w trakcie ruchu urzadzenia.

2. Podtoga srodka przenoszenia powinna by¢ pokryta materiatem przeciwposlizgowym.

3. Maszyna podnoszaca i przenoszaca osoby powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby nie byt
mozliwy spadek badz wywrdcenie sie $rodka przenoszenia.

4. Przyspieszenie i hamowanie $rodka przenoszenia lub pojazdu transportowego, zaréwno sterowane przez
operatora, jak i wywofane dziataniem urzadzenia zabezpieczajacego, w warunkach maksymalnego obcigzenia i
predkosci okreslonych przez producenta, nie powinny narazac¢ przewozonych oséb na niebezpieczenstwo.

5. Gdy wymaga tego zapewnienie bezpieczenstwa, na $rodku przenoszenia nalezy umiesci¢ odpowiednie
informacje.

Rozdziat 8
Procedury oceny zgodnosci

§ 116. 1. Wykonywanie czynnosci zwigzanych z deklarowaniem zgodnosci WE jest procedura, przez ktdrg
producent lub jego upowazniony przedstawiciel stwierdza, ze maszyna wprowadzona do obrotu spetnia
zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, ktére jej dotycza.

2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzi¢ dla kazdej wyprodukowanej maszyny
odpowiednig deklaracje zgodnosci WE, w celu potwierdzenia zgodno$ci maszyny z wymogami okreslonymi w
rozporzadzeniu.

3. Jezeli maszyna nie jest wymieniona w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia, przed sporzadzeniem deklaracji
zgodnosci WE producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien sporzadzi¢ dokumentacje techniczno-
konstrukcyjng, o ktérej mowa w ust. 4, oraz zagwarantowac, ze bedzie ona dostepna w jego siedzibie do celéw
kontrolnych.

4. Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna zawiera:



1) rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze schematami obwoddéw sterowania;

2) rysunki szczeg6towe wraz z dotgczonymi obliczeniami i wynikami badan, niezbedne w celu sprawdzenia
zgodnosci maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia;

3) wykaz zasadniczych wymagan okreslonych w rozporzadzeniu oraz norm i innych specyfikacji technicznych,
zastosowanych podczas projektowania maszyny;

4) opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez maszyne;

5) sprawozdania techniczne zawierajace wyniki wszystkich badan przeprowadzonych zgodnie z wyborem
producenta przez samego producenta albo jednostke kompetentng lub kompetentne laboratorium, jezeli
producent deklaruje zgodno$¢ maszyny i elementu bezpieczefistwa z normg zharmonizowang, w ktérej zawarto
takie wymagania.

5. Dokumentacja, o ktérej mowa w ust. 4, moze zawierac takze inne raporty techniczne lub certyfikaty
przekazane przez kompetentne jednostki lub laboratoria.

6. Przyjmuje sie, ze laboratorium, o ktorym mowa w ust. 4 pkt 5 i ust. 5, jest kompetentne, jesli spetnia
wymagania odpowiednich norm zharmonizowanych.

7. Do dokumentaciji, o ktérej mowa w ust. 4, nalezy dotaczy¢ egzemplarz instrukcji.

8. W przypadku produkcji seryjnej maszyny do dokumentacji, o ktérej mowa w ust. 4, producent dotacza opis
czynnosci podjetych w celu zapewnienia, ze maszyna pozostaje zgodna z wymaganiami okreslonymi w
rozporzadzeniu.

9. Dokumentacja, o ktérej mowa w ust. 4, powinna by¢ sporzadzona w jezyku polskim oraz, o ile ma to
zastosowanie, takze w jednym z jezykdw panstw cztonkowskich Unii Europejskie;j.

10. Maszynie musi towarzyszy¢ odpowiednia deklaracja zgodno$ci WE.

§ 117. Producent powinien przeprowadzi¢ odpowiednie badania i proby elementéw sktadowych, osprzetu lub
gotowych maszyn, do ktérych stosuje sie procedure, o ktdrej mowa w § 116 ust. 1, aby stwierdzic, ze ich
konstrukcja albo wykonanie zezwalajg na bezpieczny montaz i oddanie maszyny do eksploatacji.

§ 118. 1. Nieprzedtozenie dokumentacji, o ktérej mowa w § 116 ust. 4, na zadanie wiasciwych organéw, moze
stanowi¢ podstawe do uznania, ze maszyna, wprowadzona do obrotu, jest niezgodna z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu.

2. Nie jest wymagane, aby dokumentacja, o ktérej mowa w § 116 ust. 4, materialnie istniata, ale powinno by¢
mozliwe jej utworzenie i udostepnienie w czasie odpowiednim do stopnia jej znaczenia. Nie sg wymagane
szczegbtowe rysunki i informacje o podzespotach uzytych do produkcji maszyny, o ile takie informacje nie sg
niezbedne przy weryfikacji ich zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa.

3. Dokumentacja, o ktérej mowa w § 116 ust. 4, powinna by¢ przechowywana i udostepniana do wgladu
organdw sprawujacych nadzoér nad wyrobami wprowadzanymi do obrotu co najmniej przez 10 lat od daty
produkcji maszyny albo w przypadku produkcji seryjnej maszyny od daty produkcji jej ostatniego egzemplarza.

§ 119. 1. Deklaracja zgodnosci WE, o ktérej mowa w § 116 ust. 2, powinna zawierac:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela wraz z nazwg i adresem producenta, z
upowaznienia ktorego on dziata;

2) opis maszyny - nazwe firmowa, typ, numer fabryczny - jezeli maszyna ma taki numer;

3) wyszczegdlnienie aktdw prawnych, ktérych wymagania spetnia maszyna;

4) jezeli ma to zastosowanie:

a) nazwe i adres jednostki notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu WE, o ktérym mowa w § 122 ust. 2,

wydanego przez te jednostke,

b) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, do ktérej przestano dokumentacje, o ktérej mowa w § 120 ust. 2 pkt 2 lit.

a,

c) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktéra dokonata weryfikacji, o ktérej mowa w § 120 ust. 2 pkt 2 lit. b,
d) wyszczegolnienie zastosowanych norm zharmonizowanych,
e) informacje o zastosowanych krajowych normach i specyfikacjach technicznych innych niz normy zharmonizowane;

5) imie i nazwisko osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela.
2. Deklaracja zgodnosci WE, o ktérej mowa w § 116 ust. 2, dotyczaca elementéw bezpieczenstwa, powinna
zawiera¢ nastepujace informacje:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;



2) opis elementu bezpieczenstwa - nazwe firmowa, typ, numer fabryczny, jezeli element bezpieczenstwa
numer taki posiada;
3) funkcje bezpieczenstwa petniong przez element bezpieczenstwa, jezeli nie wynika ona z opisu elementu;
4) jezeli ma to zastosowanie:
a) nazwe i adres jednostki notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu WE, o ktérym mowa w § 122 ust. 2,
wydanego przez te jednostke,
b) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, do ktdrej przestano dokumentacje, o ktérej mowa w § 120 ust. 2 pkt 2 lit.
al
c) nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktéra dokonata weryfikacji, o ktérej mowa w § 120 ust. 2 pkt 2 lit. b,
d) powotanie zastosowanych norm zharmonizowanych,
e) informacje o zastosowanych krajowych normach i specyfikacjach technicznych innych niz normy zharmonizowane;
5) imie i nazwisko osoby upowaznionej do sktadania podpisu w imieniu producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela.
3. Deklaracja zgodnosci WE, o ktérej mowa w § 116 ust. 2, powinna byc¢ sporzadzona w jezyku polskim oraz
przettumaczona na jeden z jezykéw urzedowych obowigzujacych w kraju, w ktérym maszyna bedzie uzytkowana.

§ 120. 1. Maszyny i elementy bezpieczenstwa, dla ktorych jest wymagany udziat jednostki notyfikowanej w
trakcie przeprowadzania procedury oceny zgodnosci, okresla zatacznik nr 2 do rozporzadzenia.

2. Jezeli maszyna jest wymieniona w zatgczniku nr 2 do rozporzadzenia, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel powinien przed wprowadzeniem maszyny do obrotu:

1) przedtozy¢ egzemplarz maszyny do przeprowadzenia badania typu WE, o ktérym mowa w § 122 ust. 1,
jezeli nie deklaruje zgodnosci z normami zharmonizowanymi lub deklaruje czeSciowa zgodno$¢ z tymi normami
albo normy takie nie istniejg;

2) jezeli maszyna jest produkowana zgodnie z normami zharmonizowanymi:

a) sporzadzi¢ dokumentacje, o ktdrej mowa w § 122 ust. 3 pkt 3, i przekazac ja jednostce notyfikowanej, ktéra
niezwtocznie potwierdzi otrzymanie dokumentacji i bedzie jg przechowywata, lub

b) przekaza¢ dokumentacje, o ktérej mowa w § 122 ust. 3 pkt 3, jednostce notyfikowanej, ktéra skontroluje, czy
normy zharmonizowane zostaty wiasciwie zastosowane, i wystawi certyfikat odpowiedniosci dla tej dokumentacji,
lub

c) przedtozy¢ egzemplarz maszyny do badania typu WE.
3. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 2 pkt 2 lit. a - stosuje sie przepisy § 123 ust. 5 9.
4. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 2 pkt 2 lit. b - stosuje sie przepisy § 123 ust. 5-9.
5. Jezeli maszyna nie jest wymieniona w zatgczniku nr 2 do rozporzadzenia lub majg zastosowanie przepisy ust.
2 pkt 2 lit. a lub b, deklaracja zgodnosci WE, o ktérej mowa w § 116 ust. 2, powinna stwierdza¢ zgodnos¢
maszyny z zasadniczymi wymaganiami.
6. W przypadku gdy majq zastosowanie przepisy ust. 2 pkt 1 i pkt 2 lit. ¢, deklaracja zgodnosci WE, o ktdrej
mowa w § 116 ust. 2, powinna stwierdza¢ zgodno$¢ z egzemplarzem poddanym badaniu typu WE.
7. Element bezpieczenstwa powinien by¢ poddany procedurze certyfikacyjnej, ktéra ma zastosowanie do maszyn,
zgodnie z ust. 2-6. Podczas badania typu WE jednostka notyfikowana powinna potwierdzi¢ zdolnos¢ elementu
bezpieczenstwa do spetniania funkcji bezpieczenstwa, zadeklarowanych przez producenta.
8. Jezeli do urzadzen majq zastosowanie takze odrebne przepisy, ktdre przewidujgq umieszczenie oznakowania
CE, oznakowanie moze by¢ umieszczone pod warunkiem, ze maszyny spetniajg réwniez wymagania okreslone w
tych przepisach.
9. Jezeli co najmniej jeden z przepiséw, o ktérych mowa w ust. 8, pozwala producentowi, w okresie
przejsciowym okreslonym w tych przepisach, na wybor innych przepiséw, oznakowanie CE powinno wskazywaé
zgodnos¢ tylko z tymi przepisami, ktére zastosowat producent. W takim przypadku producent powinien podac
szczegbtowe dane o zastosowanych przepisach w dotaczanych do maszyn dokumentach, ostrzezeniach lub
instrukcjach, wymaganych przez te przepisy.

§ 121. 1. W przypadku gdy ani producent, ani jego upowazniony przedstawiciel nie spetnig wymagan, o ktérych
mowa w § 116 i 120, osoba, ktéra wprowadza maszyne i element bezpieczenstwa do obrotu, powinna spenic te
wymagania.

2. Przepis ust. 1 stosuje sie do osoby, ktéra dokonuje montazu maszyny lub jej czesci albo elementu
bezpieczenstwa, pochodzacych z réznych zrédet, lub konstruujacej maszyne albo element bezpieczerstwa na
swoj whasny uzytek.



3. Wymagan, o ktérych mowa w ust. 1 i 2, nie stosuje sie do os6b montujgcych do maszyny lub ciggnika
wymienne wyposazenie, o ktérym mowa w § 3 ust. 1 pkt 1 lit. ¢, o ile czesci te s wzajemnie dostosowane, a
kazdy z elementéw sktadowych ztozonej maszyny ma oznakowanie CE, o ktérym mowa w § 48 ust. 1 pkt 2, i jest
dotaczona do niego deklaracja zgodnosci WE.

§ 122. 1. Badanie typu WE jest procedurg, przez ktdrg jednostka notyfikowana upewnia sie i poswiadcza, ze
przedtozony egzemplarz maszyny spetnia wymagania, okreslone w rozporzadzeniu, dotyczace tej maszyny.
2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada w jednej jednostce notyfikowanej wniosek o
przeprowadzenie badania typu WE przyktadowego egzemplarza danej maszyny.
3. Whniosek, o ktérym mowa w ust. 2, powinien zawierac:

1) nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;

2) miejsce wyprodukowania maszyny;

3) dokumentacje techniczng zawierajacg co najmniej:

a) rysunek ogdlny maszyny wraz ze schematami obwodéw sterowania,
b) rysunki szczegétowe wraz z dotgczonymi obliczeniami i wynikami badan oraz inne informacje niezbedne w celu

sprawdzenia zgodnosci maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie bezpieczefstwa i ochrony zdrowia,

c) opis metod zastosowanych do wyeliminowania zagrozen stwarzanych przez maszyne,

d) wykaz zastosowanych norm,

e) egzemplarz instrukcji wiasciwej dla danego rodzaju maszyny,

f) w przypadku produkcji seryjnej maszyny - opis czynnosci podjetych w celu zapewnienia, ze maszyna pozostanie

zgodna z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu.

4. Do wniosku, o ktérym mowa w ust. 2, nalezy dotaczy¢ egzemplarz maszyny reprezentatywny dla planowanej
produkgji lub informacje o miejscu jego udostepnienia, w celu przeprowadzenia badan.

5. W dokumentacji technicznej, o ktérej mowa w ust. 3 pkt 3, nie jest wymagane zamieszczanie szczegétowych
rysunkéw lub innych szczegdtowych informacji o podzespotach uzytych do produkcji maszyny, o ile informacje te
sq zbedne przy weryfikacji zgodnosci maszyny z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa.

§ 123. 1. Jednostka notyfikowana przeprowadza badanie typu WE, o ktérym mowa w § 122 ust. 1, w
nastepujacy sposob:

1) sprawdza dokumentacje techniczno-konstrukcyjng w celu stwierdzenia, czy dokumentacja ta jest wiasciwa,
oraz bada dostarczong lub udostepniong maszyne;

2) podczas badania, o ktdrym mowa w pkt 1:

a) upewnia sie, ze maszyna zostata wyprodukowana zgodnie z dokumentacjg techniczno-konstrukcyjng i moze by¢

bezpiecznie uzytkowana w przewidywanych dla tej maszyny warunkach pracy,

b) sprawdza, czy normy zostaty wiasciwie zastosowane,
c) przeprowadza odpowiednie badania i préby w celu sprawdzenia, czy maszyna spetnia odnoszace sie do niej

zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczefstwa i ochrony zdrowia.

2. Jezeli dany egzemplarz maszyny spetnia odnoszace sie do niego zasadnicze wymagania okreslone w
rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana powinna sporzadzi¢ certyfikat badania typu WE i przestaé go
producentowi lub jego upowaznionemu przedstawicielowi, o ktérych mowa w § 122 ust. 2.

3. Certyfikat, o ktérym mowa w ust. 2, powinien zawiera¢ wnioski z badan oraz uwarunkowania dotyczace
stosowania certyfikatu. Do certyfikatu nalezy dotaczy¢ opisy i rysunki niezbedne do identyfikacji zatwierdzonego
egzemplarza maszyny.

4. Komisja Europejska, panstwa cztonkowskie Unii Europejskiej i jednostki notyfikowane moga otrzymac kopie
certyfikatu badania typu WE od jednostki, o ktérej mowa w ust. 1, oraz - na uzasadniony wniosek - kopie
dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej i sprawozdan z przeprowadzonych badan i prob.

5. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien informowac jednostke notyfikowang nawet o
niewielkich modyfikacjach, ktore zostaty wprowadzone lub ktére planuje wprowadzi¢ do maszyny, ktérej
egzemplarz przebadano.

6. Jednostka notyfikowana powinna sprawdzi¢ modyfikacje, o ktérych mowa w ust. 5, i poinformowac
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, czy certyfikat badania typu WE pozostaje wazny.

7. Jednostka notyfikowana, ktéra odmoéwi wydania certyfikatu badania typu WE, powinna powiadomic o tym
pozostate jednostki notyfikowane.

8. Jezeli jednostka notyfikowana wycofa certyfikat badania typu WE, powinna poinformowac o tym organ
sprawujacy nadzor nad wyrobami wprowadzanymi do obrotu.



9. Dokumenty i korespondencje odnoszace sie do badania typu WE powinny by¢ sporzadzone w jezyku polskim
lub w jezyku akceptowanym przez jednostke notyfikowana.

§ 124, 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik i pracownicy odpowiedzialni za przeprowadzanie oceny
zgodnosci nie powinni by¢ projektantami, producentami, dostawcami ani instalatorami maszyn i elementéw
bezpieczenstwa, ktore oceniaja, ani tez upowaznionymi przedstawicielami zadnej ze stron. Nie powinni by¢
bezposrednio zaangazowani w projektowanie, wytwarzanie, sprzedaz i konserwacje maszyn i elementéw
bezpieczenstwa ani by¢ przedstawicielami stron przeprowadzajacych te czynnosci.
2. Przepis ust. 1 nie wytacza mozliwosci wymiany informacji technicznych miedzy producentem a jednostka
notyfikowana.
3. Jednostka notyfikowana i jej pracownicy powinni przeprowadza¢ ocene zgodnosci, wykazujac najwyzszy
stopien rzetelnosci zawodowej i kompetencji technicznej.
4. Pracownicy jednostki notyfikowanej powinni podejmowac dziatania w sposdb niezalezny, bezstronny i
przestrzegac zasady rownoprawnego traktowania podmiotéw uczestniczacych w procesie oceny zgodnosci.
5. Jednostka notyfikowana powinna mie¢ do dyspozycji niezbednych pracownikéw i odpowiednie wyposazenie,
umozliwiajace wiasciwe wykonanie zadan administracyjnych i technicznych zwigzanych z oceng zgodnosci, a
takze mie¢ dostep do sprzetu wymaganego do badan specjalistycznych.
6. Pracownicy jednostki notyfikowanej odpowiedzialni za dokonywanie oceny zgodnosci powinni odby¢
przeszkolenie w tym zakresie, a takze posiadac:

1) wiedze niezbedng do przeprowadzania badan oraz odpowiednie do$wiadczenie w ich przeprowadzaniu;

2) umiejetno$¢ sporzadzania certyfikatow, protokotéw i sprawozdan wymaganych w celu uwierzytelnienia
przeprowadzonych badan;

3) mozliwosé¢ skutecznego dziatania w zakresie spraw wymagajacych znajomosci jezykéw obcych.
7. Jednostka notyfikowana powinna:

1) zapewnia¢ bezstronno$¢ pracownikéw przeprowadzajacych ocene zgodnosci;

2) zapewniac ochrone informacji zawodowych uzyskanych przez pracownikdw podczas wykonywania zadan
okreslonych w rozporzadzeniu, z wyjatkiem wspdtpracy z organami administracji panstwowej;

3) uczestniczy¢ w pracach normalizacyjnych i wspdtpracy jednostek notyfikowanych;

4) gwarantowac¢ zachowanie jakosci ustug w warunkach konkurencji rynkowe;j.

Rozdziat 9
Przepis koncowy

§ 125. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem 1 stycznia 2006 r.”

)" Minister Gospodarki kieruje dziatem administracji rzadowej - gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 1

rozporzadzenia Prezesa Rady Ministréw z dnia 31 pazdziernika 2005 r. w sprawie szczegbtowego zakresu
dziatania Ministra Gospodarki (Dz. U. Nr 220, poz. 1888).

2 Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazaja postanowienia dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
98/37/WE z dnia 22 czerwca 1998 r. w sprawie zblizenia prawa Panstw Cztonkowskich, dotyczacego maszyn (Dz.
Urz. WE L 207 z 23.07.1998, str. 0001-0046; Dz. Urz. UE Polskie wydanie specjalne, rozdz. 13, t. 20, str. 349),
zmienionej dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 98/79/WE z dnia 27 pazdziernika 1998 r. w sprawie
wyrobow medycznych uzywanych do diagnozy in vitro (Dz. Urz. WE L 331 z 07.12.1998, str. 0001 - 0037; Dz.
Urz. UE Polskie wydanie specjalne, rozdz. 13, t. 21, str. 319).

) Niniejsze rozporzadzenie byto poprzedzone rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z
dnia 10 kwietnia 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. Nr
91, poz. 858).

ZALACZNIKI
ZALACZNIK Nr 1

WZOR ZNAKU CE
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Znak CE skfada sie z liter "CE" o ponizszych ksztattach:
wzor

W przypadku pomniejszenia lub powiekszenia oznakowania CE nalezy zachowac proporcje podane na powyzszym
rysunku.

Elementy znaku CE powinny miec te samg wysoko$¢, ktéra nie moze by¢ mniejsza niz 5 mm. W przypadku
maszyn o niewielkich rozmiarach dopuszcza sie odstepstwo od tego warunku.

ZALACZNIK Nr 2

WYKAZ MASZYN I ELEMENTOW BEZPIECZENSTWA, DLA KTORYCH JEST WYMAGANY UDZIAL
JEDNOSTKI NOTYFIKOWANEJ W TRAKCIE PRZEPROWADZANIA PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

A. Maszyny

Pilarki tarczowe (jedno- i wielopitowe) do drewna i podobnych materiatéw lub do miesa i podobnych materiatéw:
pilarki z pita pozostajaca podczas obrobki w statej pozycji, wyposazone w staty stét z recznym posuwem lub
dostawnym mechanizmem posuwowym;
pilarki z pita pozostajaca podczas obrébki w statej pozycji, wyposazone w poruszany recznie stdt przesuwny;
pilarki z pita pozostajacq podczas obrébki w statej pozycji, z wbudowanym mechanizmem posuwowym oraz recznym
podawaniem lub odbieraniem;
pilarki z pita przemieszczajacq sie podczas obrdbki, z wbudowanym mechanizmem posuwowym oraz recznym
podawaniem lub odbieraniem.
Strugarki wyréwniarki do obrébki drewna z recznym posuwem.
Jednostronne strugarki grubiarki do drewna z recznym podawaniem lub odbieraniem.
Pilarki taSmowe do drewna i podobnych materiatdw oraz do miesa i podobnych materiatéw, wyposazone w staty lub
ruchomy stét lub wézek z recznym podawaniem lub odbieraniem.
Obrabiarki kombinowane do drewna i podobnych materiatéw, w sktad ktorych wchodzg obrabiarki wymienione w pkt
1-4i7.
Wielowrzecionowe czopiarki do drewna z recznym posuwem.
Frezarki pionowe dolnowrzecionowe z posuwem recznym, do drewna i podobnych materiatow.
Przenosne pilarki taicuchowe do drewna.
Prasy, w tym prasy krawedziowe, do obrdbki metali na zimno, z recznym podawaniem lub odbieraniem, ktérych
ruchome elementy robocze moga mie¢ skok wiekszy niz 6 mm i predko$¢ przekraczajacg 30 mm/s.
Wtryskarki oraz prasy do tworzyw sztucznych, z recznym podawaniem lub odbieraniem.
Wtryskarki oraz prasy do gumy, z recznym podawaniem lub odbieraniem.
Maszyny do rob6t podziemnych nastepujacych rodzajow:
maszyny szynowe: lokomotywy i wozki hamulcowe;
hydrauliczne obudowy zmechanizowane;
silniki spalinowe przeznaczone do instalowania w maszynach do robét podziemnych.
Recznie tadowane pojazdy asenizacyjne do odpadéw z gospodarstw, takich jak domowe, wyposazone w mechanizm
prasujacy.
Ostony i odtaczalne waty pedne z przegubami uniwersalnymi, o ktérych mowa w § 76 rozporzadzenia.
Podnosniki do obstugi pojazdow.
Urzadzenia do podnoszenia osdb, stwarzajace ryzyko upadku z wysoko$ci wiekszej niz 3 m.
Maszyny do produkcji materiatéw pirotechnicznych.

B. Elementy bezpieczenstwa

Elektroczute urzadzenia zaprojektowane specjalnie do wykrywania oséb w celu zapewnienia im bezpieczenstwa
(bariery niematerialne, maty czute na nacisk, detektory elektromagnetyczne itp.).

Ukfady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa przy oburecznym sterowaniu.

Automatyczne ochronne ostony ruchome do pras, wymienionych w czesci A w pkt 9-11.



4.  Konstrukcje chronigce przed skutkami wywrdcenia (ROPS).
5. Konstrukcje chronigce przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).



